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| Traduccién del manual de instrucciones original | @

tAdvertencia!

jAtencion: Peligro de lesiones por inyeccion!

Los equipos Airless producen unas presiones de
pulverizacion extremadamente altas.

iNunca poner en contacto con el chorro de pulverizacion ni los
dedos, ni las manos ni otras partes del cuerpo!

direccion a otras personas y a animales.

No dirigir nunca la pistola de pulverizacién hacia si mismo, en @ —
No utilizar jamas la pistola sin el protector contra contactos.

No trate una lesion por pulverizacion como una lesion de corte
inocua. En caso de lesiones cutaneas por contacto con material de
recubrimiento o disolvente, consultar inmediatamente a un médico
para un tratamiento rapido y correcto. Informe al médico sobre el
material de recubrimiento o disolvente utilizado.

o

Antes de toda puesta en funcionamiento se tendran en cuenta los
puntos siguientes; conforme a las instrucciones de uso:

1. No utilizar equipo defectuoso.

2. Asegurar la pistola mediante la palanca de seguridad que se
encuentra en la misma.

3. Asegurarse de la puesta a tierra de la conexién a la red. @

presion y la pistola de pulverizacion.

4. Verificar la presién de servicio admitida por la manguera de a

5. Controlar la hermeticidad de todos los elementos de unién.

Respetar estrictamente las instrucciones dadas para la limpieza y el 0.
mantenimiento del equipo que deben efectuarse con toda regularidad. M

Antes de cualquier trabajo en el equipo y durante todas las pausas
de trabajo, respetar sin falta las reglas siguientes:

1. Descargar la presion de la pistola y la manguera. 0 bar

2. Asegurar la pistola mediante la palanca de seguridad que se
encuentra en la misma.

3. Desconectar el aparato.

iPreste atencion a la seguridad!

o> @®
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Normas de seguridad

1. Normas de seguridad para la
pulverizacion Airless

El presente manual contiene informacion que debera leer y comprender

bien antes de utilizar el equipo. Cuando llegue a una seccién que tenga

uno de los siguientes simbolos, preste especial atencion y aseglrese de
que se cumplen las medidas de seguridad.

A
A

Atencion

Este simbolo indica un peligro potencial que puede
provocar lesiones graves e incluso la muerte. A
continuacién se incluye informacion importante de
seguridad.

Este simbolo indica un peligro potencial para usted o
para el equipo. A continuacion se incluye informacion
importante para evitar dainos al equipo o evitar
situaciones que podrian provocar lesiones de segundo
orden.

Un simbolo de peligro como éste se refiere a un riesgo
especifico relacionado con la tarea. Asegurese de
respetar las protecciones.

Las notas anaden informacién importante a la que debe
prestarse especial atencion.

NOTA PARA LOS MEDICOS:

La inyeccidn en la piel es una lesion traumatica. Es
importante tratar la lesion lo antes posible. NO demore
el tratamiento por averiguar la toxicidad. La toxicidad
supone una preocupacion cuando se inyectan ciertas
capas directamente en el flujo sanguineo. Tal vez

sea aconsejable consultar a un cirujano plastico o
especialistas en reconstrucciéon de manos.

PELIGRO: EXPLOSIONES e INCENDIOS - Los humos
de las pinturas y disolventes pueden explotar o
inflamarse, pudiendo provocar lesiones graves y/o
dafos materiales.

PELIGRO: Lesion causada por inyeccion - La
corriente de liquido a alta presion que produce este
equipo puede perforar la piel y tejidos interiores,
pudiendo provocar graves lesiones e incluso hay
posibilidad de amputacién.

iNO TRATE UNA LESION CAUSADA POR INYECCION
COMO UN SIMPLE CORTE! La inyeccion puede
provocar amputaciones. Vea a un médico
inmediatamente.

La gama maxima de funcionamiento del aparato es de
221 barios (22,1 MPa, 3200 PSI) de presion de liquido.

o® OPp =0

0 bar

PREVENCION:
» NUNCA dirija la pistola a ninguna parte del cuerpo.

» NUNCA toque con ninguna parte del cuerpo la
corriente de liquido. NO toque con ninguna parte del
cuerpo ninguna fuga en la manguera de liquido.

» NUNCA ponga la mano delante de la pistola. Los
guantes no seran proteccion suficiente contra una
lesion por inyeccion.

- Ponga SIEMPRE el seguro del gatillo de la pistola,
cierre la bomba y libere toda la presién antes de
realizar labores de mantenimiento y reparacion, limpiar
la boquilla o el protector, cambiar la boquilla o dejar
de usarla. La presion no se descargara apagando el
motor. La valvula PRIME/SPRAY (cebar/pulverizar) o
véalvula de purga de presion debe estar en la posicion
adecuada para liberar la presion del sistema.

» Mantenga SIEMPRE el protector de la boquilla en
su sitio mientras pulveriza. El protector de la boquilla
ofrece cierta proteccion pero principalmente se trata
de un dispositivo de advertencia.

» NUNCA use una pistola pulverizadora si el seguro del
gatillo no funciona o si la proteccion del gatillo no esta
en su sitio.

+ Desmonte SIEMPRE la boquilla pulverizadora antes
de enjuagar o limpiar el sistema.

En la manguera de pintura pueden aparecer fugas

a causa del desgaste, de retorcimientos o de un mal
uso. Una fuga puede proyectar material hacia la piel.
Revise siempre la manguera antes de usarla.

» Todos los accesorios deben cumplir o superar las
especificaciones nominales para la gama de presiones
de funcionamiento del pulverizador. Esto incluye
boquillas pulverizadoras, pistolas, extensiones y
manguera.

L)PE

PREVENCION:

» Permita una zona de escape amplia y que entre
aire fresco para que el aire dentro de la zona de
pulverizacion no acumule vapores inflamables.

- Evite todas las fuentes de ignicién, tales como
chispas por electricidad estatica, aparatos eléctricos,
llamas, luces indicadoras, objetos calientes y
chispas producidas al conectar y desconectar
cables de alimentacion o interruptores de luces en
funcionamiento.

+ Enjuague siempre la unidad en un recipiente de metal
aparte, a baja presion de la bomba y con la boquilla
quitada. Sujete la pistola con firmeza contra el lateral
del recipiente para poner a tierra dicho recipiente y
evitar asi chispas estaticas.

- El plastico puede producir chispas estaticas. No utilice
nunca plasticos para cerrar la zona de pulverizacion.
No emplee tela protectora de plastico cuando pulverice
sobre materiales inflamables.

» No fume en la zona de pulverizacion.

+ Debe haber algln extintor de incendios que esté en
perfectas condiciones.

+ Coloque el pulverizador al menos a 6,1 m (20 pies)
del objeto que se va a pulverizar en una zona bien
ventilada (afada méas manguera si es necesario). Los
vapores inflamables suelen ser mas pesados que
el aire. El area del suelo debe estar perfectamente
ventilada. La bomba contiene piezas que forman arcos
eléctricos y sueltan chispas, pudiendo inflamar los
vapores.

» El equipo y los objetos alrededor y en la zona
de pulverizacion deben estar puestos a tierra
adecuadamente para evitar chispas estaticas.

+ Use solamente una m anguera conductora o a tierra
para liquido a alta presion. La pistola debe estar
puesta a tierra a través de las conexiones de la
manguera.

* El cable de alimentacion debe estar conectado a un
circuito puesto a tierra (s6lo unidades eléctricas).

» Launidad debe conectarse a un objeto puesto a tierra.
Use el cable verde de puesta a tierra para conectar
la unidad a una tuberia de agua, viga de acero o
superficie puesta a tierra en términos eléctricos.

- Siga las instrucciones y advertencias del fabricante
del material y del disolvente. Familiaricese con la hoja
de datos de seguridad de materiales e informacion
técnica del material de recubrimiento para garantizar
un uso seguro.

» No utilice materiales con un punto de ignicién por
debajo de 21 °C (70 °F). El punto de ignicién es la
temperatura a la que un fluido puede producir vapores
suficientes como para que se inflamen.

* Use la minima presion posible cuando enjuague el
equipo.
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Normas de seguridad

PELIGRO: EL PELIGRO DE EXPLOSIONES A CAUSA
DE MATERIALES INCOMPATIBLES puede provocar
lesiones graves o danos materiales.

PREVENCION:
» No use materiales que contengan lejia o cloro.

» No use disolventes de hidrocarburo halogenado,
como, por ejemplo, cloruro de metileno y
1,1,1-tricloroetano. No son compatibles con el aluminio
y pueden provocar una explosion. Si no esta seguro
de la compatibilidad con el aluminio de un material,
contacte con su proveedor.

PELIGRO: GENERAL - Pueden producirse lesiones
graves o dafnos materiales.

PREVENCION:

+ Leatodas las instrucciones y precauciones de
seguridad antes de utilizar el equipo.

» Cumpla todos los reglamentos locales, estatales
y nacionales pertinentes relativos a ventilacion,
prevencion de incendios y funcionamiento.

» Al apretar el gatillo, la mano que sujeta la pistola
pulverizadora experimenta una fuerza de retroceso.
La fuerza de retroceso de la pistola pulverizadora es
especialmente fuerte cuando se quita la boquilla y se
selecciona una presion alta para la bomba airless.
Cuando vaya a limpiar la boquilla pulverizadora, ponga
la perilla de control de presion al minimo.

+  Emplee solamente piezas autorizadas por el
fabricante. El usuario asumira todos los riesgos y
toda la responsabilidad cuando utilice piezas que
no cumplan con las especificaciones minimas y
dispositivos de seguridad del fabricante de la bomba.

- Cada vez que vaya a utilizar el equipo, compruebe
antes todas las mangueras en busca de cortes, fugas,
abrasion o bultos en la cubierta. Compruebe el
movimiento de los acoplamientos y si estan dafados.
Sustituya inmediatamente una manguera si descubre
alguna de estas anomalias. No repare nunca una
manguera de pintar. Sustitiyala por una manguera a
alta presion puesta a tierra.

» Asegurese de que el cable de alimentacion, la
manguera de aire y las mangueras de pulverizacion
estén dispuestos de forma que minimicen el peligro de
deslizamientos, tropiezos y caidas.

» Limpie inmediatamente todos los derrames de
materiales y solventes para evitar el peligro de
deslizamiento.

- Siga SIEMPRE las instrucciones del fabricante del
material para que la manipulacién de pinturas y
disolventes sea segura.

» No use este aparato en talleres contemplados en las
normativas de prevencion de explosiones.

+ Desenchufe siempre el cable de la toma de corriente
antes de trabajar en el equipo (s6lo aparatos eléctricos).

+ Mantenga siempre el cable de alimentacion donde
pueda verlo durante su uso para evitar cualquier
parada o arranque accidental.

» Si el cable de suministro esta dafiado, el fabricante, su
agente de servicio o personas igualmente calificadas
deben reemplazarlo para evitar peligros.

+ Lleve proteccion para los oidos. El aparato puede
producir niveles de ruido superiores a 85 dB(A).

+ Este equipo esta disefiado para operar a presiones
altas y es posible que se produzcan fuerzas de
retroceso. En ciertas circunstancias, dichas fuerzas
pueden provocar lesiones de tension repetitivas.

- El dispositivo pesa mas de 36 kg. Se necesitan tres
personas para levantarlo.

+ Nunca deje este equipo sin vigilancia. Manténgalo
fuera del alcance de los nifios o de cualquier persona
que no esté familiarizada con el funcionamiento de
equipos airless.

» No mueva la unidad mientras esté en funcionamiento.

= No pulverice al aire libre si hace viento.

PELIGRO: VAPORES PELIGROSOS - Las pinturas,
disolventes, insecticidas y otros materiales pueden
ser perjudiciales si se inhalan o entran en contacto
con el cuerpo. Los vapores pueden provocar nauseas
intensas, desmayos o envenenamiento.

PREVENCION:

+ Use una careta o mascarilla en caso de que puedan
inhalarse vapores. Lea todas las instrucciones
facilitadas con la mascarilla para asegurarse de que
proporciona toda la proteccion necesaria.

« Lleve gafas protectoras.

« Lleve las ropas de proteccion exigidas por el fabricante
del material.

1.1

LPE

Instrucciones de puesta a tierra

Los modelos eléctricos deben conectarse a tierra. En caso
de cortocircuito eléctrico, la puesta a tierra reduce el peligro
de descarga eléctrica al proporcionar un hilo de escape
para la corriente eléctrica. Este producto esta provisto de
un cable que tiene un hilo de puesta a tierra con un enchufe
de tierra adecuado. El enchufe debe conectarse a una toma
de corriente que esté adecuadamente instalada y puesta a
tierra conforme al reglamento y ordenanzas locales.

PELIGRO: Una instalacion incorrecta del enchufe de
puesta a tierra puede suponer un peligro de descarga
eléctrica. Si hubiera que sustituir o reparar el cable o el
enchufe, no conecte el hilo verde de puesta a tierra a
cada terminal plano. El hilo con aislamiento que tiene la
superficie exterior de color verde con o sin franjas
amarillas es el hilo de puesta a tierra y debe conectarse
a la patilla de puesta a tierra.

Consulte a un electricista o técnico cualificado si no entiende del todo
las instrucciones de puesta a tierra, o si tiene alguna duda acerca de si
el producto esta bien conectado a tierra. No modifique el enchufe que
se suministra. Si el enchufe no entra en la toma de corriente, pida a un
electricista cualificado que le instale una toma de corriente adecuada.

Trabajos o reparaciones en el equipamiento eléctrico:

Disponer su ejecucion Unicamente por un electricista
competente. No se asume ninguna responsabilidad por la
instalacion inadecuada.

Una lista de los materiales utilizados en la fabricaciéon del equipo

se encuentra disponible a pedido para validar la compatibilidad
con el material de recubrimiento que se use

ProSpray 3.39



Sinopsis de aplicaciéon

Descripcién del aparato

2. Sinopsis de aplicacion
2.1 Campos de aplicacion

Materiales

Selladoras, desmoldeantes y aceites Imprimacion,
esmaltes, barneces base agua o disolvente

Tamafo recomendado de la boquilla: FineFinish 0,008 -

i

Tamafio del objeto

de 200 m? a 800 m?

= recomienda . = no se recomienda

Modelo

hasta 200 m?

mas 800 m?

Dispersiones, pinturas plasticas y base agua
Tamano recomendado de la boquilla: 0,017 - 0,027

de 200 m? a 800 m?

hasta 200 m?

mas 800 m?

Pinturas anticorrosion, intumescentes y adhesivos
Tamano recomendado de la boquilla: 0,021 - 0,031

de 200 m? a 800 m?

hasta 200 m?

mas 800 m?

Masillas
Tamano recomendado de la boquilla: 0,027 - 0,039

de 200 m?2 a 800 m?

hasta 200 m?

mas 800 m?

2.2 Materiales de recubrimiento
Materiales de recubrimiento procesables

Lacas y pinturas diluibles con agua y que contienen disolvente,
materiales de recubrimiento bicomponentes, dispersiones,
pinturas latex.

El procesamiento de otros materiales de recubrimiento se admite
s0lo con autorizacion de la empresa WAGNER.

Preste atencion a la calidad Airless de los
materiales de recubrimiento a procesar.

Filtrado

Pese al filtro de aspiracion y el filtro enchufable en la pistola
de pulverizacion, se recomienda en general realizar un filtrado
del material de recubrimiento. Agitar bien el material de
recubrimiento antes de proceder al trabajo.

Viscosidad

El aparato permite procesar materiales de recubrimiento de
alta viscosidad hasta aprox. 30.000 mPa-s. Si no es posible
la aspiracion de materiales de recubrimiento, se han de diluir
conforme a las indicaciones del fabricante.

Atencion: Al remover con un mecanismo
agitador accionado a motor, prestar atencion
de que no se formen burbujas, ya que éstas
dificultan la pulverizacion, y pueden también
interrumpir el funcionamiento.

Materiales de recubrimiento bicomponentes

Se cumplird exactamente el tiempo de procesamiento
correspondiente. Durante este tiempo el aparato debera lavarse
y limpiarse cuidadosamente con el respectivo agente limpiador.

Materiales de recubrimiento con sustancias accesorias de
canto vivo

Estos ejercen un fuerte efecto desgastador sobre las valvulas,

la manguera de alta presion, la pistola de pulverizacion y la
boquilla, lo cual puede acortar considerablemente la duracién de
estas piezas.

3. Descripcion del aparato

3.1 Proceso Airless

Los campos de aplicacién principales son el recubrimiento con
capas gruesas de material de recubrimiento de alta viscosidad
de grandes superficies y con alta aplicacion de material.

Una bomba de pistén aspira el material de recubrimiento y lo
transporta a presion a la boquilla. El material de recubrimiento
se pulveriza impulsado a través de la boquilla a una presion
de hasta 22,1 MPa (221 barios). Esta alta presion produce una
pulverizacion micrométrica del material de recubrimiento.

Dado que en este sistema no se utiliza aire, este proceso se
denomina proceso AIRLESS (exento de aire).

Esta forma de pulverizar reune las ventajas de la mas fina
pulverizacion, un funcionamiento pobre en neblinas y una
superficie lisa y sin burbujas. Junto a estas ventajas se pueden
mencionar la velocidad de trabajo y la gran manejabilidad.

3.2 Funcionamiento del aparato

A continuacion la estructuracion técnica a grandes rasgos, a fin
de una mejor comprensién del funcionamiento.

Wagner ProSpray son equipos de pulverizacion de alta presion
con accionamiento eléctrico.

Un mecanismo de engranajes transfiere la fuerza motriz a un eje
de ciguenal, que mueve arriba y abajo el piston de la bomba de
transporte de material.

La valvula de admisién abre automaticamente mediante el
movimiento ascendente del piston. La valvula de escape abre
durante el movimiento descendente del piston.

El material de recubrimiento se transporta a alta presion a través
de la manguera de alta presion a la pistola de pulverizacion. El
material de recubrimiento se pulveriza al salir por la boquilla.

El regulador de presion regula la cantidad de transporte y la
presion de servicio del material de recubrimiento.

ProSpray 3.39
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Descripcién del aparato

3.3 Leyenda del cuadro explicativo ProSpray 3.39

1 Pistola de pulverizacion

Manguera de alta presion

Abertura de relleno para EasyGlide

(el EasyGlide evita el desgaste excesivo de
las empaquetaduras)

Indicador del nivel de aceite

Gancho de cubo

Boton de aceite

Manguera de aspiracion

w N

N o oA

3.4 Cuadro explicativo ProSpray 3.39

11
12
13
14

Manguera de retorno

Carro alto

Valvula de descarga

Palanca en posicion vertical — PRIME ({3 circulacion)
Palanca en posicién horizontal — SPRAY ( “T\ pulverizar)
Digital Electronic Spray Control (DESC)

Indicadores del panel de control

Mando regulador de presion

Interruptor ON/CON — OFF/DES

ProSpray 3.39 5
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Descripcién del aparato

3.5 Datos técnicos

Tension: 220-240 Volt AC, 50/60 Hz
Consumo de corriente max: 9,5 A @ 230VAC

Cable de conexién: 3x1,5mm2 —6m
Potencia consumida: 1650 Watt

Presion de servicio max.: 221 bar (22,1 MPa)

Intensidad volumétrica a
120 barios (12 MPa)
con agua:

Tamano de boquilla max:

Temperatura max. del
material de recubrimiento: 43°C

5,0 I/min
0,039 inch (pulgada) — 0,99 mm

Viscosidad max.: 30.000 mPa-s

Peso: 50 kg

Manguera especial de alta DN 6 mm, 15 m, rosca de
presion: empalme M 16 x 1,5

Medidas (L x B x H): 590 x 568 x 748 mm
Nivel de presion sonora max.: 80 dB (A) *

* Punto de medida: Distancia lateral al aparato 1 my 1,60
m sobre el suelo, 12 MPa (120 barios) presion de servicio,
suelo antiacustico

3.6 Transporte
Empuijar o tirar para mover el equipo.

Extraer la empunadura (Fig. 2, Pos. 1) hasta el tope. Introduccién
de la empunadura — Accionar los pulsadores (2) en los largueros,

e introducir luego la empunfadura.

3.7 Transporte en el vehiculo
Asegurar el aparato con medios de sujecion adecuados.

3.8 Ajuste para material de pintura

3.9 Ajuste para material texturado

1. Suelte y retire la carcasa del filtro (1) con la mano.

2. Retire el resorte del adaptador (2), el filtro (3), el anillo de
rodamiento (4) y el resorte (5) de la carcasa (7).

3. Asegurese de que la junta (6) aun esté en su lugar.
Rosque el tapon de filtracion (8) en la carcasa hasta que
quede seguro.

El pulverizador viene con un conjunto de filtro
instalado. Si piensa pulverizar con materiales de
pintura sin textura, deje instalado el filtro.

Este pulverizador viene con un tapén de
filtracion que se debe colocar en lugar del filtro
cuando se pulvericen materiales texturados.
Siga estos pasos para retirar el filtro e instalar el
tapon.

El tapon de filtracion se debe apretar con
la mano, pero asegurese de que quede

[
: ] completamente apoyado en la carcasa del filtro.

7 |
© . ®

. Si va a utilizar materiales texturados con este
1 pulverizador, es importante retirar el filtro que
esta dentro de la pistola pulverizadora. Consulte
la seccién 8.3.

R Si va a utilizar el pulverizador para pulverizar
1 productos texturados, es posible que sea
necesario retirar la rejilla de entrada en la valvula
de retencion. Esto permite que el producto
texturado se cebe y fluya correctamente.

Consulte la seccion 8.4.
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4. Puesta en servicio

41 Manguera de alta presioén, pistola de
pulverizacién y aceite separador
1. Enroscar la manguera de alta presion (2) en la salida de
material de recubrimiento (Fig. 4, Pos. 1).

2. Atornillar la pistola de pulverizacion (3) con la boquilla
elegida en la manguera de alta presion.

3. Apretar bien la tuerca tapén en la manguera de alta
presién, para que no salga material de recubrimiento.

4. Retire la tapa de la copa de aceite con un destornillador
para ranura recta.

5. Llene la copa de aceite con EasyGlide (Fig. 4) hasta que
el indicador de aceite (4) muestre que esta llena.

El EasyGlide evita el desgaste excesivo de las
empaquetaduras.
Atencién

6. Reemplace la tapa de la copa de aceite.

7. Presione el boton de aceite 2 a 5 veces para cebar el
aceitero. Presione una vez por cada ocho horas de uso
para lubricar la seccién de liquido.

4.2 Indicadores del panel de control

A continuacion se muestra una descripcion de los indicadores
del panel de control.

Indicador de —g Indicador
funcionamiento de presion
del motor

Indicador de presion

El indicador de presion muestra la presion de funcionamiento
actual del pulverizador. Muestra tres indicaciones diferentes:
amarillo intermitente, amarillo fijo y verde fijo.

Amarillo intermitente
Cuando el indicador de presion parpadea en amarillo, el
pulverizador esta funcionando entre 0 y 1,4 MPa (14 bar). Un
indicador de presion amarillo intermitente indica que:
El pulverizador esta enchufado y encendido (“ON”)
El pulverizador esta funcionando con una presion de
cebado (con muy poca presidon o sin presion)
Es seguro cambiar la valvula PRIME/SPRAY (cebar/
pulverizar) de posicion
Es seguro cambiar o reemplazar la boquilla pulverizadora

en amarillo al poner el mando de control en una
presiéon mayor y la valvula PRIME/SPRAY esta en
la posicion SPRAY, o la boquilla esta desgasta o
el pulverizador necesita servicio/reparacion.

Si el indicador de presién comienza a parpadear
1

Amarillo fijo
Cuando el indicador de presion esta amarillo fijo, el pulverizador
esta funcionando entre 1,4 MPa (14 bar) y 12 MPa (120 bar). Un
indicador de presion amarillo fijo indica que:
La presion del pulverizador esta configurada
correctamente para pulverizar tinte, laca y barniz y para
pintado multicolor
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Verde fijo

Cuando el indicador de presion esta verde fijo, el pulverizador
esta funcionando entre 12 MPa (120 bar) y 23 MPa (230 bar).
Un indicador de presién en verde fijo indica que:

+ La presion del pulverizador esta configurada
correctamente para pulverizar pinturas con base de aceite
y pinturas de latex para viviendas

+ El pulverizador esté funcionando al maximo rendimiento
con una configuracion de alta presion

+ Si el indicador de presidon se pone amarillo fijo cuando la
presion esta configurada de modo que tenia que empezar
en verde fijo, eso indica uno de los siguientes factores:

a. Indicador de desgaste de la boquilla: se pone
amarillo al pulverizar con latex o a altas presiones.
Esto significa que la boquilla esta desgastada y debe
reemplazarse.

b. Boquilla demasiado grande: cuando una boquilla
es demasiado grande para el pulverizador colocado
en la pistola, el indicador de presion pasa de verde a
amarillo.

c. Desgaste de la parte del liquido: si aparece un
indicador de presién amarillo fijo al usar una boquilla
nueva y poner la presion al maximo, puede que sea
necesaria una revision (empaquetaduras desgastadas,
piston desgastado, valvula atascada, etc.).

Indicador de funcionamiento del motor

El indicador de funcionamiento del motor se enciende al poner
en marcha el motor. Este indicador se utiliza en los centros de
servicio para solucionar problemas del motor.

4.3 Ajustes con el mando regulador de
presion (Fig. 7)

Ajuste de presion minima

Zona negro — sin generacion de presion

Zona azul — presion pulsétil para la limpieza

Eall

< EEEEE
12mpa I
23 MPa

XY

@

4.4 Conexion a la red de alimentacion

La conexién debe realizarse a través de una
caja de enchufe con contacto protector de tierra

Atencian reglamentario.

Antes de conectar a la red de alimentacion, prestar atencion
de que la tension de red coincida con los datos indicados en la
placa de caracteristicas del equipo.

La conexion tiene que estar dotada de un interruptor de corriente
de defecto INF < 30 mA.
En el programa de accesorios WAGNER
s encuentra dispositivos eléctricos de proteccion
d personal movil, que usted puede también utilizar
con otros equipos eléctricos.

4.5

Limpieza de agentes de conservacion en
la primera puesta en marcha
Sumergir la manguera de aspiracion (Fig. 8, Pos. 1) y

la manguera de retorno (2) en un deposito con agente
limpiador adecuado.

Girar el mando regulador de presion (3) a minima presion.

Abrir la vélvula de descarga (4), posicion de valvula
PRIME (O circulacion).

Conectar el equipo (5) ON (CON)

Esperar hasta que por la manguera de retorno salga
detergente.

Gerrar la valvula de descarga, posicion de valvula SPRAY
("™ pulverizar).
Apretar el gatillo de la pistola de pulverizacion.

Pulverizar agente limpiador fuera del aparato a un
recipiente colector abierto.

4.6

Poner el equipo en marcha con material de
recubrimiento
Sumergir la manguera de aspiracion (Fig. 8, Pos. 1) y la

manguera de retorno (2) en el depdsito con material de
recubrimiento.

Girar el mando regulador de presion (3) a minima presion.
Abrir la vélvula de descarga (4), posicion de valvula
PRIME (O circulacién).

Conectar el equipo (5) ON (CON)

Esperar hasta que por la manguera de retorno salga
material de recubrimiento.

Gerrar la valvula de descarga, posicion de valvula SPRAY
(" pulverizar).

Apretar el gatillo de la pistola de pulverizacion varias
veces y pulverizar en un recipiente colector, hasta que el
material de recubrimiento salga de forma ininterrumpida
por la pistola de pulverizacion.

Aumentar la presion girando el mando regulador de
presion lentamente a una posicion de presién mas alta.

Comprobar la proyeccion del pulverizado, aumentando la
pulverizacion hasta que sea impecable.

Girar el mando regulador de presion siempre a la posicion
mas baja, que todavia permita buena pulverizacion.

El aparato estéa disponible para pulverizar.
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4.7 Digital Electronic Spray Control (DESC)

El Digital Electronic Spray Control (DESC) aumenta la
funcionalidad del pulverizador. Va instalado justo debajo del
mando de control de presion del panel de control. Consta de
una pantalla y de cuatro teclas de funcion. La pantalla muestra
varios menus que permiten al usuario personalizar y controlar el
funcionamiento del pulverizador utilizando las teclas de funcion.

[ FIJAR MPa
MPa ACTUAL

s (6 6 6
de funcion l 1 2 3 2 @

1)

Teclas de funcién

Las teclas de funcion estan numeradas del 1 al 4. Cada tecla
lleva ademas una etiqueta con una funcién adicional.

Tecla n° 1/Menu

La tecla n° 1 sirve para desplazarse por las pantallas de menu
disponibles o para ejecutar una funcion descrita en la pantalla de
menu activa.

Teclan® 2/A

La tecla n° 2 sirve para ejecutar una funcion descrita en la
pantalla de menu activa o para incrementar un valor.

Teclan® 3/V

La tecla n° 3 sirve para ejecutar una funcion descrita en la
pantalla de menu activa o para reducir un valor.

Tecla n° 4/Select

La tecla n° 4 sirve para seleccionar la pantalla de menu activa o
para ejecutar una funcién descrita en la pantalla de menu activa.

23.0

Pantalla
22.5

El mando de control de presion anula la
configuracion del Sistema Digital Electronic
Spray Control (DESC). Siempre que se gire dicho
mando, la presion del pulverizador cambiara
consecuentemente.

Pantallas de menus

Hay varias pantallas de menu disponibles para que el usuario
personalice y controle el funcionamiento del pulverizador.
Algunas de estas pantallas son: Main Screen (pantalla principal),
Volumen Pumped (volumen bombeado), Job Volumen (volumen
de trabajo), Unit Serial n° (n° de serie del aparato), Timers
(temporizadores), Job Timers (temporizadores de trabajo),
Service Time (tiempo de servicio), Security Code (codigo de
seguridad), Prime (cebar) y Rapid Clean (limpieza).

Pantalla principal

La pantalla principal es la pantalla FIJAR MPa 23.0
predeterminada para el sistema de LEEREC TN Z2FE
control al poner en marcha el pulverizador. Pulsando la tecla n°
2 puede alternarse entre las unidades de medida PSI, Bar, y
MPa. Pulse la tecla n® 1 para desplazarse por las pantallas de
menu restantes.
N Para los sprayers equipados con un Digital
i Electronic Spray Control (DESC) de neuve
idiomas:
Si presiona la tecla de #2 en la pantalla principal
ca'\rnnFl.oiaré entre las unidades de medida PSI, Bar
y MPa.

Si presiona la tecla de #3 en la pantalla principal
cambiara el idioma del texto en la pantalla. Hay
un total de nueve idiomas disponibles. Cada vez
que se presione la tecla #1, aparecera un idioma
diferente. Los idiomas, por orden de aparicion
son: inglés, espanol, holandés, danés, sueco,
aleman, francés, italiano, y portugués.

Pantalla Volumen Pumped (volumen bombeado)

La pantalla Volume Pumped muestra MEVB%UFEN BOP’ISQEELITEDCO .
el nimero total de galones o litros = =
pulverizados por el pulverizador.

Para seleccionar la pantalla Volume
Pumped, pulse la tecla n° 4.

GALONES X
MENU-1

LITROS-2

LITROS
MENU-1

X
GALONES-2

Pantalla Job Volumen (volumen de trabajo)

La pantalla Job Volume permite al VOLUMEN TRZS*EIL*gg A
usuario poner a cero el contador de =

MENU-1
litros o galones para hacer un seguimiento del consumo en

trabajos especificos.

Para seleccionar la pantalla Job
Volume, pulse la tecla n° 4.

GALONES ):9:9:9:¢

MENU-1 REIN.-3

Pantalla Unit Serial # (n° de serie del aparato)
La pantalla Unit Serial # muestra el No SERIE UNIDAD

numero de serie del pulverizador. LENVEL SRERCAL
Para seleccionar la pantalla Unit Serial [RAEEERERSSSS 222
5 MENU-1
#, pulse la tecla n° 4.
Pantalla Timers (temporizadores)
La pantalla Timers muestra el tiempo TEMPORIZADORES
MENU-1 SELEC-4

total que ha estado encendido
el pulverizador asi como el tiempo total que ha estado en
funcionamiento (bombeando).

Para seleccionar la pantalla Timers,
pulse la tecla n° 4.

TPO ENC XXXX
TPO FUNC XXXX

Pantalla Job Timers (temporizadores de trabajo)

La pantalla Job Timers permite al TEMPORIZ TRABAJO
usuario poner a cero el tiempo de HENVSL SEEBCSL
encendido (“ON TIME”) y el tiempo de funcionamiento (“RUN
TIME”) para hacer un seguimiento del tiempo en trabajos
especificos.

Para seleccionar la pantalla Job Timers, ﬁgguﬂc
pulse la tecla n® 4. Aparecera la

pantalla “TPO ENC” (Trabajo activado).
Presione el N° 3 para reiniciar. Presione LS
el N° 1 para continuar a la pantalla “TPO

FUNC” (Funcién del trabajo). Presione el N° 3 para reiniciar.
Presione el N° 1 para desplazarse por las pantallas de menu
restantes.

X
REIN.-3

TPO FUNC X
REIN.-3

Pantalla Service Time (tiempo de servicio)

La pantalla Service Time permite al TIEMPO SERVICIO
usuario establecer un intervalo temporal G DR R
de servicio (en horas). Para seleccionar la pantalla Service
Timer, pulse la tecla n° 4.

Para fijar el tiempo de servicio, presione [EELCIIOR ..
la tecla N° 2 (arriba) o N° 3 (abajo) hasta ElEERANRITTEE::
la hora deseada (las horas de funcionamiento aumentaran o
disminuiran en incrementos de 25, cada vez que presione una
tecla).
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Cuando las horas de funcionamiento fijen y realicen el intervalo 5. Técnica de pu|verizaci6n
de servicio, aparecera la pantalla “Service Required” (Se

requiere servicio). La bomba permaneceréa en funcionamiento. . . i o

Para volver a la pantalla principal, presione la tecla N° 1. Al Peligro de inyeccion. No pulverice sin la

hacer esto se reiniciaran en 0 los campos “Service @” (Servicio proteccion de la punta en su lugar. NUNCA

@) y “Run Hours” (Horas func.) que aparecen en la pantalla apriete el gatillo de la pistola a menos que la
Service (Servicio). punta esté completamente girada en la posicion
de pulverizacion o de destrabado. SIEMPRE
bloquee el gatillo de la pistola antes de retirar,

Pantalla Security Code (c6digo de seguridad) reemplazar o limpiar la punta

La pantalla Security Code permite CODIGO SEGURIDAD

al usuario definir un codigo de ) LENU ——Ol La clave para un buen trabajo de pintura es recubrir de forma
seguridad de cuatro digitos P}f—}"@ evitar el uso no autorizado pareja toda una superficie. Mueva su brazo a una velocidad
del pulverizador. Si se ha definido un cédigo de seguridad, constante y mantenga la pistola pulverizadora a una distancia
la pantalla del sistema de control le pedira el codigo al constante de la superficie. La mejor distancia para pulverizar es
ponerse en marcha. Si se introduce el codigo correcto, se de 25 a 30 cm entre la punta de pulverizacion y la superficie.

mostrara la pantalla principal y el pulverizador estara listo
para funcionar. Si se introduce un codigo erréneo, la pantalla
continuara preguntandole el codigo correcto y el pulverizador ‘

se desactivara. TPara definir o cambiar el codigo de seguridad,
pulse la tecla n° 2.

pantalla principal al poner en marcha el equipo.
Cuando seleccione por primera vez un codigo de
seguridad, aparecera la pantalla “Enter Old Code
Number” (Ingrese el nimero de cédigo antiguo) y
debera ingresar “1111”.

. Si el pulverizador es nuevo, no hay definido *
ningun codigo de seguridad y se mostrara la B\ A | -

Adi i INTRODUCIR No DE " " ”
Lnrftr%ﬂ%zggrgl gggé%%rdg Sﬁg%r;%atg” a CODIGO ANTIGUO Mantenga la pistola pulverizadora en angulos rectos respecto de

que le permite cambiarlo. Si se introduce un codigo erroneo, la la superficie. Esto quiere decir que debe mover todo el brazo de

) . . Y . nl royn lo mover la mufieca.
pantalla continuara preguntandole el codigo correcto y no podra un lado a otro y no solo mover la mufieca
cambiar el cédigo de seguridad.

Introduzca el codigo seguridad nuevo: g}ggg NUMERO co}?xxx
Una vez introducido el codigo nuevo,

la pantalla le pedira automaticamente INTRODUCIR COD
que introduzca otra vez el c6digo nuevo BMUAYCEEOINIIERSYP:e:0.0:

para su verificacion. Si se introduce el  grEEET T E——

mismo codigo, la pantalla confirmara

que el nuevo cddigo ha sido aceptado

y volvera a la pantalla principal. Si se

introduce un codigo errdneo, la pantalla volvera a la pantalla (
“Enter New Code Number” (introducir nuevo nimero de c6digo) y ‘

el proceso comenzara de nuevo.

Si olvida o pierde su cddigo de seguridad, puede llamar para
solicitar asistencia al Departamento de Servicio al Cliente de

Mantenga la pistola pulverizadora de forma perpendicular a la

Wagner. superficie, de lo contrario un extremo del patron sera mas grueso
P d . la f i6n d idad que el otro.
[ ina;:gdfzs::E!¥.?: 12,', eunngor;n;ﬁ:g‘lé“t:r f\lew Code Apriete el gatillo después de comenzar el trazo. Suelte el gatillo
l Number” (este es el cédli) o predeterminado que antes de terminar el trazo. La pistola pulverizadora deberia estar
desbloquea el uIverizad%r)p Como resultadg se en movimiento cuando se aprieta y suelta el gatillo. Superponga
mostra?é la pargtalla principél al poner en maréha cada trazo cerca de 30%. Esto garantizara un recubrimiento
el pulverizador. parejo.
Pantalla Prime (cebar) ’ f

La pantalla Prime aparece cuando el
mando de control de presion se pone en

“Min” en la zona amarilla.

25-30cm 25-30cm

Pantalla Rapid Clean (limpieza) — - —

La pantalla Rapid Clean (limpieza)

aparece cuando se fija la perilla de

control de presion en la posicion RAPID CLEAN y la valvula
PRIME/SPRAY (Pulverizar/Cebar) esta en la posicion PRIME
(Cebar).

Si no se realiza ninguna accion en la pantalla de : R ] Al presentarse zonas con bordes y franjas en el

menu durante 30 segundos, se volvera a mostrar chorro de pulverizado — aumentar la presién de
la pantalla principal. servicio o diluir el material de recubrimiento.
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Manejo de la manguera de alta presion

Limpieza del aparato (puesta fuera de servicio)

6. Manejo de la manguera de alta
presioén

Evitar doblar mucho o plegar la manguera de alta presion, radio

de flexidbn minimo, aprox. 20 cm.

No pasar por encima de la manguera de alta presion, protegerla
contra contactos con objetos agudos y cantos cortantes..

Riesgo de lesiones mediante manguera de alta
presion con fugas. Sustituir inmediatamente la
manguera de alta presion danada.

iNo reparar nunca una manguera de alta presion
defectuosa!

6.1 Manguera de alta presion

El aparato esta equipado con una manguera de alta presion
especialmente adecuada para bombas de piston.

. Por razones de funcionamiento, seguridad y
1 duracion, emplear inicamente mangueras de alta
presion originales de WAGNER.

7. Interrupcion del trabajo
1. Abrir la valvula de descarga, posicion de valvula PRIME
(O circulacion).
2. Desconectar el equipo OFF (DES).

3. Girar el mando regulador de presion hasta el tope en la
zona negra (sin generacién de presion)

4. Apretar el gatillo de la pistola de pulverizacion, para
descargar la presion de la manguera de alta presiéon y de
la pistola de pulverizacion.

5. Asegurar la pistola de pulverizacion, véase las
instrucciones de funcionamiento de la pistola de
pulverizacion.

6. Sitiene que limpiarse la boquilla, véase la pagina 17,
apartado 12.2.

Si estd montada una boquilla de distinto modelo, proceder
conforme al manual de instrucciones.

7. Dejar sumergidas la manguera de aspiracion y la
manguera de retorno o sumergirlas en un material de
recubrimiento apropiado.

Al emplear materiales de recubrimiento de secado

rapido - o bicomponentes, lavar el aparato a fondo

sin falta con agente limpiador adecuado, dentro
Atencion del tiempo de procesamiento.

8. Limpieza del aparato (puesta fuera

de servicio)

La limpieza es la mas segura garantia para un funcionamiento
sin desperfectos. Después de terminar los trabajos de
pulverizacion, limpiar el aparato. De ninguna manera deben
secarse y quedar restos de material de recubrimiento pegados
en el aparato.

El agente limpiador utilizado para la limpieza (sélo con un punto
de inflamacién superior a 21°C) debe corresponder al material de
recubrimiento.

« Asegurar la pistola de pulverizacion, véase las
instrucciones de funcionamiento de la pistola de
pulverizacion.

Limpiar y desmontar la boquilla.
Boquilla estandar, véase la pagina 17, apartado 12.2.

Si esta montada una boquilla de distinto modelo, proceder
conforme al manual de instrucciones.

1. Sacar la manguera de aspiracion fuera del material de
recubrimiento.

2. Cerrar la valvula de descarga, posicion de valvula SPRAY
("N\ pulverizacién).
3. Conectar el equipo ON (CON).

4. Apretar el gatillo de la pistola de pulverizacién, para
bombear el resto de material de recubrimiento de la
manguera de aspiracion, la manguera de alta presion y la
pistola de pulverizacion, a un recipiente abierto.

Para materiales de recubrimiento que contienen
disolvente, el recipiente debera estar puesto a

Atencion tlerra.

jCuidado! {No bombear o pulverizar en recipientes
con orificio pequeno (ojo de barril)!
Véase Normas de seguridad.

5. Sumergir la manguera de aspiracion con la manguera de
retorno en un deposito con agente limpiador adecuado.

6. Girar el mando regulador de presion a la zona azul —
presion pulsatil para la limpieza.

7. Abrir la valvula de descarga, posicion de valvula PRIME
(O circulacién).

8. Bombear agente limpiador adecuado en la circulacion
durante algunos minutos.

9. Cerrar la valvula de descarga, posicion de valvula SPRAY
(p pulverizacion).

10. Apretar el gatillo de la pistola de pulverizacion.

11. Bombear el resto de agente limpiador en un recipiente
abierto, hasta vaciar el aparato.

12. Desconectar el equipo OFF (DES).

8.1 Limpieza del aparato por fuera

Extraer primero la clavija de red de la caja de
enchufe.

iPeligro de cortocircuito mediante agua infiltrada.

No pulverizar nunca el aparato con detergente o
Atencion Vapor detergente de alta presion.

Restregar el aparato por fuera con un pafio empapado con
agente limpiador adecuado.
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Limpieza del aparato (puesta fuera de servicio)

8.2 Limpieza del filtro de alta presion

Limpiar el cartucho de filtro con regularidad.

Un filtro de alta presion sucio u obstruido da lugar a una
proyeccion del pulverizado deficiente o una boquilla obstruida.

1. Girar el mando regulador de presion hasta el tope en la
zona negra (sin presion).

2. Abrir la valvula de descarga, posicion de valvula
PRIME (O circulacién).

3. Desconectar el equipo OFF (DES).

A Extraer la clavija de red de la caja de enchufe.

4. Desenroscar la caja de filtro (Fig. 10, Pos. 1) con llave de
cinta abrazadora.

Extraer el cartucho de filtro (2) del resorte de apoyo (3).

6. Limpiar todas las piezas con agente limpiador apropiado.
Si es necesario, cambiar el cartucho de filtro.

7. Comprobar el anillo térico (4), sustituirlo si es necesario.

8. Colocar la arandela de apoyo (5) en el resorte de apoyo
(3). Deslizar el cartucho de filtro (2) sobre el resorte de
apoyo.

9. Atornillar la caja de filtro (1) y apretarla con llave de cinta
abrazadora hasta el tope.

1 @
4

o

7/ 4

N e e

8.3 Limpieza de la pistola de pulverizacién
Airless
1. Lavar el interior de la pistola de pulverizacién Airless a
baja presion de servicio con agente limpiador adecuado.

2. Limpiar a fondo la boquilla con agente limpiador
detergente adecuado, de manera que no quede ningln
resto de material de recubrimiento.

3. Limpiar a fondo la pistola de pulverizacién Airless por
fuera.

Filtro enchufable en la pistola de pulverizacion Airless
Desmontaje (Fig. 11)
1. Tirar el estribo protector (1) con fuerza hacia adelante.

2. Destornillar la empufiadura (2) fuera de la carcasa de la
pistola. Extraer el filtro enchufable (3).

3. Sustituir el filtro enchufable obstruido o defectuoso.
Montaje

1. Meter el filtro enchufable (3) con el cono mas largo en la
carcasa de la pistola.

2. Atornillar y apretar la empufiadura (2) en la carcasa de la
pistola.
3. Encajar el estribo protector (1)
3
W2
8.4 Limpieza de la rejilla de entrada

La rejilla de entrada se obstruird y se debe limpiar al menos una
vez al dia.

1.

2.

3.

Retire el anillo de retencion (3) de la carcasa de la valvula
de retencion (1).

Retire la rejilla de entrada (2) de la carcasa de la valvula
de retencion (1).

Limpie completamente con el solvente adecuado.
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9. Procedimiento en caso de averias

Averia Causa posible Eliminacion de la averia
A. El aparato no arranca 1. No hay tensién de alimentacion. 1. Comprobar el abastecimiento de tension.
2. Ajuste de presion demasiado bajo. 2. Aumentar girando el mando regulador de presion.
3. Interruptor ON/OFF (CON/DES) 3. Sustituir

defectuoso.

—_

B. El aparato no aspira Valvula de descarga ajustada para

SPRAY ("M pulverizacion).

Ajustar la valvula de descarga para PRIME (O
circulacion).

2. Elfiltro sobrepasa el nivel de 2. Rellenar material de recubrimiento.
liquido y aspira aire.
3. Filtro obstruido. 3. Limpiar o sustituir el filtro.
4. Manguera de aspiracion suelta, el 4. Limpiar los sitios de empalme. Apretar el tubo de
equipo aspira aire secundario. aspiracion.
C. Elaparato no aspira, no se 1. Boquilla demasiado gastada. 1. Sustituir
establece la presion de servicio 2. Bogquilla demasiado grande. 2. Elegir una boquilla méas pequefia, véase la tabla de
boquillas, pagina 18.
3. Ajuste de presion demasiado bajo. 3. Girar el mando regulador de presién a una cifra mas
alta.
4. Filtro obstruido. 4. Limpiar o sustituir el filtro.
5. El material de recubrimiento fluye a 5. Desmontar la valvula de descarga y limpiarla o
través de la manguera de retorno, sustituirla.
cuando la véalvula de descarga
esta en posicion SPRAY ("M
pulverizacion).
6. Empaquetaduras pegadas o 6. Desmontar las empaquetaduras, limpiarlas o
gastadas. sustituirlas.
7. Bolas de valvula gastadas. 7. Desmontar las bolas de valvula y sustituirlas.
8. Encajes de valvula gastados. 8. Desmontar las bolas de valvula y sustituirlas.
D. El material de recubrimiento sale 1. La empaquetadura superior esta 1. Desmontar la empaquetadura y sustituirla.
fuera de la zona de pintura gastada.
2. El piston esta gastado. 2. Desmontar el piston y sustituirlo.
E. El equipo pierde potencia 1. Ajuste de presion demasiado bajo. 1. Girar el mando regulador de presion a una cifra mas
alta.
F. Pulsacion elevada en la pistola 1. Manguera de alta presion 1. Por razones de funcionamiento, seguridad y duracion,
de pulverizacion incorrecta. emplear Gnicamente mangueras de alta presion
originales de WAGNER.
2. Boquilla gastada o demasiado 2. Sustituir la boquilla.
grande.
3. Presién muy alta. 3. Si(ar el mando regulador de presion a una cifra mas
aja.
G. Mala proyeccion del pulverizado 1. Boquilla demasiado grande para 1. Sustituir la boquilla, véase tabla de boquillas, pagina
el material de recubrimiento a 18.
pulverizar.
2. Ajuste de presion incorrecto. 2. Girar el mando regulador de presion hasta obtener
una proyeccion del pulverizado satisfactoria.
3. Cantidad de transporte demasiado 3. Limpiar o sustituir todos los filtros.
baja.
4. Material de recubrimiento de muy 4. Diluir conforme a la indicacion del fabricante.
alta viscosidad.
Mensajes de error del Digital Electronic Spray Control Pantalla Low Voltage (tensién baja)
(DESC) La pantalla Low Voltage aparece cuando
El siguiente mensaje de error aparece siempre que el Digital Electronic el pulverizador deja de funcionar debido a TENSION
Spray Control (DESC) detecta algun problema con el pulverizador. En una tensién de entrada baja. Compruebe la
cuanto ocurre el problema y aparece el mensaje de error, se apaga el alimentacion y corrija el problema. Reinicie el pulverizador.

pulverizador.

Pantalla High Motor Temperature (temperatura alta del motor)

Antes de proceder, alivie la presién que quede en el La pantalla High Motor Temperature aparece TEMPERATURA DE
sistema (posicién de la valvula PRIME (cebar) O). cuando la temperatura del motor ha subido MOTOR ALTA
Ademas, consulte otras advertencias para reducir el demasiado. Lleve el pulverizador a un centro

riesgo de lesiones causadas por inyeccion, por piezas de servicio Wagner autorizado para su reparacion.

moviles o descarga eléctrica. jDesenchufe siempre el
pulverizador antes de realizar labores de servicio!

Pantalla High Control Temperature (temperatura de control alta)

La pantalla High Control Temperature TEMPERATURA DE
Pantalla Check Transducer (comprobacién del transductor) aparece cuando la temperatura del Digital EONIIRE TR
COMPROB Electronic Spray Control (DESC) ha subido
La pantalla Check Transducer aparece _ demasiado. Lleve el pulverizador a un centro de servicio Wagner
cuando el transductor se ha desconectado o TRANSDUC autorizado para su reparacion.
esta defectuoso. Lleve el pulverizador a un . ) N
centro de servicio Wagner autorizado para su reparacion. Pantalla High Mechanical Load (carga alta comprobacion

Pantalla Check Motor (comprobacion del motor) (E3) mecanismo)

La pantalla High Mechanical Load aparece CARGA ALTA
COMPROB . - ;
La pantalla Check Motor aparece cuando el OTOR cuando el pulverizador deja de funcionar COMPR. MECANISMO

motor o el sensor del motor esta defectuoso.
Lleve el pulverizador a un centro de servicio
Wagner autorizado para su reparacion.

debido a una corriente alta o cuando el ) )
pulverizador entra en modo regresivo de corriente. Lleve el pulverizador
a un centro de servicio Wagner autorizado para su reparacion.
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10. Mantenimiento
10.1 Mantenimiento general

El mantenimiento del equipo debera ser realizado por el servicio
postventa de Wagner una vez al afio.

1. Comprobar los deterioros en las mangueras de alta
presion, la tuberia de conexion de aparatos y los
conectores.

2. Comprobar el desgaste de la valvula de admisién, la
valvula de escape y el filtro.

10.2 Manguera de alta presion

Comprobar visualmente la eventual presencia de cortes o
desabolladuras en la manguera de alta presion, especialmente
en el paso a la griferia. Las tuercas tapon deben tener giro libre.

11. Reparaciones en el aparato
Desconectar el equipo OFF (DES).
Antes de toda reparacion — extraer la clavija de
red la caja de enchufe.

11.1  Valvula de descarga

1. Quitar con un punzén de 2 mm el pasador cénico hendido
(Fig. 13, Pos. 1) del agarradero de la valvula de descarga
(2).

2. Extraer el agarradero de la valvula de descarga (2) y el
tope de arrastre (3).

3. Desenroscar la caja de valvula (4) completa con una llave
ajustable por rodillo sin fin.

4. Verificar el asiento correcto de la junta (5), luego enroscar
una nueva caja de valvula (4) completa en el bloque de
distribucion (6). Apretar con llave ajustable por rodillo sin
fin.

5. Alinear el tope de arrastre (3) en el taladro de la caja de
escala cromatica (6). Deslizar el tope de arrastre y untarlo
con grasa de maquinas.

6. Alinear para que el taladro coincida con el eje de valvula
(7) y el agarradero de la valvula de descarga (2).
7. Colocar el pasador conico hendido (1) y poner el

agarradero de la valvula de descarga en la posicion
PRIME/SPRAY.

(0

11.2 Valvula de admision y escape

1. Desenroscar los cuatro tornillos de la tapa frontal, quitar la
tapa frontal.

A

2. Gire el regulador de presion a la posicion de presion
minima. La pantalla DESC debe decir “PRIME” (Cebar).

3. Presione la tecla N° 1 en el panel de control DESC. Ahora
aparecera la pantalla “CREEP MODE” (Modo de lenta).

4. Gire lentamente la perilla de control de presion en el
sentido de las agujas del reloj para aumentar la presion.
El conjunto de ciglienal/deslizante comenzara a moverse
lentamente.

5. Cuando llegue al fondo, en el punto muerto de su
recorrido, gire la perilla de control de presion de vuelta
al ajuste de presion minima. El conjunto de ciguefal/
deslizante debiera detenerse.

6. Extraer la clavija de red de la caja de enchufe.

7. Extraer el gancho del tubo de aspiracion, retirar la
manguera de retorno.

8. Desenroscar el tubo de union (Fig. 14, Pos. 1) hacia el
filtro de alta presion.

9. Gire la perilla del lado del carro en el sentido de las agujas
del reloj para desbloquearlo. Incline el carro hacia atras
hasta que se bloquee.

Suelte y retire la carcasa de la valvula de entrada (2) del
carcasa superior.

11. Retire el anillo de rodamiento (3), la junta (4), la junta

(5), el asiento de la vélvula de entrada (6), la bola de la
valvula de entrada (7) y la guia de la bola superior (8).
Limpie todas las piezas con el agente de limpieza
correspondiente.

Revise la carcasa de la valvula de entrada (2), el asiento
de la valvula de entrada (6) y la bola de la valvula de
entrada (7) para saber si presentan desgaste, y reemplace
las piezas si fuese necesario. Si el asiento de la valvula
de entrada desgastado (6) tiene un lado sin usar, instalelo
en el otro lado.

Peligro de contusion — No meter lamano o
alguna herramienta entre las piezas que estan en
movimiento.

10.

12.

N

13. Desenroscar la caja de valvula de escape (Fig. 15, Pos. 9)
del pistén (10) con destornillador para tornillos de cabeza
hexagonal de 3/8 pulgadas.

Desmontar la junta superior (11), la guia de bola superior
(12), la bola de valvula de escape (13), la arandela (14) y
el encaje de valvula de escape (15).

14,
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15. Limpiar todas las piezas con agente limpiador apropiado.
Comprobar el desgaste de la caja de valvula de escape
(9), el encaje de valvula de escape (15), la bola de véalvula
de escape (13) y la guia de bola superior (12), sustituir las
piezas si es necesario. En caso de que el desgaste del
encaje de valvula de escape (15) sea sélo por un lado,
montarlo volteado.

16. Realizar el montaje en orden inverso.

17. Si pretende cambiar las empaquetaduras de la seccion de
liquido, pase a la seccion 11.3. De lo contrario, vuelva a
montar la seccion de liquido en el orden inverso en el que
se desmonto.

1 | [ 10
12

13
14 o

15 =

o = @®

11.3 Empaquetaduras

1. Desmontar la caja de valvula de admision conforme a los
pasos en capitulo 11.2, pagina 14.

No es necesario desmontar la valvula de escape.

3. Tire la palanca del lado inferior del pulverizador hacia la
parte delantera de éste. Esto soltara toda la seccion de
liquido.

4. Deslice la seccion de liquido hacia delante para retirarla
de la carcasa de engranajes.

5. Coloque el cilindro de la seccién de liquido en posicion

vertical en una prensa, sujetando las partes planas para

llaves (Fig. 16, Pos. 1).

No apriete en exceso la prensa. Se puede danar
el cilindro.

6. Gire la carcasa superior (2) en sentido contrario al de las
agujas del reloj para soltarla del cilindro (3).

7. Tire hacia abajo lentamente la carcasa superior (2) lo
suficiente para exponer el deslizante de extension (4) y el
pasador de conexion (5) que conecta la biela del piston
(6) al deslizante de extension (4).

8. Presione el pasador de conexion fuera del deslizante
de extension y de la biela del piston, y retire la biela del
pistbn/carcasa superior.

9. Coloque la carcasa superior en posicion vertical en una
prensa sujetandose en las partes planas para llaves.

No apriete en exceso la prensa. Se puede danar
el carcasa superior.

10. Use una llave para retirar el retén del sello superior (2).
11. Deslice la biela del piston (6) hacia fuera por la parte
inferior del carcasa superior (2).

12. Verifique que la biela del pistén (6) no tenga desgaste y
reemplacela si fuese necesario.

n

13. Retire el anillo de soporte superior (9) y el conjunto de
empaquetadura superior (10) de la parte superior del
carcasa superior (2).

14. Retire el adaptador (11) y el conjunto de empaquetadura
inferior (12) de la parte inferior del carcasa superior.

Tenga cuidado de no rayar, raspar o danar de
otra forma el carcasa superior durante el retiro
de las empaquetaduras.

15. Limpie el carcasa superior (2) y cilindro (3-5). Inspeccione
el carcasa superior y cilindro para saber si presenta dafnos
y reempléacelo si fuese necesario.

16. Coloque el carcasa superior (2) en posicion vertical en una
prensa sujetandolo en las partes planas para llaves (7).

17. Coloque las nuevas empaquetaduras superiores
e inferiores y retire las herramientas previamente
formadas. Guarde la herramienta previamente formada
de la empaquetadura superior para utilizarla como
herramienta de insercion del pistobn mas adelante en este
procedimiento.

18. Lubrique la empaquetadura superior (10) e inferior (12)
con grasa para maquinas.

No retire las herramientas previamente formadas
de las empaquetaduras superior e inferior hasta
antes de que se instalen en el carcasa superior.
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19.

Inserte la empaquetadura superior (Fig. 17) con la junta
(1) y el labio sobresaliente (2) hacia abajo.

14%
2/—/

@

20.

21.

22.

23.

Inserte el anillo de soporte superior (9) en la parte
superior de la empaquetadura superior (10).

Rosque el retén del sello superior (8) en el carcasa
superior (2).

Gire el carcasa superior en la prensa de modo que el
extremo inferior quede hacia arriba.

Inserte parcialmente la empaquetadura inferior (Fig. 18)
en la parte inferior del cilindro, con el borde biselado
grande (1) mirando hacia el cilindro (el borde biselado
debe mirar hacia arriba cuando el cilindro esté en posicion
vertical).

24.

25.

26.

Presione el conjunto de empaquetadura inferior (Fig.
16, Pos. 12) en su posicién usando la herramienta de
insercion de la empaquetadura inferior (consulte la lista
de piezas del conjunto de la seccién de liquido para
conocer el N°/P de la herramienta de insercion de la
empagquetadura inferior).

Cubra con grasa la herramienta de insercion del
piston (como la herramienta previamente formada
de la empaquetadura superior) y la biela del
piston antes de insertarla en el carcasa superior.

Coloque la herramienta de insercién del piston sobre la
parte superior de la biela del piston (6).

Inserte la biela del piston (6) en la parte inferior

del carcasa superior (2), a través del conjunto de
empaquetadura inferior (12), a través del conjunto de

11.4 Esquema eléctrico ProSpray 3.39

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

. Filtro de
interferencia
electromagnética

empaquetadura superior (10) y haga que salga por del
retén del sello superior (8).

Asegurese de que el labio elevado de la parte
inferior de la empaquetadura inferior esté
completamente fuera de la empaquetadura
alrededor de la biela del piston, después de la
insercion de ésta ultima.

Retire la herramienta de insercion del piston de la parte
superior de la biela del piston (3).

Lubrique las roscas en la carcasa superior con compuesto
antiadherente. Retire la carcasa superior de la prensa.

Inserte la biela del pistdén en el deslizante de extension.
Cuando el orificio del pasador de conexion se alinee con
el orificio del deslizante de extension, inserte el pasador
de conexion.

Rosque la carcasa superior en el cilindro girandola en el
sentido de las agujas del reloj.

Continde girando la carcasa superior en el sentido de las
agujas de reloj hasta que esté a ras contra el cilindro.

Vuelva a colocar la cilindro (3) en la abrazadera de

la seccion de liquido en la carcasa de engranajes.
Asegurese de deslizar la parte superior de la biela del
piston (4) en laranura en T (13), en el conjunto deslizante
(14).

Presione la palanca del lado inferior de la unidad hacia la
parte posterior del pulverizador para bloquear nuevamente
la seccion de liquido en su lugar.

Inserte el adaptador (Fig. 16, Pos. 11) en la parte inferior
del carcasa superior.

Asegurese de que el anillo de rodamiento (Fig. 14, Pos.

3) y las juntas (Fig. 14, Pos. 4 y 5) estén lubricados y en
su lugar para volver a montar el conjunto de la valvula

de entrada y résquelo en el carcasa superior. Apriete la
carcasa de la valvula de entrada hasta que la junta se
enganche y luego siga apretandola hasta ajustarla. Luego
que esté ajustada, apriete un 1/8 a 1/4 de giro adicional.

Vuelva a colocar la manguera en la conexion del filtro de
alta presion.

Vuelva a colocar la manguera de retorno en la abrazadera
del tubo de sifon.

Montar la tapa frontal.

Clavija de red
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12. Apéndice
12.1 Seleccion de boquillas

La seleccion de la boquilla es muy importante para obtener un funcionamiento racionalizado correcto.

En muchos casos, la boquilla correcta se puede determinar Unicamente mediante un ensayo de pulverizacion.
Algunas reglas al respecto:

El chorro de pulverizado debe ser uniforme.

Si se presentan franjas en el chorro de pulverizado, la presion de pulverizacion es muy escasa o la viscosidad del material de
recubrimiento demasiado alta.

Remedio: Elevar la presion o diluir el material de recubrimiento. Cada bomba rinde una determinada cantidad de transporte en
relacion al tamafio de la boquilla:
Rige fundamentalmente: boquilla grande = presion baja
boquilla pequefia = presion alta

Hay disponible un surtido grande de boquillas para diversos dngulos de pulverizacion.

12.2 Mantenimiento y limpieza de las boquillas de metal duro Airless

Boquillas estandar
Si se tiene montada una version distinta de la boquilla, efectuar la limpieza de acuerdo con las indicaciones del fabricante.

La boquilla posee un orificio que se ha elaborado con la mas alta precision. A fin de alcanzar una vida Util prolongada, es necesario un
tratamiento conservante. jTenga presente que el suplemento de metal duro es bronco! No arrojar nunca la boquilla, ni tampoco tratarla
con objetos metalicos con cantos agudos.

1. Abrir la valvula de descarga, posicion de valvula PRIME (& circulacion).

2. Desconectar el equipo.

3. Desmontar la boquilla de la pistola de pulverizacion.

4. Colocar la boquilla en el respectivo agente limpiador hasta que se hayan disuelto todos los restos de
material de recubrimiento.

Si se dispone de aire comprimido, soplar la boquilla.

Quitar los posibles restos con un palillo de dientes u objeto de madera semejante.

7. Comprobar la boquilla con ayuda de una lupa vy, si es necesario, repetir los pasos 4 a 6.

oo

12.3 Accesorios de pistola de pulverizacion

Boquilla de ajuste del chorro en abanico
hasta 250 bar (25 MPa)

Ancho del pulverizado a Boquilla de Proteccién contra contactos
Marcacién de | Orificio | unos 30 cm de distancia ajuste del para la boquilla de ajuste del
boquilla con en abancio al objeto Utilizacion chorro en chorro en abanico
q mm chorro de pulverizacion, abancio N° de
presion 100 bar (10 MPa) pied S
15 0,13-0,46 5-35cm Lacas 0999 057 'y ‘
20 0,18-0,48 5-50cm Lacas, rellenos 0999 053 >
28 0,28 - 0,66 8-55cm Lacas, pinturas de dispersion 0999 054
41 0,43 -0,88 10-60cm Pinturas antioxidantes- 0999 055
Pinturas de dispersion
49 0,53 -1,37 10-40cm Pinturas para- 0999056 N°. de ped 0097 294
superficies grandes ’

Prolongacion de boquilla con articulacion acodada
ebatible (sin boquilla)

Prolongacion de
boquilla

3¢

Longitud 100 cm
Longitud 200 cm
Longitud 300 cm

N°. de ped. 0096 015
N°. de ped. 0096 016
N°. de ped No. 0096 017

15 cm, F-thread, N°. de ped. 0556 051
30 cm, F-thread, N°. de ped. 0556 052
45 cm, F-thread, N°. de ped. 0556 053
60 cm, F-thread. N°. de ped. 0556 054

3¢ )

15 cm, G-thread, N°. de ped. 0556 074
30 cm, G-thread, N°. de ped. 0556 075
45 cm, G-thread, N°. de ped. 0556 076
60 cm, G-thread. N°. de ped. 0556 077

ProSpray 3.39
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12.4 Tabla de boquillas Airless

WAGNER Sin boquilla Sin boquilla
Trade Tip 2 rosca F (11/16 - 16 UN) para rosca G (7/8 - 14 UNF) para pis-
hasta 270 bar pistolas de pulverizacion Wagner  tolas de pulverizacion Graco/Titan
(27 MPa) N° de ped. 0556 042 N° de ped. 0556 041
Aplicacién Marcacion Angulode ,  Orificio .Ancho
de boquilla pulverizacién inch/mm width mm " |N° de ped.
Lacas naturales 5 407 40° 0.007/0.18 160 0552 407
Lacas incoloras = 507 50° 0.007/0.18 190 —_—
Aceites e 209 20° 0.009/0.23 145 0552 209
E 309 30° 0.009/0.23 160 0552 309
& 409 40° 0.009/0.23 190 0552 409
° 509 50° 0.009/0.23 205 0552 509
N 609 60° 0.009/0.23 220 0552 609
Lacas de resina sintética | & 111 10° 0.011/0.28 85 0552 111
Lacas PVC F 211 20° 0.011/0.28 95 0552 211
Y 311 30° 0.011/0.28 125 0552 311
° 411 40° 0.011/0.28 195 0552 411
2 511 50° 0.011/0.28 215 0552 511
@ 611 60° 0.011/0.28 265 0552 611
Lacas, lacas previas o 113 10° 0.013/0.33 100 0552 113
fondos de cinc cromato | 3 213 20° 0.013/0.33 110 0552 213
Lacas de fondo [<Jy — 313 30° 0.013/0.33 135 0552 313
Rellenos E1 6 413 40° 0.013/0.33 200 0552 413
— 3 513 50° 0.013/0.33 245 0552 513
= 613 60° 0.013/0.33 275 0552 613
< 813 80° 0.013/0.33 305 0552 813
Rellenos 5 115 10° 0.015/0.38 90 0552 115
Emplastes liquidos 3 215 20° 0.015/0.38 100 0552 215
Pinturas antioxidantes 5 315 30° 0.015/0.38 160 0552 315
‘S 415 40° 0.015/0.38 200 0552 415
8 515 50° 0.015/0.38 245 0552 515
] 615 60° 0.015/0.38 265 0552 615
% 715 70° 0.015/0.38 290 0552 715
o 815 80° 0.015/0.38 325 0552 815
Emplastes liquidos 3 217 20° 0.017/0.43 110 0552 217
Pinturas antioxidantes « 317 30° 0.017/0.43 150 0552 317
Minio de plomo ] 417 40° 0.017/0.43 180 0552 417
Pinturas latex 3 517 50° 0.017/0.43 225 0552 517
® 617 60° 0.017/0.43 280 0552 617
© 717 70° 0.017/0.43 325 0552 717
g 219 20° 0.019/0.48 145 0552 219
« | E 319 30° 0.019/0.48 160 0552 319
o +— 419 40° 0.019/0.48 185 0552 419
e 519 50° 0.019/0.48 260 0552 519
< 619 60° 0.019/0.48 295 0552 619
a 719 70° 0.019/0.48 320 0552 719
i 819 80° 0.019/0.48 400 0552 819
Pinturas de mica 0 221 20° 0.021/0.53 145 0552 221
Pinturas de polvo fino e 421 40° 0.021/0.53 190 0552 421
de cinc N 521 50° 0.021/0.53 245 0552 521
Pinturas de dispersion (g 621 60° 0.021/0.53 290 0552 621
5 821 80° 0.021/0.53 375 0552 821
Pinturas antioxidantes 3 223 20° 0.023/0.58 155 0552 223
o 423 40° 0.023/0.58 180 0552 423
s 523 50° 0.023/0.58 245 0552 523
2 623 60° 0.023/0.58 275 0552 623
‘s 723 70° 0.023/0.58 325 0552 723
o 823 80° 0.023/0.58 345 0552 823
Pinturas de dispersion *g 225 20° 0.025/0.64 130 0552 225
Pinturas aglomerantes, | £ 425 40° 0.025/0.64 190 0552 425
al temple y colores ic 525 50° 0.025/0.64 230 0552 525
de relleno 625 60° 0.025/0.64 250 0552 625
_ 825 80° 0.025/0.64 295 0552 825
w 227 20° 0.027 /0.69 160 0552 227
g 427 40° 0.027 /0.69 180 0552 427
i 527 50° 0.027 /0.69 200 0552 527
S 627 60° 0.027 /0.69 265 0552 627
5 827 80° 0.027 /0.69 340 0552 827
S 629 60° 0.029/0.75 285 0552 629
8 231 20° 0.031/0.79 155 0552 231
5 431 40° 0.031/0.79 185 0552 431
2 531 50° 0.031/0.79 220 0552 531
3 631 60° 0.031/0.79 270 0552 631
) 433 40° 0.033/0.83 220 0552 433
° 235 20° 0.035/0.90 160 0552 235
° 435 40° 0.035/0.90 195 0552 435
@ 535 50° 0.035/0.90 235 0552 535
o 635 60° 0.035/0.90 295 0552 635
$ 839 80° 0.039/0.99 480 —
o 243 20° 0.043/1.10 185 0552 243
Pinturas para = 543 50° 0.043/1.10 340 0552 543
superficies grandes L L] 552 50° 0.052/1.30 350 0552 552

1) Ancho del pulverizado a unos 30 cm de distancia al objeto de pulverizacion y a una presion de 100 bar (10 MPa) con laca de resina sintética, 20 segundos DIN.
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125 TempSpray
El material de pintura se calienta a la temperatura requerida de manera uniforme mediante un elemento de calentamiento eléctrico que
se encuentra dentro de la manguera (regulado de 20° C a 60° C).
Ventajas:
Temperatura de pintura constante incluso a bajas temperaturas exteriores.
+ Funcionamiento considerablemente mejor con materiales de recubrimiento de alta viscosidad.
Mayor rendimiento de aplicacion.
+ Ahorro en solventes debido a la reduccién en la viscosidad.
Se adapta a todas las unidades airless.

N° de ped. Denominacion

TempSpray H 126 (ideal para trabajos de lacado)

2311659 Unidad bésica de 1/4”, con manguera de acero inoxidable, DN6, de 1/4”, 10 m

2311852 Sprayback se compone de: Unidad béasica (2311659), pistola Airless AG 14 NPS de 1/4” incluye soporte de
boquilla Trade Tip 2 (modelo F) y Trade Tip 2 Fine Finish 410.

TempSpray H 226 (ideal para dispersiones/materiales de alta viscosidad)

2311660 Unidad bésica de 1/4” con carrete de la manguera, manguera calentada DN10, de 15 m, manguera DN4 de 1/4”,

2311853 Tm
Sprayback se compone de: Unidad basica (2311660), pistola Airless AG 14 NPS de 1/4” incluye soporte de
boquilla Trade Tip 2 (modelo F) y boquilla Trade Tip 2 419.

TempSpray H 326 (ideal para dispersiones/materiales de alta viscosidad)

2311661 Unidad bésica de 1/4” con carrete de la manguera, manguera calentada DN10 de 30 m, manguera DN4 de 1/4”,

2311854 Tm
Sprayback se compone de: Unidad béasica (2311661), pistola Airless AG 14 NPS de 1/4” incluye soporte de
boquilla Trade Tip 2 (modelo F) y boquilla Trade Tip 2 421.

TempSpray H 226
TempSpray H 326

TempSpray H 126
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12.6 Pump-Runner

(N° de ped. 2306987)
Accesorios universales para la limpieza, la conservacién y el transporte limpio de la unidad de bomba.

Caracteristicas:
+ Limpieza mas simple: El liquido de limpieza circula constantemente por la bomba haciendo una limpieza total del interior.

No es necesario realizar limpieza durante el cese de tareas o el cambio de ubicacién, debido a que la pintura en la bomba no se
seca ni filtra.

Mejor proteccion.
* Montaje simple.

Apropiado para los siguientes modelos:

Bombas de diafragma Bombas de doble recorrido
SF 21 Finish 270/370 PS 24 PS 3.25

SF 23 Nespray Deco PS 26 PS 3.29

SF 27 Nespray 31 PS 30 PS 3.31

SF 31 PS 34 PS 3.34

SF 7000

Pida esto al mismo tiempo: Agente de limpieza y conservacion EasyClean (118 ml) Pedido N° 0508 620.

iy

!C(" Ejemplo de uso
<\

L

—
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| Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing | @

Waarschuwing!

Attentie: gevaar voor verwondingen door injectie!

De Airless apparaten ontwikkelen extreem
spuitdrukken hoge

Nooit vingers, handen of andere lichaamsdelen in aanraking
met de spuitstraal laten komen!

Richt het spuitpistool nooit op uzelf, op andere personen of
op dieren.

Het spuitpistool nooit zonder aanraakbeveiliging gebruiken.

Behandel een spuitverwonding niet als een gewone snijwond.

Bij huidletsel door bedekkingsmateriaal direct een arts raadplegen
voor een snelle, deskundige behandeling. Informeer de arts over het
gebruikt bedekkingsmateriaal of oplosmiddel.

o+

Elke keer voordat het apparaat in gebruik wordt genomen, moeten de
onderstaande punten, overeenkomstig de handleiding, in acht worde genomen:

1. Apparaten met gebreken mogen niet worden gebruikt.
2. Wagner-spuitpistool met veiligheidshendel aan de trekker borgen.

3. Zorgdragen voor een goede aarding van de netaansluiting. @

4. Toelaatbare werkdruk van de hogedrukslang en het spuitpistool
controleren

@ m

5. Alle verbindingen op lekkage controleren.

De aanwijzingen m.b.t. periodieke schoonmaak- en onderhoudsbeurten &%
moeten streng worden aangehouden.

&

Voor alle werkzaamheden aan het apparaat en bij iedere
werkonderbreking moeten de onderstaande regels in acht worden genomen:

1. Spuitpistool en slang van druk ontlasten. 0 bar

2. Wagner-spuitpistool met veiligheidshendel aan de trekker borgen.

P> @®

3. Apparaat uitschakelen.

O
Let op de veiligheid!
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Veiligheidsvoorschriften

1.

Veiligheidsvoorschriften voor het

Airless-spuiten

Deze handleiding bevat informatie die u moet lezen en begrijpen voordat
u het toestel gebruikt. Wanneer u bij een gedeelte aankomt dat een van
de volgende symbolen bevat, dient u extra voorzichtig te werk te gaan en
de informatie te allen tijde op te volgen.

>[>

,_
@
o

-]

Dit symbool geeft een mogelijk gevaar aan dat ernstig
persoonlijk letsel of zelfs de dood tot gevolg kan
hebben. Belangrijke veiligheidsinformatie volgt.

Dit symbool geeft een mogelijk gevaar aan ten opzichte
van uzelf of het toestel. Belangrijke informatie volgt over
hoe u schade aan het toestel respectievelijk kleiner
persoonlijk letsel kunt voorkomen.

Een gevaarsymbool zoals dit verwijst naar een specifiek,
taakgerelateerd risico. Let op de bescherming.

Op deze plaatsen wordt belangrijke informatie gegeven
waar speciale aandacht aan dient te worden gegeven.

GEVAAR: PERSOONLIJK LETSEL DOOR INJECTIE
- Een vloeistofstraal onder hoge druk afkomstig uit
dit apparaat is krachtig genoeg om de huid en het
onderliggende weefsel binnen te dringen, hetgeen
kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel waarbij zelfs
amputatie noodzakelijk kan blijken.

BEHANDEL PERSOONLIJK LETSEL T.G.V. INJECTIE
NIET ALS EEN SIMPELE SNEE! Injectie kan tot
amputatie leiden. Raadpleeg onmiddellijk een arts.

De maximaal toegestane bedrijfsdruk van het toestel
bedraagt 221 bar (22,1 MPa / 3200 PSI).

®0® OP WO

0 bar

AA

PREVENTIE:
» NOOIT het pistool op een lichaamsdeel richten.

+ NOOIT een lichaamsdeel in de vloeistofstraal houden.
NIET met een lichaamsdeel een eventuele lekkage in
de vloeistofslang proberen af te dichten.

» NOOIT uw hand voor het pistool houden.
Handschoenen geven geen bescherming tegen
persoonlijk letsel door injectie.

» ALTIJD de trekker van het pistool vergrendelen, de
compressor uitschakelen en de druk laten ontsnappen
voordat u het apparaat een onderhoudsbeurt geetft,
de spuitmond of beschermkap daarvan schoonmaakt,
de spuitmond verwisselt of het apparaat onbeheerd
achterlaat. Uitschakelen van de compressormotor
betekent niet automatisch dat het systeem drukloos
wordt. De PRIME/SPRAY (doorspuiten/spuiten)
selectiehendel of ontluchtingsventiel moeten in de
juiste stand gezet worden om de druk van het systeem
te laten ontsnappen.

* ALTIJD de beschermkap van de spuitmond tijdens
het spuiten op zijn plaats laten. De beschermkap
van de spuitmond geeft enige bescherming, maar is
hoofdzakelijk een waarschuwingsmiddel.

+ NOOIT een spuitpistool gebruiken waarvan de
vergrendeling van de trekker niet werkt en de
beschermkap van de trekker niet op de juiste plaats zit.

» ALTIJD de spuitmond verwijderen alvorens het
systeem door te spoelen of te reinigen.

» Er kan lekkage in de verfslang ontstaan ten gevolge
van slijtage, knikken van de slang of verkeerd gebruik.
Een lek kan de oorzaak zijn van het feit dat spuitlak
in de huid terechtkomt. Controleer de slang voor elk
gebruik.

» Alle accessoires dienen minimaal geschikt te zijn
voor gebruik op de maximale toegestane bedrijfsdruk
van de spuitinstallatie. Dit geldt tevens voor de
spuitmonden, pistolen, verlengstukken en slang.

O

INFORMATIE VOOR DE BEHANDELD ARTS:

Het binnendringen van spuitlak in de huid leidt tot
traumatische verwondingen. Het is belangrijk om

het letsel zo spoedig mogelijk te behandelen. Stel

de behandeling NIET UIT om toxisch onderzoek

te verrichten. Toxiciteit doet zich bij sommige
spuitlakken voor wanneer deze direct in de bloedbaan
terechtkomen. Overleg met een chirurg / plastisch
chirurg kan raadzaam zijn.

AN

GEVAAR: EXPLOSIE en BRAND - Oplosmiddel- en
verfdamp kunnen exploderen of in brand vliegen. Dit
kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel en/of materiéle
schade.

PREVENTIE:

+ Zorg voor goede afzuiging van de spuitdampen
alsmede voor een goede toevoer van verse lucht
om opeenhoping van ontvlambare dampen in de
spuitruimte te voorkomen.

Mogelijke ontstekingsbronnen (zoals statische
elektriciteit, elektrische apparaten, open vuur,
waakvlammen, hete objecten en vonkvorming

die ontstaat bij het insteken en uittrekken van
elektriciteitssnoeren respectievelijk het bedienen van
lichtschakelaars) vermijden.

Uitspoelen dient altijd in een aparte metalen container
op lage druk te geschieden, waarbij de spuitmond
verwijderd dient te zijn. Houd het pistool stevig tegen
de zijkant van de container aangedrukt om ervoor te
zorgen dat de container geaard is en vonkvorming ten
gevolge van statische elektriciteit wordt voorkomen.

Het gebruik van kunststof kan vonkvorming ten
gevolge van statische elektriciteit veroorzaken. Hang
dan ook nooit een stuk plastic op om de spuitruimte
af te schermen. Gebruik geen plastic opvangscherm
wanneer u met ontvlambare stoffen spuit.

* Niet roken in de spuitruimte.

Een goedwerkend brandblusapparaat moet aanwezig
zijn.

+ Plaats de spuitinstallatie tenminste 6,1 m van het
te spuiten object in een goedgeventileerde ruimte
(verleng de slang indien nodig). Ontvlambare dampen
zijn vaak zwaarder dan lucht. Het bereik direct boven
het vloeroppervlak dient dan ook zeer goed te worden
geventileerd. De compressor bevat onderdelen waarin
vonkvorming kan optreden waardoor dampen kunnen
ontsteken.

» Het toestel en andere objecten in en rond de
spuitruimte moeten correct worden geaard, om
vonkvorming ten gevolge van statische elektriciteit te
voorkomen.

Gebruik alleen een geleidende of geaarde hogedruk
vloeistofslang. Het pistool moet middels de aansluiting
van de slang geaard zijn.

Het elektriciteitssnoer moet aangesloten zijn op een
lichtnet met randaarde (uitsluitend voor elektrische
toestellen).

Het toestel moet aangesloten zijn op een geaard
object. Gebruik de groene aarde-ader om het toestel
aan te sluiten op een waterpijp, stalen balk of een
ander elektrisch geaard oppervlak.

Volg de waarschuwingen en instructies van de
fabrikant van de stoffen en oplosmiddelen op. Word
vertrouwd met de MSDS-fiche en de technische
gegevens van het coatingmateriaal om het veilig te
kunnen gebruiken.

Gebruik geen stoffen die een ontvlammingspunt
lager dan 21°C hebben. Het ontvlammingspunt is de
temperatuur waarbij een stof voldoende damp kan
produceren om te ontvlammen.

Kies de laagst mogelijke druk om het toestel uit te
spoelen.

24
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Veiligheidsvoorschriften

GEVAAR: EXPLOSIEGEVAAR T.G.V. GEBRUIK
VAN ONGESCHIKTE STOFFEN - dit heeft ernstig
persoonlijk letsel of materiéle schade tot gevolg.

PREVENTIE:
+ Gebruik geen stoffen die bleekmiddel of chloor bevatten.

+ Gebruik geen oplosmiddelen die
halogeenkoolwaterstoffen bevatten, zoals
methylchloride en 1,1,1-trichloroethaan. Deze zijn
ongeschikt voor gebruik in combinatie met aluminium
en kunnen een explosie veroorzaken. Indien u niet
zeker weet of een stof geschikt is op aluminium neem
dan contact op met uw coating-fabrikant.

GEVAAR: ALGEMEEN - dit kan ernstig persoonlijk
letsel of materiéle schade tot gevolg hebben.

9 P

A
A

AQ
@
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PREVENTIE:

Lees alle instructies en veiligheidsvoorzorgs-maatregelen
voordat u het toestel bedient.

+ Volg alle van toepassing zijnde lokale, provinciale en
nationale verordeningen inzake ventilatie, brandpreventie
en bediening.

+ Bediening van de trekker veroorzaakt een terugslag
van de hand die het spuitpistool vasthoudt. De
terugslag van het spuitpistool is bijzonder krachtig
wanneer de spuitmond is verwijderd en de hoge-druk
nevelcompressor op een hoge spuitdruk is ingesteld. Zet
de drukregelaar op de laagst mogelijke stand alvorens de
spuitmond te verwijderen en de apparatuur te reinigen.
Gebruik alleen onderdelen die door de fabrikant zijn
goedgekeurd. De gebruiker neemt alle risico’s en
aansprakelijkheden op zich wanneer hij onderdelen
gebruikt die niet voldoen aan de minimale specificaties
en veiligheidsrichtlijnen zoals opgesteld door de fabrikant
van de compressor.
Controleer voor elk gebruik alle slangen op
inkervingen, lekkage, slijtage of uitstulping van de
omhulling. Controleer op schade van of speling in
verbindingsstukken. Vervang de slang meteen indien zich
een van deze situaties voordoet. Repareer een verfslang
nooit. Vervang de slang door een geaarde hogedruk
slang.
Zorg ervoor dat het stroomsnoer, de luchtslang en de
spuitslangen zodanig zijn aangebracht dat het risico op
uitglijden, struikelen en vallen minimaal is.
Reinig al het materiaal en verwijder onmiddellijk gemorst
oplosmiddel om het risico op uitglijden te voorkomen.
Volg ALTIJD de instructies van de fabrikant van de
stoffen inzake veilig omgaan met verf en oplosmiddelen.

+  Gebruik dit toestel niet in werkplaatsen die vallen onder
de voorschriften betreffende explosiepreventie.
Altijd het snoer uit het stopcontact halen voordat u
werk gaat verrichten aan het toestel (geldt alleen voor
elektrische apparaten).
Houd altijd de stekker van het stroomsnoer in het oog
tijdens het gebruik om ongewilde in- of uitschakeling te
voorkomen.
Als het elektriciteitssnoer is beschadigd, moet dit worden
vervangen door de fabrikant, de onderhoudstechnicus of
een gelijksoortig gekwalificeerde persoon om gevaren te
vermijden.

+ Draag gehoorbeschermers. Dit toestel kan een
geluidsniveau hoger dan 85 dB(A) produceren.
Deze apparatuur is ontworpen om te functioneren
met hoge druk en er kunnen terugslagkrachten
optreden. Dergelijke krachten kunnen onder
bepaalde omstandigheden resulteren in repetitief
overbelastingsletsel.
Apparaat weegt meer dan 36 kg. Er zijn drie personen
nodig om het op te tillen.

+ Laat dit toestel nooit onbeheerd achter. Houd het uit de
buurt van kinderen en personen die niet bekend zijn met
de bediening van nevelspuittoestellen.

+ Verplaats de eenheid niet terwijl deze actief is.
Niet buiten spuiten wanneer er veel wind staat.

GEVAAR: GEVAARLIJKE DAMPEN - Verven,
oplosmiddelen, insecticiden en andere stoffen kunnen
schadelijk zijn wanneer ze worden ingeademd of in
aanraking met het lichaam komen. Dampen kunnen
ernstige misselijkheid, flauwvallen of vergiftiging
veroorzaken.
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Draag een beademings- of gasmasker wanneer
dampen kunnen worden ingeademd. Lees alle bij het
masker behorende instructies opdat u zeker weet dat
het de nodige bescherming zal bieden.

Draag een veiligheidsbril.

Draag veiligheidskleding conform de instructies van de
fabrikant van coatings.

1.1

LPE

A

Aardingsinstructies

Elektrische modellen moeten geaard zijn. In geval van
elektrische kortsluiting is het risico van een elekirische
schok kleiner indien het toestel geaard is, doordat de
aarde-ader voor afleiding van de elektrische stroom zorgt.
Dit product is uitgerust met een snoer met een aarde-ader
en een stekker met randaarde. De stekker moet in een
contactdoos gestoken worden die correct geinstalleerd is en
geaard is in overeenstemming met alle ter plekke geldende
richtlijnen en verordeningen.

GEVAAR — Onjuiste installatie van de stekker met
randaarde kan een elektrische schok tot gevolg hebben.
Wanneer het snoer en/of de stekker gerepareerd of
vervangen moeten worden, sluit de groene aarde-ader
dan nooit aan op één van de platte stekkerpennen. De
ader met een groene isolatiemantel (met of zonder gele
strepen) is de aarde-ader en moet worden aangesloten
op de aardepin.

Neem contact op met een bevoegde elektricien of onderhoudsmonteur
indien u de aardingsinstructies niet volledig begrijpt of indien u

eraan twijfelt

of het produkt op correcte wijze geaard is. Wijzig de

meegeleverde stekker niet. Indien de stekker niet in de contactdoos past,
laat dan een bevoegde elektricien een geschikte contactdoos installeren.

Werkzaamheden of reparaties aan de elektrische uitrusting:

Laat deze uitsluitend uitvoeren door een elektrotechnisch
vakbekwaam persoon. Wij aanvaarden geen aansprakelijkheid
voor een ondeskundige installatie.

Een lijst van de materialen die zijn gebruikt in de constructie

van de apparatuur zal op aanvraag beschikbaar worden gesteld
om de compatibiliteit met de te gebruiken coatingmaterialen te

valideren.

ProSpray 3.39

25



Overzicht van de toepassingen

Beschrijving van het apparaat

2. Overzicht van de toepassingen
2.1 Toepassingsgebieden

Materiales

Bekistingsolie, primers, vullende grondlak,
synthetische lak, acrylaat lak

Geadviseerde spuittipgrootte: FineFinish 0,008 - 0,014

Object-groote

200 m2 - 800 m?
meer dan 800 m?

= geadviseerd . = geadviseerd niet

tot 200 m?

Latex, dispersies
Geadviseerde spuittipgrootte: 0,017 - 0,027

200 m2 - 800 m?
meer dan 800 m?

tot 200 m?

Dak- en gevelcoatings, brandvertragende coatings,
glasweefsellijm

Geadviseerde spuittipgrootte: 0,021 - 0,031“

200 m2 - 800 m?
meer dan 800 m?

tot 200 m?

Airless dunpleister
Geadviseerde spuittipgrootte: 0,027 - 0,039

200 m? - 800 m?
meer dan 800 m?

tot 200 m?

2.2 Bedekkingsmaterialen
Te verwerken bedekkingsmaterialen

In water verdunbare en oplosmiddelhoudende lak en lakverf,
tweecomponentenmateriaal, dispersies, latexverf.

De verwerking van andere bedekkingsmaterialen is uitsluitend
toegestaan na goedkeuring van de firma WAGNER.

Let op de Airless-kwaliteit bij de te verwerken
bedekkingsmaterialen.

Filtratie

Ondanks het gebruik van een aanzuigfilter en een insteekfilter
in het spuitpistool is het in het algemeen aan te bevelen het
bedekkingsmateriaal te filtreren.

Roer het bedekkingsmateriaal voor het begin van de
werkzaamheden goed door.

Viscositeit

Met het apparaat kan hoogviskeus bedekkingsmateriaal tot ca.
30.000 mPa-s worden verwerkt.

Indien het hoogviskeuze bedekkingsmateriaal niet kan worden
aangezogen, moet het volgens de voorschriften van de fabrikant
worden verdund.

Attentie: let er bij het doorroeren met een
roerwerk met motoraandrijving op, dat geen
luchtbellen ontstaan. Lichtbellen storen bij het
spuiten en kunnen zelfs tot een onderbreking
leiden.

Tweecomponenten-bedekkingsmaterialen

Houdt u exact aan de voorgeschreven verwerkingstijd. Binnen
deze tijd moet het apparaat zorgvuldig met een geschikt
reinigingsmiddel worden doorgespoeld en gereinigd.

Bedekkingsmaterialen met scherpgerande toevoegingen

Deze zorgen voor een snelle slijtage van ventielen,
hogedrukslang, spuitpistool en spuitdop. De levensduur van deze
onderdelen kan daardoor aanzienlijk korter worden.

3. Beschrijving van het apparaat

3.1 Airless-methode

Belangrijkste toepassingsgebieden zijn dikke lagen van
hoogviskeus bedekkingsmateriaal bij grote opperviakken en een
hoog verbruik.

Een zuigerpomp zuigt het bedekkingsmateriaal aan en
transporteert dit onder druk naar de spuitdop. Het materiaal wordt
bij een druk tot maximaal 221 bar (22,1 MPa) door de spuitdop
geperst. De hoge druk zorgt voor een microfijne verstuiving van
het materiaal.

Omdat in dit systeem geen lucht wordt gebruikt, wordt deze
methode AIRLESS-methode (zonder lucht) genoemd.

De voordelen van deze manier van spuiten zijn een zeer fijne
verstuiving, een nevelarme werkwijze en een glad oppervlak
zonder luchtbellen. Behalve deze voordelen zijn nog de hoge
werksnelheid en de goede hanteerbaarheid te noemen.

3.2 Werking van het apparaat

Om de werking van het apparaat beter te kunnen begrijpen, volgt
hier een korte beschrijving van de opbouw.

WAGNER ProSpray apparaten zijn elektrisch aangedreven
hogedruk-spuitapparaten.

De aandrijvingskracht wordt met tandwielen op een
krukas overgebracht. De krukas beweegt de zuiger van de
materiaaltransportpomp op en neer.

Door de omhooggaande beweging van de zuiger gaat het
inlaatventiel automatisch open. Tijdens de neergaande beweging
van de zuiger gaat het uitlaatventiel open.

Het bedekkingsmateriaal stroomt onder hoge druk door de

hogedrukslang naar het spuitpistool. Als het bedekkingsmateriaal
uit de spuitkop vrijkomt, wordt het verstoven.

De drukregelaar regelt de aangevoerde hoeveelheid en de
bedrijfsdruk van het bedekkingsmateriaal.
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3.3 Legenda bij de schematische tekening ProSpray 3.39

Beschrijving van het apparaat

1 Spuitpistool 8 Retourslang
2 Hogedrukslang 9 Hoge wagen
3 Vulopening voor EasyGlide (EasyGlide voorkomt 10 Ontlastingsventiel
verhoogde slijtage van de pakkingen) Hendelstand verticaal — PRIME (O circulatie)
4 Oliepeilmeter Hendelstand horizontaal — SPRAY ("T\ spultem)
5 Emmer haak 11 Digital Electronic Spray Control (DESC)
6 Olieknop 12 Indicatielampen controlepaneel
7 Aanzuigslang 13 Drukregelknop

14 ON/AAN — OFF/UIT schakelaar

3.4 Schematische tekening ProSpray 3.39
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3.5
Spanning:

Max. stroomverbruik:
Apparaatsnoer:
Opgenomen vermogen:
Max. werkdruk:

Volumestroom bij 120 bar
(12 MPa) met water:

Max. afmeting spuitkop:

Max. temperatuur van het
bedekkingsmateriaal:

Max. viscositeit:
Gewicht:
Speciale hogedrukslang:

Afmetingen (L x B x H):
Max. geluidsdrukniveau:

Technische gegevens

220-240 Volt AC, 50/60 Hz
9,5 A @ 230VAC
3x1,5mm2 —6m

1650 Watt

221 bar (22,1 MPa)

5,0 I/min
0,039 inch (duim) — 0,99 mm

43°C
30.000 mPa's
50 kg

DN 6 mm, 15 m, koppeling-
draad M 16 x 1,5

590 x 568 x 748 mm
80dB (A) *

* Gemeten op 1 m naast het apparaat en 1,60 m boven
de grond, 120 bar (12 MPa) werkdruk, geluidsharde

ondergrond.

3.6 Transport

Apparaat duwen of trekken.

Handgreep (afb. 2, pos. 1) tot de aanslag omhoogtrekken.

Handgreep inschuiven — drukknoppen (2) op de stang indrukken

en vervolgens de handgreep inschuiven.

@

3.7

Het apparaat met geschikte bevestigingsmiddelen vastzetten.

Transport in een voertuig

3.8 Instellingen voor verfmateriaal
N Dit spuitpistool wordt geleverd met
1 geinstalleerde filter. Als u van plan bent om niet-
getextureerde verf te gebruiken, laat de filter dan
geinstalleerd.
3.9 Instellingen voor structuurverf

Dit spuitpistool wordt geleverd met een filterdop
die moet worden aangebracht op de filter telkens
er getextureerde materialen worden gebruikt.
Volg onderstaande stappen om de filter te
verwijderen en de dop te installeren.

1. Maak de filterbehuizing (1) manueel los en verwijder ze.

2. Verwijder de adapterveer (2), filter (3), lagerring (4) en
veer (5) van de behuizing (7).

3. Zorg ervoor dat de O-ring (6) blijft zitten. Draai de filterdop
(8) in de behuizing tot deze vastzit.
. De filterdop moet met de hand worden
1l aangedraaid, maar zorg ervoor dat hij volledig is
bevestigd in de filterbehuizing.

®

(s ) Als udeze spuitmachine gebruikt in combinatie
1 met structuurmaterialen, is het belangrijk dat de

filter in het spuitpistool wordt verwijderd. Zie
rubriek 8.3.

Als de spuitmachine wordt gebruikt om
structuurproducten te spuiten, moet het inlaatfilter
in de voetklep mogelijk worden verwijderd. Dit
maakt een correcte priming en doorstroming van
het structuurproduct mogelijk. Zie rubriek 8.4.

28
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Inbedrijfstelling

4. Inbedrijfstelling

41 Hogedrukslang, spuitpistool en
afscheidingsolie
1. De hogedrukslang (afb. 4, pos. 2) op de uitgang voor het
bedekkingsmateriaal (1) vastdraaien.

2. Het spuitpistool (3) met de gewenste spuitkop op de
hogedrukslang vastdraaien.

3. Haal de wartelmoeren van de hogedrukslang stevig aan,
om lekkage van bedekkingsmateriaal te voorkomen.

@

4. Verwijder de kap van de smeerpot met een platte
schroevendraaier.

5. Vul de smeerpot met EasyGlide (afb. 5) tot de oliemeter
(4) aangeeft dat deze vol is.

EasyGlide voorkomt verhoogde slijtage van de
pakkingen.
Let op

6. Vervang de kap van de smeerport.

7. Druk 2 tot 5 keer op de olieknop om de smeerport te
primen. Druk hier één keer op om de acht uren gebruik
om het vioeistofgedeelte te smeren.

®

4.2 Indicatielampen controlepaneel

Hierna volgt een beschrijving van de indicatielampen op het
controlepaneel.

unnin

Indicatielamp — g
motor aan

Indicatielamp
voor de druk

Indicatielamp voor de Druk

De indicatielamp voor de druk geeft de huidige bedrijfsdruk van
de spuitinstallatie weer. Er zijn drie verschillende aanduidingen:
knipperend geel, geel vast en groen vast.

Knipperend geel

Wanneer de indicatielamp voor de druk geel knippert, is de
bedrijfsdruk van de spuitinstallatie tussen 0 en 1,4 MPa (14 bar).
Dit betekent:

De spuitinstallatie is aangesloten op het lichtnet en de
schakelaar staat op “AAN”;

De spuitinstallatie is ingesteld op de druk geschikt voor
doorspuiten (weinig of geen druk);

Het is veilig om de PRIME/SPRAY (doorspuiten/spuiten)
selectiehendel in de andere stand te zetten;

Het is veilig om de spuitmond te verwisselen of te
vervangen.

Indien de indicatielamp voor de druk geel begint
. te knipperen wanneer de drukregelaar op een
1 hogere druk is ingesteld en de PRIME/SPRAY
(doorspuiten/spuiten) selectiehendel in de stand
SPRAY staat ingeschakeld, is de spuitmond
versleten of moet de spuitinstallatie nagezien of
gerepareerd worden.

Geel vast

Wanneer de indicatielamp voor de druk geel vast is, is de
bedrijfsdruk van de spuitinstallatie tussen 1,4 MPa (14 bar) en 12
MPa (120 bar). Dit betekent:

De spuitinstallatie staat ingesteld op de juiste druk om
beits, vernis, lak en meerdere kleuren te spuiten
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Groen vast

Wanneer de indicatielamp voor de druk groen vast is, is de
bedrijfsdruk van de spuitinstallatie tussen 12 MPa (120 bar) en
23 MPa (230 bar). Dit betekent:

De spuitinstallatie staat ingesteld op de juiste druk om
latex huisverven en huisverven op oliebasis te spuiten.

De spuitinstallatie wordt op maximaal vermogen en bij
hoge druk gebruikt.

Wanneer de indicatielamp voor de druk zo is ingesteld, dat
het met groen vast begint en vervolgens naar geel vast
verandert, doet zich een van de volgende situaties voor:

a. Indicatielamp Slijtage van de Spuitmond — wanneer
u met latex of met een hoge druk spuit en het lampje
wordt geel vast: de spuitmond is versleten en moet
worden vervangen.

b. Spuitmond te groot — wanneer een spuitmond die
te groot is voor de spuitinstallatie, in het pistool wordt
gezet, zal de indicatielamp voor de druk van groen vast
naar geel vast veranderen.

c. Slijtage Vloeistofreservoir — indien de indicatielamp
geel vast wordt wanneer een nieuwe spuitmond gebruikt
wordt en de druk op maximaal is ingesteld, kan het
nodig zijn een onderhoudsbeurt uit te voeren (versleten
pakkingen, versleten zuiger, verstopt ventiel, enz.).

Indicatielamp Motor Aan

De indicatielamp Motor Aan is aan wanneer de motor is
ingeschakeld. Deze indicatielamp wordt door de onderhoudsdienst
gebruikt om problemen met de motor op te lossen.

4.5

Reiniging van conserveringsmiddelen bij
eerste inbedrijfstelling
Aanzuigslang (afb. 8, pos. 1) en retourslang (2) in een
reservoir met geschikt reinigingsmiddel dompelen.

Drukregelknop (3) in de gele zone op minimale druk
draaien.

Ontlastingsventiel (4) openen, ventielstand PRIME (&
circulatie).

Apparaat inschakelen (5) ON (AAN)

Wachten, tot er reinigingsmiddel uit de retourslang komt.
Ontlastingsventiel sluiten, ventielstand SPRAY ("\
spuiten).

Haal de trekker van het spuitpistool over.

Spuit het reinigingsmiddel uit het apparaat in een open
verzamelreservoir.

4.3 Drukregelknop-instellingen (afb. 7)
1. Minimale drukinstelling
2. Zwart zone — geen druk
3. Blauwe zone — pulserende druk voor reiniging
< EEEEE
12vpa I
4.6 Het apparaat met bedekkingsmateriaal in
gebruik nemen
1. Aanzuigslang (afb. 8, pos. 1) en retourslang (2) in het
@ reservoir met bedekkingsmateriaal dompelen.
2. Drukregelknop (3) in de gele zone op minimale druk
draaien.
4.4 Aansluiting op het lichtnet 3. Ontlastingsventiel (4) openen, ventielstand PRIME (&
circulatie).
4. Apparaat inschakelen (5) ON (AAN)
Aansluiten mag uitsluitend op een volgens de 5. Wachten tot er bedekkingsmateriaal uit de retourslang
voorschriften geaard stopcontact. komt.
Let op 6. Ont!astingsventiel sluiten, ventielstand SPRAY (9"\
Controleer voor aansluiting op het lichtnet, dat de netspanning spm.ter.\). . .
overeenkomt met de gegevens op het typeplaatje op het 7. Spuitpistool meerdere keren bedienen enineen
apparaat. verzamelreservoir spuiten, tot het bedekkingsmateriaal
. L ononderbroken uit het spuitpistool komt.
De aansluiting moet met een foutstroombeschermingsinrichting )
INF < 30 mA zijn uitgerust. 8. Druk verhogen, de drukregelknop langzaam hoger draaien
Spuitresultaat controleren, druk verhogen tot de
In het WAGNER accessoireprogramma verstuiving optimaal is.
: vindt u mobiele elektrische persoons- Drukregelknop altijd op de laagste stand zetten waarbij de
beschermingsvoorzieningen, die u ook met verstuiving nog goed is.
andere elektrische apparaten kunt gebruiken. 9. Het apparaat is klaar om te spuiten.
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4.7 Digital Electronic Spray Control (DESC)

Het Digital Electronic Spray Control (DESC) verbetert de
functionaliteit van de spuitinstallatie. Het is direct onder de
drukregelaar op het controlepaneel geinstalleerd. Het bestaat
uit een display en vier functietoetsen. Bij gebruik van de
functietoetsen verschijnen er op het display verschillende
menuschermen waardoor de gebruiker de werking van de
spuitinstallatie naar wens kan instellen en bewaken.

23.0
22.5

MENU A v SEL
l 1 2 3 4 @

STEL MPa in

Display om e

Functietoetsen

1)

Functietoetsen

De functietoetsen hebben de nummers 1-4. Op elke toets staat
bovendien een extra functie vermeld.

Nr. 1/Menutoets

Door op toets nummer 1 te drukken, bladert u door de
beschikbare menuschermen of voert u een functie uit die op het
geopende menuscherm wordt beschreven.

Nr. 2/A toets

Door op toets nummer 2 te drukken, voert u een functie uit die op
het geopende menuscherm wordt beschreven of kunt u optellen.

Nr. 3/V toets

Door op toets nummer 3 te drukken, voert u een functie uit die
op het geopende menuscherm wordt beschreven of kunt u
aftrekken.

Nr. 4/Keuzetoets

Door op toets nummer 4 te drukken, maakt u een keuze voor
het geopende menuscherm of voert u een functie uit die op het
geopende menuscherm wordt beschreven.

De drukregelaar kan de instellingen van het
Digital Electronic Spray Control (DESC) systeem
tijdelijk opheffen. ledere keer wanneer aan de
drukregelaar wordt gedraaid, zal de spuitdruk
overeenkomstig wijzigen.

Menuschermen

Er zijn verschillende menuschermen beschikbaar die de
gebruiker in staat stellen de werking van de spuitinstallatie naar
wens in te stellen en te controleren, waaronder: Hoofdscherm,
Volume Pumped (Verpompt Volume), Job Volume (Volume per
Opdracht), Unit Serial # (Serienummer van de installatie), Timers
(Timers), Job Timers (Opdrachttimers), Service Time (Service-
interval), Security Code (Beveiligingscode), Prime (Prime) en
Rapid Clean (Schoon).

Hoofdscherm

Het Hoofdscherm is het standaard 23.0
scherm van het controlesysteem bij 2203
het opstarten van de spuitinstallatie. Door op toets nummer 2
te drukken, wijzigt u de meeteenheid van PSl/gallons, Bar,
naar MPa/liter. U kunt met toets nummer 1 door de overige
menuschermen bladeren.

STEL MPa in
MPa is

Voor sproeiers, uitgerust met een negen-talen
Digital Electronic Spray Control (DESC):

Met een druk op de toets #2 key op het
hoofdscherm schakelt u de meeteenheid over
tussen PSI, Bar en MPa.

Met een druk op de toets #3 op het hoofdscherm
verandert u de taal van de tekst op het display.
Er zijn in het totaal negen talen beschikbaar.
Telkens er op de toets #1 wordt gedrukt, wordt
een andere taal zichtbaar. De talen, in volgorde
van hun verschijning, zijn: Engels, Spaans,
Nederlands, Deens, Zweeds, Duits, Frans,
Italiaans, en Portugees.

Scherm Volume Pumped (Verpompt Volume)
Het scherm Verpompte Volume VERPOMPT VOLUME

toont het totaal aantal liters dat de HENIST st

spuitinstallatie heeft verbruikt. GALLONS X

Ga met toets nummer 4 naar het scherm CAalal CTER S

Verpompte Volume. LITER X
MENU-1  GALLONS-2

Scherm Job Volume (Volume per Opdracht)

In het scherm Volume per Opdracht kan VOL‘{ME/OPDRACHT A

de gebruiker de literteller resetten, zodat Gl 903

het verbruik per opdracht kan worden bijgehouden.

Ga met toets nummer 4 naar het scherm JSZSSESE] XXXX
MENU-1 RESET-3

Volume per Opdracht.

Scherm Unit Serial # (serienummer van de installatie)

In dit scherm wordt het serienummer ME%%RllENR INS;—‘?}% 4
van de spuitinstallatie getoond. - -

Ga met toets nummer 4 naar het scherm
met het serienummer.

SERNR XXXXXXXXXX
MENU-1

Scherm Timers (Timers)

Het scherm Timers geeft niet alleen de TIMERS

totale tijd weer dat de spuitinstallatie is S LU
gebruikt, maar ook de totale tijd dat de spuitinstallatie in bedrijf is
geweest (heeft gewerkt).

AANTIJD XXXX
'I@i?ngzt toets nummer 4 naar het scherm WERKTLJD e
Scherm Job Timers (Opdrachttimers)

In het scherm met opdrachttimers kan OPDRACHTTII‘I’gBESS .

de gebruiker de “ON TIME” (aan-tijd) en G2l
de “RUN TIME” (werktijd) resetten en zo bijhouden hoeveel tijd
aan opdrachten is besteed.

X

AANTIJD
Ga met toets nummer 4 naar het scherm )

met Opdrachttimers. Het scherm “JOB MERUL
ON” (AANTIJD) verschijnt. Druk op 3
om te resetten. Druk op 1 om verder
te gaan naar het scherm “JOB RUN”

(WERKTIJD). Druk op 3 om te resetten. Druk op 1 om doorheen
de resterende menuschermen te scrollen.

WERKTIJD X
MENU-1 RESET-3

Scherm Service Time (Service-interval)

In het scherm Service-interval kan de SERVICE-INTERVAL
gebruiker een interval (in uren) voor een Gl LU
onderhoudsbeurt instellen. Ga met toets nummer 4 naar het
scherm Service-interval.

Druk op 2 (omhoog) om de SERV. na XX
bedieningstijd in te stellen en/op op CELODEN UREN XX

3 (neerwaarts) om de gewenste tijd (de bedrijfsduur wordt
verhoogd/verlaagd met stappen van 25 voor elke keer dat u op
een knop drukt).

ProSpray 3.39
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Inbedrijfstelling

Spuittechniek

Eenmaal dat het interval voor de bedieningstijd is ingesteld en
aan voldaan werd door het aantal bedrijfsuren, zal het scherm
“Service required” (onderhoud vereist) verschijnen. De pomp
blijft functioneel. Om terug te keren naar het hoofdscherm
drukt u op 1. Op die manier worden de weergegeven “Service
@” (SERV. na) en “Run Hours” (GELOPEN UREN) op het
Servicescherm terug naar 0 gezet.

Scherm Security Code (Beveiligingscode)

In het scherm Beveiligingscode BEVVEILIGINSCODE
kan de gebruiker een viercijferige MENU_L JLJZ1C 2
beveiligingscode instellen om onbevoegd gebruik van de
spuitinstallatie te voorkomen. Indien een beveiligingscode is
ingesteld, zal bij het opstarten van de installatie op het display
van het controlesysteem om deze code worden gevraagd. Indien
de juiste beveiligingscode is ingevoerd, zal op het display het
hoofdscherm getoond worden en zal de spuitinstallatie bediend
kunnen worden. Indien de onjuiste code is ingevoerd, zal het
display blijven vragen om de juiste code en zal de spuitinstallatie
niet bediend kunnen worden. Door op toets nummer 2 te
drukken, kunt u de beveiligingscode instellen of wijzigen.

Voer de oude beveiligingscode in om
toegang te krijgen tot het scherm dat LIGRHGSCODERN
u in staat zal stellen om de code te wijzigen. Indien de onjuiste
code is ingevoerd, zal het display blijven vragen om de juiste
code en kan de beveiligingscode niet veranderd worden.

Voer de nieuwe beveiligingscode in. VOER NIEUWE BEV
Zodra de nieuwe code is ingevoerd, zal SAEEEREER.9:9:S
op het display automatisch gevraagd VOER NIEUWE BEV
worden de nieuwe code ter controle
opnieuw in te voeren. Indien dezelfde
nieuwe code opnieuw is ingevoerd, zal
op het display bevestigd worden dat de
nieuwe code geaccepteerd is en zal het hoofdscherm getoond
worden. Indien de nieuwe code foutief opnieuw is ingevoerd, zal
op het display het scherm “Enter New Code Number” [voer de
nieuwe beveiligingscode in] getoond worden en het proces zal
zich herhalen.

Indien u uw veiligheidscode vergeet of verkeerd plaatst, kunt u
contact opnemen met de Wagner klantendienst voor assistentie.

Wanneer de spuitinstallatie nieuw is, is de
beveiligingscode niet ingesteld en zal bij het
opstarten van de installatie het hoofdscherm
verschijnen. Bij het aanvankelijk instellen van een
veiligheidscode, verschijnt het scherm “Enter Old
Code Number” (oude codenummer invoeren) en
moet u “1111” invoeren.

VOER OUDE BEVEI-

CODE OPNIEUW IN

NIEUWE BEV CODE
GEACCEPTEERD

Indien u de beveiligingsfunctie buiten werking
wenst te stellen, voer dan “1111” in op het scherm
“Enter New Code Number” [voer de nieuwe
beveiligingscode in] (dit is de standaardcode die
de spuitinstallatie van het slot af laat). Als gevolg
hiervan zal het hoofdscherm verschijnen bij het
opstarten van de spuitinstallatie.

Scherm Prime (Retour)

Het scherm Prime verschijnt wanneer
de drukregelaar is ingesteld bij de stand
“Min” in de gele zone.

RETOUR

Scherm Rapid Clean (Reinigen)
Het scherm Rapid Clean (reinigen)

verschijnt wanneer de drukregelknop
is ingesteld op de positie RAPID CLEAN (snel reinigen) en de
PRIME/SPRAY (vullen/spuiten) klep in de PRIME (vullen) positie
staat.
. Indien er op enig menuscherm binnen 30
h R seconden geen handelingen worden verricht, zal
op het display het hoofdscherm getoond worden.

5. Spuittechniek

A

Voor een goede verfbeurt is een gelijke coating over het hele
oppervlak uiterst belangrijk. Beweeg uw arm tegen een constant
snelheid en houd het spuitpistool op een constante afstand van
het oppervlak. De beste spuitafstand is 25 tot 30 cm tussen de
spuitkop en het oppervlak.

25-30cm

Spuitgevaar. Spuit nooit zonder de bescherming
van de spuitkop. Haal NOOIT de trekker van het
pistool over wanneer de sproeikop zich niet in
de spuit- of ontstoppingsstand bevindt. Activeer
ALTIJD de grendel van de trekker van het pistool
voordat u de spuitkop verwijdert, vervangt of
reinigt.

Houd het spuitpistool in een rechte hoek ten opzichte van het
oppervlak. Dit betekent dat u uw hele arm naar achteren en naar
voren moet bewegen in plaats van uw pols te buigen.

opfe

Houd het spuitpistool loodrecht op het opperviak, anders wordt
een uiteinde van het patroon dikker dan het andere.

Haal de trekker van het pistool over nadat u de werkslag bent
gestart. Laat de trekker los voordat u de werkslag stopt. Het
spuitpistool zou moeten bewegen wanneer de trekker wordt
overgehaald en losgelaten. Overlap elke werkslag voor
ongeveer 30%. Dit zorgt voor een effen coating.

f f

25-30cm

25-30cm

Bij zeer scherpe randzones en strepen in de
spuitstraal moet de spuitdruk worden verhoogd,
of het materiaal worden verdund.

32 ProSpray 3.39



QD

Hantering van de hogedrukslang

Reiniging van het apparaat (buiten werking stellen)

6. Hantering van de hogedrukslang

Vermijd scherpe knikken in de hogedrukslang. De kleinste
buigingsstraal bedraagt ongeveer 20 cm.

Rijd niet over de hogedrukslang en bescherm de slang tegen
scherpe voorwerpen en randen.

Gevaar voor verwonding door lekke
hogedrukslang. Vervang een beschadigde
hogedrukslang onmiddellijk.

Probeer een defecte hogedrukslang nooit zelf te
repareren!

6.1 Hogedrukslang

Het apparaat is met een speciaal voor zuigerpompen geschikte
hogedrukslang uitgerust.

7. Onderbreking van de

werkzaamheden

1. Ontlastingsventiel openen, ventielstand PRIME (&
circulatie).

2. Apparaat uitschakelen OFF (UIT).

3. Drukregelknop tot de aanslag in de zwarte zone draaien
(geen druk)

4. Trekker van het spuitpistool overhalen, om de druk van de
hogedrukslang en het spuitpistool af te laten.

5. Spuitpistool borgen, zie gebruikshandleiding van het
spuitpistool.

6. Voor het reinigen van een standaard spuitkop, zie pagina
39, punt 12.2.

Wanneer een ander type spuitkop is gemonteerd, volg dan
de betreffende gebruikshandleiding.

7. Anzuigslang en retourslang in het bedekkingsmateriaal
laten zitten of in een geschikt reinigingsmiddel dompelen.

Bij het gebruik van sneldrogend - of

tweecomponentenmateriaal moet het apparaat

binnen de verwerkingstijd met een geschikt
reinigingsmiddel worden doorgespoeld.

Gebruik uitsluitend originele hogedrukslangen
van WAGNER voor een goede en veilige werking
en een lange levensduur.

Let op

8. Reiniging van het apparaat (buiten
werking stellen)

Schoon werken is een absolute vereiste voor een storingsvrije
werking. Reinig het apparaat na beéindiging van de
werkzaamheden. Resten bedekkingsmateriaal mogen in het
apparaat in geen geval droog worden en vast gaan koeken. Het
gebruikte reinigingsmiddel (alleen met een vlampunt boven 21
°C) moet geschikt zijn voor het bedekkingsmateriaal.

Borg het spuitpistool, zie gebruiksaanwijzing van het
spuitpistool.
Reinig en demonteer de spuitdop.

In het geval van een standaard spuitdop, zie pagina 39, punt
12.2.

Ga, wanneer een andere spuitdopuitvoering gemonteerd is, te
werk volgens de betreffende gebruikshandleiding.

1. Aanzuigslang uit het bedekkingsmateriaal halen.

2. Ontlastingsventiel sluiten, ventielstand SPRAY
™\ spuiten).

3. Apparaat inschakelen ON (AAN).

4. Haal de trekker van het spuitpistool over om resterend
bedekkingsmateriaal uit de aanzuigslang, de
hogedrukslang en het spuitpistool in een open reservoir te
pompen.

Bij oplosmiddelhoudende bedekkingsmaterialen
moet het reservoir worden geaard.
Let op

Voorzichtig! Spuit of pomp niet in reservoirs met
een kleine opening (spongat)!
Zie veiligheidsvoorschriften

5. Aanzuigslang met retourslang in een reservoir met
geschikt reinigingsmiddel dompelen.

6. Drukregelknop in de blauwe zone draaien — pulserende
druk voor reiniging.

7. Ontlastingsventiel openen, ventielstand PRIME (&

circulatie).

8. Geschikt reinigingsmiddel enkele minuten in het circuit
rondpompen.

9. Ontlastingsventiel sluiten, ventielstand SPRAY ("T\
spuiten).

10. Trekker van het spuitpistool overhalen.

11. Resterend reinigingsmiddel in een open reservoir pompen,
tot het apparaat leeg is.

12. Apparaat uitschakelen OFF (UIT).

8.1 Reiniging van de buitenkant van het
apparaat

A Trek eerst de stekker uit het stopcontact.

Gevaar voor kortsluiting door binnendringend
water!

Spuit het apparaat nooit af met een hogedruk- of
Letop een stoomhogedrukreiniger.
Veeg de buitenkant van het apparaat met een in geschikt
reinigingsmiddel gedrenkte doek.
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Reiniging van het apparaat (buiten werking stellen)

Hulp bij storingen

8.2 Hogedrukfilter reinigen

Filterpatroon regelmatig reinigen.

Een verontreinigd of verstopt hogedrukfilter leidt tot een slecht
spuitresultaat of een verstopte spuitkop.

1. Drukregelknop tot de aanslag in de zwarte zone draaien
(geen druk).

2. Ontlastingsventiel openen, ventielstand PRIME
(O circulatie).
3. Apparaat uitschakelen OFF (UIT).

A Netstekker uit het stopcontact trekken.

4. Filterbehuizing (afb. 10, pos. 1) met een bandsleutel
losdraaien.

5. Filterpatroon (2) van de steunveer (3) trekken.

6. Alle delen met geschikt reinigingsmiddel reinigen. Indien
nodig, het filterpatroon vervangen.

7. O-ring (4) controleren, indien nodig vervangen.

8. Steunring (5) op de steunveer (3) leggen. Filterpatroon (2)
over de steunveer schuiven.

9. Filterbehuizing (1) indraaien en met een bandsleutel tot de
aanslag vastdraaien.

.
| 5
3
2 i
; 4

8.3 Reiniging van het Airless-spuitpistool
1. Spoel het spuitpistool bij een lage werkdruk met een
geschikt reinigingsmiddel door.

2. Reinig de spuitdop grondig met een geschikt
reinigingsmiddel, zodat er geen resten van het
bedekkingsmateriaal achterblijven.

3. Reinig de buitenkant van het Airless-spuitpistool grondig.

Insteekfilter in het Airless-spuitpistool
Demontage (afb. 11)
1. Trek de beschermbeugel (1) krachtig naar voren.

2. Schroef de handgreep (2) uit de pistoolbehuizing. Trek het
insteekfilter (3) eruit.

3. Vervang een verstopt of defect insteekfilter.
Montage

1. Steek het insteekfilter (3) met de langere conus in de
behuizing van het pistool.

2. Schroef de handgreep (2) in de behuizing van het pistool
en draai de greep stevig vast.

3. KIlik de beschermbeugel (1) vast.

@

8.4 Het inlaatfilter reinigen
Het inlaatfilter raakt verstopt en moet ten minste één keer per dag
worden gereinigd.
1. Verwijder de borgring (3) uit de behuizing van de voetklep
1

2. Verwijder het inlaatfilter (2) uit de behuizing van de
voetklep (1).

3. Maak dit grondig schoon met het correcte oplosmiddel.
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Hulp bij storingen

9. Hulp bij storingen

Soort storing

Mogelijke oorzaak

Maatregelen om de storing te verhelpen

A. Apparaat start niet

B. Apparaat zuigt niet aan

C. Apparaat zuigt wel aan, maar er

wordt geen druk opgebouwd

Bedekkingsmateriaal komt boven
uit de materiaaltransportpomp

Verhoogde pulsatie bij het
spuitpistool

Slecht spuitresultaat

1. Geen spanning. 1. Voedingsspanning controleren.
2. Drukinstelling te laag. 2. Drukregelknop hoger draaien.
3. ON/OFF (AAN/UIT) schakelaar 3. Vervangen
defect.
1. Qntlastingsventiel staat op SPRAY 1. Ontlastingsventiel op PRIME (O circulatie) zetten.
("™ spuiten) ingesteld.
2. Filter komt boven het 2. Bedekkingsmateriaal bijvullen.
vloeistofniveau uit en zuigt lucht
aan.
3. Filter verstopt. 3. Filter reinigen of vervangen.
4. Aanzuigslang niet dicht, d.w.z. het 4. Aansluitpunten reinigen. Aanzuigbuis vastdraaien.
apparaat zuigt valse lucht aan.
1. Grote slijtage van spuitkop. 1. Vervangen
2. Spuitkop te groot. 2. Een kleinere spuitkop kiezen, zie spuitkoptabel pagina
40.
3. Drukinstelling te laag. 3. Drukregelknop naar hogere cijfers draaien.
4. Filter verstopt. 4. Filter reinigen of vervangen.
5. Bedekkingsmateriaal loopt via 5. Ontlastingsventiel demonteren en reinigen of
de retourslang, wanneer het vervangen.
ontlastingsventiel in de stand
SPRAY (" spuiten) staat.
6. Pakkingen verkleefd of versleten. 6. Pakkingen demonteren, reinigen of vervangen.
7. Ventielkogels versleten. 7. Ventielkogels demonteren en vervangen.
8. Ventielzittingen versleten. 8. Ventielzittingen demonteren en vervangen.
1. Bovenste pakking is versleten. 1. Pakking demonteren en vervangen.
2. Zuiger is versleten. 2. Zuiger demonteren en vervangen.
1. Verkeerd type hogedrukslang. 1. Gebruik voor een goede en veilige werking
en een lange levensduur uitsluitend originele
hogedrukslangen van WAGNER.
2. Spuitkop versleten of te groot. 2. Spuitkop vervangen.
3. Te hoge druk. 3. Drukregelknop naar hogere cijfers draaien.
1. Te grote spuitkop voor het te 1. Spuitkop vervanegn, zie spuitkoptabel pagina 40.
verwerken bedekkingsmateriaal.
2. Drukinstelling niet correct. 2. Drukregelknop verdraaien tot een acceptabel
spuitresultaat wordt bereikt.
3. Te lage aanvoer. 3. Alle filters reinigen of vervangen.
4. Bedekkingsmateriaal heeft een te 4. Conform informatie van de fabrikant verdunnen.

G. Vermogen van het apparaat loopt
terug

hoge viscositeit.

1. Drukinstelling is te laag.

1. Drukregelknop naar lagere

cijfers draaien.

Foutmeldingen Digital Electronic Spray Control (DESC)

De volgende schermen met foutmeldingen verschijnen wanneer
het Digital Electronic Spray Control (DESC) een probleem met de
spuitinstallatie ontdekt. Zodra een probleem zich voordoet en de
foutmelding verschijnt, zal de spuitinstallatie ophouden met werken.

Laat eventuele druk van het systeem (klep in positie

PRIME © (vullen)) voordat u verdergaat.

Volg

daarnaast alle andere waarschuwingen om het

risico van persoonlijk letsel door injectie, letsel
vanwege bewegende onderdelen of elektrische schok
te verminderen. De spuitinstallatie altijd uit het
stopcontact halen voor het plegen van onderhoud!

Scherm Check Transducer (Controle Transductor)

Het scherm voor controle van de transductor
verschijnt wanneer de transductor niet
meer is aangesloten of defect is. Breng

CONTROLEER
TRANSDCTR

de spuitinstallatie ter reparatie naar een door Wagner erkende

onderhoudsdienst.

Scherm Check Motor (Controle Motor)

Het scherm voor controle van de transductor
verschijnt wanneer de transductor niet
meer is aangesloten of defect is. Breng

CONTROLEER
MOTOR

de spuitinstallatie ter reparatie naar een door Wagner erkende

onderhoudsdienst.

Scherm Low Voltage (Laag voltage)

Het scherm Laag Voltage verschijnt wanneer
de spuitinstallatie stopt met werken als gevolg
van een lage stroomspanning. Controleer de

LAAG
VOLTAGE

stroomtoevoer en verhelp het probleem. Start de spuitinstallatie.

Scherm High Motor Temperature (Hoge Temperatuur van de Motor)

Het scherm Hoge Temperatuur van de
Motor verschijnt wanneer de temperatuur
van de motor te hoog is geworden. Breng

TE HOGE TEMP
VAN DE MOTOR

de spuitinstallatie ter reparatie naar een door Wagner erkende

onderhoudsdienst.

Scherm High Control Temperature (Hoge Controle Temperatuur)

Het scherm Hoge Controle Temperatuur
verschijnt wanneer de temperatuur van het
Digital Electronic Spray Control (DESC) te

TE HOGE CONTROLE
TEMPERATUUR

hoog is geworden. Breng de spuitinstallatie ter reparatie naar een door

Wagner erkende onderhoudsdienst.

Scherm High Mechanical Load (Hoge Belasting Controle

Mechanisme)

Het scherm Te Hoge Belasting Controle
Mechanisme verschijnt wanneer de
spuitinstallatie stopt met werken als gevolg

TE HOGE BELASTNG
CONTR MECHANISME

van een spanningspiek of wanneer de spuitinstallatie overgaat in de
stroomgbegrenzingsmodus. Breng de spuitinstallatie ter reparatie naar

een door Wagner erkende onderhoudsdienst.
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Onderhoud Reparaties aan het apparaat
10. Onderhoud 11.2  In- en uitlaatventiel
10.1 Algemeen onderhoud 1. De vier schroeven op de frontkap losdraaien, frontkap

Het onderhoud van het apparaat dient eenmaal per jaar door de
servicedienst van Wagner te worden uitgevoerd.

1. Hogedrukslangen, aansluitkabel en stekker controleren op
beschadigingen.

2. Controleer inlaat-, uitlaatventiel en filter op slijtage.

10.2 Hogedrukslang

Controleer de hogedrukslang visueel op eventuele insnijdingen of
uitbollingen, in het bijzonder bij de koppelstukken. Wartelmoeren
moeten probleemloos kunnen worden gedraaid.

11. Reparaties aan het apparaat
Apparaat uitschakelen OFF (UIT).
Voor alle reparaties — netstekker uit het
stopcontact verwijderen.

11.1  Ontlastingsventiel

1. Kerfstift (afb. 13, pos. 1) met een drevel van 2 mm uit het
ontlastingsventielknop (2) verwijderen.

2. Ontlastingsventielknop (2) en meenemer (3) verwijderen.

3. Complete ventielbehuizing (4) met een bahco losdraaien.

4. Controleren, dat de afdichting (5) goed aanligt en

vervolgens de nieuwe complete ventielbehuizing (4) op
het verdelerblok (6) draaien. Met een bahco vastdraaien.

5. Meenemer (3) uitlijnen met de boring op de
materiaaltransportpomp (6). Meenemer opschuiven en
met machinevet insmeren.

6. Boringen in de ventiel-as (7) en in de
ontlastingsventielknop (2) op elkaar uitlijnen.

7. Kerfstift (1) aanbrengen en de ontlastingsventielknop in de
stand PRIME/SPRAY zetten.

A

10.

11.

12.

verwijderen.

Beknellingsgevaar — niet met vingers of
gereedschap tussen de bewegende delen komen.

Draai de drukregelknop naar de minimale druk. Op het
DESC-scherm moet “PRIME” (RETOUR) verschijnen.

Druk op het DESC-controlepaneel op 1. Het scherm
“CREEP MODE” (ZACHT WIJZE) verschijnt.

Draai de drukregelknop voorzichtig naar rechts om de
druk te verhogen. De krukas/geleider samenstelling
begint heel langzaam te bewegen.

Eenmaal dat het aan het einde zit, namelijk het dode
punt van de slag, draai de drukregelknop terug naar de
minimale druk. De krukas/geleider samenstelling moet
stoppen.

Netstekker uit het stopcontact verwijderen.

Klem van de aanzuigbuis verwijderen en retourslang
verwijderen.

Verbindingsslang (afb. 14, pos. 1) naar het hogedrukfilter
losdraaien.

Draai de knop op de zijkant van de wagen naar rechts om
de wagen te ontgrendelen. Hel de wagen naar achter tot
op zijn plaats wordt vergrendeld.

Draai de behuizing van de inlaatklep (2) los en verwijder
het van de bovenste behuizing.

Verwijder de langerring (3), de O-ring (4), de O-ring (5), de
zitting van de inlaatklep (6) de bal van de inlaatklep (7) en
de bovenste balgeleider (8).

Reinig alle onderdelen met het toepasselijke
reinigingsmiddel.

Controleer de behuizing van de inlaatklep (2), de zitting
van de inlaatklep (6) en de bal van de inlaatklep (7) op
slijtage en vervang indien nodig de onderdelen. Als de
versleten zitting van de inlaatklep (6) niet is gebruikt aan
de ene kant, installeer ze dan langs de andere kant.

13.

14.

Uilaatventielbehuizing (afb. 15, pos. 9) met een
inbusschroevendraaier 3/8 inch uit de zuiger (10) draaien.
Bovenste afdichting (11), bovenste kogelgeleiding (12),

uitlaatventielkogel (13), schijf (14) en uitlaatventielzitting
(15) demonteren.

36
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Reparaties aan het apparaat

15.

16.
17.

Alle delen met geschikt reinigingsmiddel reinigen.
Uilaatventielbehuizing (9), uitlaatventielzitting (15),
uitlaatventielkogel (13) en bovenste kogelgeleiding (12)
controleren op slijtage, indien nodig de delen vervangen.
Versleten uitlaatventielzitting (15), die aan de andere zijde
nog niet is gebruikt, andersom monteren.

Montage in omgekeerde volgorde uitvoeren.

Als u de pakkingen van het vloeistofonderdeel wenst te
vervangen, ga dan verder naar onderdeel 11.3. Zo niet,
monteer het vloeistofonderdeel opnieuw; volg hierbij de
stappen voor demontage in de omgekeerde volgorde.

10

o @®

11.3 Pakkingen

1.

2.
3.

A

A

10.
11.

12.

Inlaatventielbehuizing demonteren conform de stappen in
Hoofdstuk 11.2, pagina 36.

Het is niet nodig het uitlaatventiel te demonteren.

Trek de hendel aan de onderkant van de spuitinstallatie
naar de voorkant van de spuitinstallatie. Dit zal het
volledige vloeistofonderdeel uitspannen.

Schuif het vioeistofonderdeel naar voren om het te
verwijderen van de versnellingsbehuizing.

Plaats de cilinder van het vloeistofonderdeel recht in een
klemschroef door de vlakke delen van de schroefsleutel
samen te klemmen (afb. 16, pos. 1).

De klemschroef niet te vast draaien. De cilinder
kan beschadigd raken.

Draai de bovenste behuizing (2) tegen de wijzers van de
klok in om het los te maken van de cilinder (3).

Trek de bovenste behuizing (2) langzaam net ver genoeg
omlaag om de verlengschuiver (4) en de aansluitpen (5)
vrij te maken waarmee de zuigerstang (6) is verbonden
met de verlengschuiver (4).

Duw de aansluitpen uit de verlengschuiver en de
zuigerstang en verwijder de zuigerstang/bovenste
behuizing.

Zet de bovenste behuizing recht in een bankschroef door
de platte kant van de sleutels vast te klemmen.

De klemschroef niet te vast draaien. De
bovenste behuizing kan beschadigd raken.

Verwijder met behulp van een schroefsleutel de bovenste
afdichtring (8).

Schuif de zuigerstang (6) uit doorheen de onderkant van
de bovenste behuizing (2).

Inspecteer de zuigerstang (6) op slijtage en vervang indien

nodig.

13.

14.

Verwijder de bovenste steunring (9) en de bovenste
pakking (10) van bovenaan de bovenste behuizing (2).

Verwijder de adapter (11) en de onderste pakking (12) van
onderaan de bovenste behuizing.

behuizing op enige andere manier te beschadigen

Wees voorzichtig om geen schrammen of krassen
A op de bovenste behuizing te maken of de bovenste

tijdens het verwijderen van de pakkingen.

;
9 |
10 |
S I
R
2 L
1 “u5

15.
16.

17.

Reinig de bovenste behuizing (2) en cilinder (3-5).
Inspecteer de bovenste behuizing en cilinder op schade
en vervang indien nodig.

Plaats de bovenste behuizing (2) rechtop in een
klemschroef door de vlakke delen van de schroefsleutel
samen te klemmen (7).

Lokaliseer de nieuwe bovenste en onderste pakkingen en
verwijder de voorgevormde hulpmiddelen. Bewaar het
voorgevormde hulpmiddel van de bovenste pakking voor
gebruik als inbrenghulpmiddel voor de zuiger later tijdens
deze procedure.

Verwijder de voorgevormde hulpmiddelen van de
bovenste en onderste pakkingen pas voordat ze
worden geinstalleerd in de bovenste behuizing.
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Reparaties aan het apparaat

18. Smeer de bovenste pakking (10) en de onderste pakking
(12) met machinevet.

19. Breng de bovenste pakking (afb. 17) met de O-ring (1) en
het uitstekende lipje (2) neerwaarts in.

14%
2/—/

@

20. Breng de bovenste steunring (9) bovenaan de bovenste
pakking (10) in.

21. Schroef de bovenste afdichtring (8) in de bovenste
behuizing (2).

22. Draai de bovenste behuizing in de klemschroef zodat het
onderste uiteinde naar boven is gericht.

23. Breng de onderste pakking (afb. 18) gedeeltelijk in de
onderkant van de cilinder in met de grootste afgeschuinde
zijde (1) naar de cilinder gericht (de afgeschuinde zijde zal
naar boven zijn gericht wanneer de cilinder rechtop staat).

24. Duw de onderste pakking (afb. 16, pos. 12) in positie
met behulp van het inbrenghulpmiddel voor de onderste
pakking (zie onderdelenlijst voor het samenstellen van het
vloeistofonderdeel voor het inbrenghulpmiddel voor de
onderste pakking P/N).

Smeer het inbrenghulpmiddel voor de zuiger
N

(namelijk het voorgevormde hulpmiddel voor de
bovenste pakking) en de zuigerstang in met vet
voordat ze worden ingebracht in de bovenste
behuizing.

25. Plaats het inbrenghulpmiddel voor de zuiger over de
bovenkant van de zuigerstang (6).

11.4 Schakelschema ProSpray 3.39

Blauw

26.

Breng de zuigerstang (3) in de onderkant van de bovenste
behuizing (2) in, door de onderste pakking (12), door de
bovenste pakking (10) en uit via de bovenste afdichtring

(8).

Zorg ervoor dat de opstaande lip aan de
onderkant van de onderste pakking zich volledig

27.

28.

20.

30.
31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.
38.

EMI-filter

Aarde

P/N 0522052 Zekering
- || Aarde
Bruin

Bruin

Schakelaar \

Blauw

| /

~|= —I= o
InI_l -rI_n ©

buiten de pakking bevindt rond de zuigerstang na
het inbrengen van de zuigerstang.

Verwijder het inbrenghulpmiddel voor de zuiger over de
bovenkant van de zuigerstang (3).

Smeer de draden van de bovenste behuizing met
corrosiebescherming. Verwijder de bovenste behuizing uit
de bankschroef.

Plaats de zuigerstang in de verlengschuiver; Wanneer het
gat van de aansluitpen op de zuigerstang zich ter hoogte
van het gat in de verlengschuiver bevindt, moet u de
aansluitpen aanbrengen.

Draai de bovenste behuizing met de wijzers van de klok
mee in de cilinder.

Blijf de bovenste behuizing met de wijzers van de klok
mee draaien tot deze correct is uitgelijnd met de cilinder.

Plaats de cilinder (3) terug in de klem van het
vloeistofonderdeel in de versnellingsbehuizing. Schuif de
bovenkant van de zuigstang (4) in de T-gleuf (13) op de
geleider (14).

Duw de hendel aan de onderkant van de eenheid in de
richting van de achterkant van de spuitinstallatie om het
vloeistofonderdeel opnieuw op zijn plaats te vergrendelen.

Breng de adapter (afb. 16, pos. 11) in de onderkant van
de bovenste behuizing in.

Zorg ervoor dat de lagerring (afb. 14, pos. 3) en de
O-ringen (afb. 14, pos. 4-5) gesmeerd zijn en in positie
zitten, en monteer de inlaatklep opnieuw en schroef het

in de bovenste behuizing. Draai de behuizing van de
inlaatklep aan totdat de O-ring vastzit en draai vervolgens
verder tot het goed aangedraaid is. Eenmaal dat het goed
aangedraaid is, draai verder vast met een extra 1/8-1/4
draai.

Vervang de aansluitslang naar het aansluitstuk op de
hogedrukfilter.

Vervang de terugkeerslang in de klem op de sifonbuis.
Frontkap monteren.

Netstekker

Condensator

Montageplaat

Zwart

P/N 0522053
Bruin Zwart ﬁé

Elektronische
controleeenheid

O

J 2,
| ]

Blauw r- Wit Led-eenheid
Wit
Rood Halsensor
Stijgt plots suppressor —
wari
P/N 0551758 a Potmeter
ZZEEA -
Dradencombinatie
voor weergave
Motor Drukopnemer
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12. Appendix

12.1 Keuze van de spuitdop

Voor een perfecte en doelmatige werkwijze is de keuze van de spuitdop van groot belang. Vaak kan de juiste spuitdop alleen via een
proef worden bepaald.

Enkele regels hiervoor:

De spuitstraal moet gelijkmatig zijn.

Als er strepen in de spuitstraal te zien zijn, is de spuitdruk te laag of de viscositeit van het bedekkingsmateriaal te hoog.

Oplossing: druk verhogen of bedekkingsmateriaal verdunnen. Elke pomp levert een bepaald pompvermogen in verhouding tot het
formaat van de spuitdop:

In principe geldt: grote spuitdop = lage druk
kleine spuitdop = hoge druk
Er is een groot assortiment van spuitdoppen met verschillende spuithoeken.

12.2 Onderhoud en reiniging van Airless hardmetalen spuitdoppen

Standaardspuitdoppen
Als er een andere spuitdopuitvoering gemonteerd is, dan volgens fabrikantinstructies reinigen.

De spuitdop heeft een uiterst precies bewerkte boring. Voor een lange levensduur moet de spuitdop omzichtig worden behandeld. Denk
eraan, dat het hardmetalen inzetstuk broos is! Werp de spuitdop nooit en bewerk de spuitdop niet met scherpe metalen voorwerpen.

Neem de volgende punten in acht om de spuitdop schoon en gebruiksklaar te houden:
1. Open het ontlastingsventiel, ventielstand PRIME (O circulatie).
Apparaat uitschakelen.
Demonteer de spuitdop van het spuitpistool.
Leg de spuitdop in een geschikt reinigingsmiddel tot alle resten van het bedekkingsmateriaal zijn opgelost.
Blaas de spuitdop met perslucht door, indien voorhanden.
Verwijder eventuele resten met behulp van een spitse houten staaf (tandenstoker).
Controleer de spuitdop met behulp van een vergrootglas en herhaal de punten 4 t/m 6 indien nodig.

NoooaprODb

12.3 Accessoires voor het spuitpistool

Vlakstraal-verstelspuitdop
tot 250 bar (25 MPa)

Beschermingsinrichting tegen

Boring | SPuitbreedte bij ca. 30 cm Vlakstraal-ver- aanraking
Spuitdopmarkering afstand van het object druk Toepassing stelspuitdop voor vlakstraal-verstelspuitdop
mm 100 bar (10 MPa) bestelnr.
15 0,13-0,46 5-35cm Lakken 0999 057
20 0,18 - 0,48 5-50cm Lakken, vulmiddelen 0999 053
28 0,28 - 0,66 8-55¢cm Lakken, dispersies 0999 054
41 0,43 -0,88 10-60 cm Boestwgrende verf - 0999 055
dispersies
49 0,53-1,37 10-40cm Verf voor grote 0999 056
opperviakken Bestelnr. 0097 294

Spuitdopverlenging met draaibaar
kniegewricht (zonder spuitdop)

Diisenverlangerung 3¢ )]

e )

15 cm, F-schroefdraad, Bestelnr. 0556 051 | 15 cm, G-schroefdraad, Bestelnr. 0556 074

Lengte 100 cm B Bestelnr. 0096 015 30 cm, F-schroefdraad, Bestelnr. 0556 052 | 30 cm, G-schroefdraad, Bestelnr. 0556 075
Lengte 200 cm Bestelnr. 0096 016 45 cm, F-schroefdraad, Bestelnr. 0556 053 | 45 cm, G-schroefdraad, Bestelnr. 0556 076
Lengte 300 cm Bestelnr. 0096 017 60 cm, F-schroefdraad, Bestelnr. 0556 054 | 60 cm, G-schroefdraad, Bestelnr. 0556 077
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12.4 Tabel Airless spuitdoppen

WAGNER zonder spuitdop zonder spuitdop
Trade Tip 2 F-schroefdraad (11/16 - 16 UN) G-schroefdraad (7/8 - 14 UNF)
tot 270 bar voor spuitpistolen van Wagner voor spuitpistolen van Graco/Titan
(27 MPa) bestelnr. 0556 042 bestelnr. 0556 041
Toepassing Markering  Spuit- Borin Spuitbreedte
spuitdop hoek inch /mm mm " Bestelnr.
Natuurlak ] 407 40° 0.007/0.18 160 0552 407
Kleurloze lak R 507 50° 0.007/0.18 190 _
Olie [ 209 20° 0.009/0.23 145 0552 209
e} 309 30° 0.009/0.23 160 0552 309
o 409 40° 0.009/0.23 190 0552 409
o 509 50° 0.009/0.23 205 0552 509
- 609 60° 0.009/0.23 220 0552 609
Kunstharslak ] 111 10° 0.011/0.28 85 0552 111
PVC-lak = 211 20° 0.011/0.28 95 0552 211
° 311 30° 0.011/0.28 125 0552 311
o 411 40° 0.011/0.28 195 0552 411
7 511 50° 0.011/0.28 215 0552 511
3 611 60° 0.011/0.28 265 0552 611
Lak, grondverf = 113 10° 0.013/0.33 100 0552 113
Zinkchromaatgrondverf | 3 213 20° 0.013/0.33 110 0552 213
Grondlak [77 ) — 313 30° 0.013/0.33 135 0552 313
Vulstof 413 40° 0.013/0.33 200 0552 413
— 513 50° 0.013/0.33 245 0552 513
613 60° 0.013/0.33 275 0552 613
o 813 80° 0.013/0.33 305 0552 813
Vulstof w 115 10° 0.015/0.38 90 0552 115
Spuitpleister w 215 20° 0.015/0.38 100 0552 215
Roestwerende verf (9] 315 30° 0.015/0.38 160 0552 315
- 415 40° 0.015/0.38 200 0552 415
Q 515 50° 0.015/0.38 245 0552 515
= 615 60° 0.015/0.38 265 0552 615
% 715 70° 0.015/0.38 290 0552 715
o 815 80° 0.015/0.38 325 0552 815
Spuitpleister ® 217 20° 0.017/0.43 110 0552 217
Roestwerende verf ey 317 30° 0.017/0.43 150 0552 317
Loodmenieverf = 417 40° 0.017/0.43 180 0552 417
Latexverf g_ 517 50° 0.017/0.43 225 0552 517
on 617 60° 0.017/0.43 280 0552 617
717 70° 0.017/0.43 325 0552 717
219 20° 0.019/0.48 145 0552 219
319 30° 0.019/0.48 160 0552 319
o 419 40° 0.019/0.48 185 0552 419
519 50° 0.019/0.48 260 0552 519
. 619 60° 0.019/0.48 295 0552 619
[l 719 70° 0.019/0.48 320 0552 719
§ 819 80° 0.019/0.48 400 0552 819
Glimmerverf z 221 20° 0.021/0.53 145 0552 221
Koudverzinkverf - 421 40° 0.021/0.53 190 0552 421
Dispersie Q 521 50° 0.021/0.53 245 0552 521
= 621 60° 0.021/0.53 290 0552 621
° 821 80° 0.021/0.53 375 0552 821
Roestwerende verf =] 223 20° 0.023/0.58 155 0552 223
K] 423 40° 0.023/0.58 180 0552 423
i< 523 50° 0.023/0.58 245 0552 523
‘5 623 60° 0.023/0.58 275 0552 623
[+% 723 70° 0.023/0.58 325 0552 723
(7] 823 80° 0.023/0.58 345 0552 823
Dispersie 225 20° 0.025/0.64 130 0552 225
Bindmiddel-, lijm- 425 40° 0.025/0.64 190 0552 425
en vulverf 525 50° 0.025/0.64 230 0552 525
625 60° 0.025/0.64 250 0552 625
825 80° 0.025/0.64 295 0552 825
227 20° 0.027 /0.69 160 0552 227
- 427 40° 0.027 /0.69 180 0552 427
2 527 50° 0.027 /0.69 200 0552 527
w 627 60° 0.027 /0.69 265 0552 627
o 827 80° 0.027 /0.69 340 0552 827
g 629 60° 0.029/0.75 285 0552 629
3 231 20° 0.031/0.79 155 0552 231
— 431 40° 0.031/0.79 185 0552 431
2 531 50° 0.031/0.79 220 0552 531
= 631 60° 0.031/0.79 270 0552 631
° 433 40° 0.033/0.83 220 0552 433
] 235 20° 0.035/0.90 160 0552 235
0 435 40° 0.035/0.90 195 0552 435
f=3 535 50° 0.035/0.90 235 0552 535
5 635 60° 0.035/0.90 295 0552 635
o 839 80° 0.039/0.99 480 _
(%) 243 20° 0.043/1.10 185 0552 243
Verf voor grote 543 50° 0.043/1.10 340 0552 543
opperviakken L 552 50° 0.052/1.30 350 0552 552

1) Spuitbreedte bij ca. 30 cm afstand tot het te spuiten object en een druk van 100 bar (10 MPa) met kunstharslak 20 DIN-seconden.
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12.5 TempSpray
Het verfmateriaal wordt uniform opgewarmd tot de vereiste temperatuur door middel van een elekirisch verwarmingselement dat zich in
de slang bevindt (gereguleerd van 20°C tot 60°C).
Voordelen:
+ Constante verftemperatuur zelfs bij lage buitentemperaturen

Aanzienlijk betere werking van coatingmaterialen met hoge viscositeit

Verhoogde aanbrengefficiénte

Besparing van oplosmiddelen als gevolg van de reductie in viscositeit

Aanpasbaar op alle airless eenheden

Bestelnr. Benaming
TempSpray H 126 (ideaal voor lakopdrachten)
2311659 Basis set H 126, 1/4” incl. 10 m. RVS slang; @6 mm ; 1/4”
2311852 Spraypack bestaande uit: basis set H 126 (2311659), Airless pistool AG 14, 1/4”, incl. TradeTip 2 spuittiphouder,

F-draad, Trade Tip 2 Fine Finish spuittip 410

TempSpray H 226 (ideaal voor dispersie/materialen met hoge viscositeit)

2311660 Basis set H 226 incl. slanghaspel, 15 m. verwarmde slang 10 mm 1/4”en 1 m. g 4 mm.

2311853 Spraypack bestaande uit: basis set H 226 (2311660), Airless pistool AG 14, 1/4”, incl. TradeTip 2 spuittiphouder,
F-draad, TradeTip 2 spuittip 419

TempSpray H 326 (ideaal voor dispersie/materialen met hoge viscositeit)

2311661 Basis set H 326 incl. slanghaspel, 30 m. verwarmde slang 10 mm 1/4”en 1 m. g 4 mm.

2311854 Spraypack bestaande uit: Basis set H 326 (2311661), Airless pistool AG 14, 1/4”, incl. TradeTip 2 spuittiphouder,
F-draad, TradeTip 2 spuittip 421

TempSpray H 226
TempSpray H 326

TempSpray H 126
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12.6 Pump-Runner

(Bestelnr. 2306987)
Universele accessoires voor het reinigen, proper transport en behoud van de pompeenheid

Eigenschappen:

- Eenvoudiger reinigen — de reinigingsvloeistof circuleert continu doorheen de pomp waardoor de binnenkant grondiger wordt
gereinigd

+ Geen reinigingsbeurt nodig tijdens werkonderbreking of wijziging van locatie omdat de verf in de pomp niet kan opdrogen of
lekken

+ Betere bescherming
Eenvoudigere montage

Geschikt voor de volgende modellen:

Membraanpompen Dubbele slagpompen
SF 21 Finish 270/370 PS 24 PS 3.25
SF 23 Nespray Deco PS 26 PS 3.29
SF 27 Nespray 31 PS 30 PS 3.31
SF 31 PS 34 PS 3.34
SF 7000

L]
Bestel dit eveneens: EasyClean, reiniging- en bewaarmiddel (118 ml) Artikelnr. 0508 620.

% Voorbeeld van gebruik
AW

X

L

Y—
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J. Wagner GmbH - Otto-Lilienthal-StraBe 18 - 88677 Markdorf

@ Tel. 0043/07544/5050 * Fax: 0043/07544/505/200 + info@wagner-group.com
J. Wagner Ges.m.b.H « Ottogasse 2/20 « 2333 Leopoldsdorf

@ Tel. 0043/2235/44 158 + Fax: 0043/2235/44 163  office @wagner-group.at

J. Wagner AG - Industriestrasse 22 + 9450 Altstatten
@ Tel. 0041/71/7572211 « Fax: 0041/71/7572222 - wagner@wagner-group.ch

Wagner Spraytech Japan/Ltd. * 2-35, Shinden-Nishimachi < Osaka/Japan
@ Tel. 728/743562 - Fax: 728/744684

Wagner Spraytech Shanghhai Co LTD - 4th Floor, No. 395 « Jianchang Xi Road
Shibei Industrial Zone « Shanghai, 200436 China

@ Tel. 0086/2166521858 + Fax: 0086/2166529819 * wagnersh@public8.sta.net.cn

J. Wagner France S.A.R.L. - Parc de Gutenberg - Batiment F - 8 voie la Cardon -
91127 Palaiseau Cedex

@ Tel. +33/1/825 011 111 « Fax: +33/1/698 172 57 - division.batiment@wagner-france.fr
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Wagner Spraytech Benelux B.V. « Zonnebaan 10 - 3542 EC Utrecht
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Wagner Spraytech Corp. « P.O. Box 279 + Minneapolis, MN 55440 USA
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Wagner Spraytech Australia Pty. Ltd. <+ POB 286 * Braeside, Vic., 3195 Australia

@ Tel. 03/95872000 - Fax: 03/95809120 * wagner@wagnerspraytech.cm.au
Wagner Spraytech (UK) Ltd. « The Coach House ¢+ 2 Main Road *

Middleton Cheney « OX17 2ND - Great Britain
# 0844/335/0517 - Fax: 0044/1295/269861 « enquiry @wagnerspraytech.co.uk

Wagner Spraytech Ibérica S.A. « P.O. Box 132, Crta. N-340 < KM 1.245,4 -
08750 Molins de Rey - Barcelona Spain
§ Tel. 0034/93/6800028 * Fax: 0034/93/6800555 - info@wagnerspain.com

Wagner Spraytech Scandinavia A/S - Helgeshgj Allé 28 - DK2605 Taastrup « Denmark
@ Tel. 0045/43/271818 - Fax: 0045/43/430528 - wagner@wagner-group.dk

Wagner Spraytech Scandinavia A/S - Helgeshgj Allé 28 - DK2605 Taastrup * Denmark
@ Tel. 0046/42/150020 * Fax: 0046/42/150020 « mailbox@wagner.se
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|0versaettelse af den originale driftsvejledningﬂ

Advarsel!

Pas pa risikoen for tilskadekomst ved injektion!
Airless-anlaeg udvikler et ekstremt hgjt sprojtetryk.

Bring aldrig fingre, haender eller andre legemsdele i bergring A &
med sprgjtestralen!

Ret aldrig pistolen mod Dem selv, andre personer og dyr. @
Brug aldrig pistolen uden bergringsvaern.

En sprgjtekvaestelse ma aldrig behandles som et harmlgst snitsar.

Ve hudlzesioner pa grund af coatingmateriale eller oplesningsmiddel Q

skal ma straks opsoge en leege for at fa en hurtig, faglig korrekt
behandling. Informer lazagen om det benyttede coatingmateriale eller
oplasningsmiddel.

Hver gang anlaegget seettes i gang, skal nedenstaende punkter
overholdes i henhold til driftsvejledningen:

1. Defekte apparater ma ikke benyttes.
2. Wagner-pistolen skal sikres med sikringshandtaget pa pistolen.

3. Nettilslutningens jordforbindelse skal kontrolleres. @ PE

4. Kontroller hgjtryksslangens og sprojtepistolens tilladte driftstryk.

5. Alle forbindelsesdele skal kontrolleres for utaetheder.

Instruktionerne vedrorende regelmaessig renggring og
vedligeholdelse af anlaegget skal ngje overholdes.
Inden pdbegyndelse af alle arbejder pa anlaegget samt ved enhver
pause i arbejdet skal falgende regler veere overholdt

1. Pistolen og slangen skal aflastes for tryk. 0 bar

2. Wagner-pistolen skal sikres med sikringshandtaget pa pistolen.

3. Sluk for apparatet.

O ®

Saet sikkerheden i hgjsaedet
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Sikkerhedsforskrifter

1.

Sikkerhedsforskrifter for Airless-

sprajtning

Denne manual indeholder information, som skal leeses og forstas, for
udstyret tages i brug. Nar De kommer til et sted, der har et af de f@lgende
symboler, bar De laese det med seerlig opmaerksomhed og sikre, at de
nzevnte beskyttelsesforanstaltninger bliver truffet.

DD

Pas pa!

Dette symbol indikerer en potentiel fare, som kan
forarsage alvorlig personskade eller dedsfald. Vigtig
sikkerhedsinformation folger.

Dette symbol indikerer en potentiel fare for Dem eller for
udstyret. Vigtig information folger, som fortaeller
hvordan beskadigelse af udstyret undgas, og hvordan
anledninger til mindre personskader kan undgas.

Et faresymbol som dette henviser til en seerlig risiko i
forbindelse med en opgave. Serg for at adlyde
sikkerhedsforanstaltningen.

Bemeerk giver vigtig information, som bor tildeles speciel
opmarksomhed.

FARE: INJEKTIONSSKADE - En
hgjtryksveeskestrom frembragt af dette udstyr kan
gennemtrange huden og det underliggende vaev,
hvilket kan fore til alvorlig personskade og risiko for
amputation.

BEHANDL IKKE EN INJEKTIONSSKADE SOM ET
ALMINDELIGT SAR! Injektion kan fore til amputation.
Sog ojeblikkeligt laege.

Apparatets maksimale arbejdstrykniveau er 221 bar
(22,1 MPa, (3200 PSI) vaesketryk.

® 00| O PO

0 bar

AA

PRAEVENTION:
» Sigt ALDRIG pistolen mod nogen del af kroppen.

» Tillad ALDRIG nogen del af kroppen at berore
vaeskestrommen. LAD IKKE kroppen komme i
beroring med en uteethed i veeskeslangen.

- Seet ALDRIG handen foran pistolen. Handsker yder
ikke beskyttelse mod injektionsskade.

- Las ALTID pistolaftreekkeren, sluk for pumpen, og
aftag al tryk for serviceeftersyn, rensning af spids
eller vaern, udskiftning af spids, eller for anlaegget
forlades uden opsyn. Trykket aftages ikke ved at
motoren slukkes. PRIME/SPRAY-ventilen eller
afluftningsventilen skal veere indstillet pa den korrekte
position for at kunne aflaste systemtrykket.

+ Hold ALTID spidsens veern pa plads, imens der
sprojtes. Spidsens veern yder nogen beskyttelse, men
det er hovedsageligt en advarselsanordning.

+ Anvend ALDRIG en sprajtepistol, uden at der er en
fungerende aftreekkerlas og aftreekkerbgjle pa plads.

» Fjern ALTID sprojtespidsen, for systemet skylles eller
renses.

« Farveslangen kan udvikle uteetheder pa grund af
slitage, snoninger og mishandling. En uteethed kan
sprojte materiale ind i huden. Kontrollér slangen for
hver anvendelse.

» Alttilbehor skal veere klassificeret ved eller over
sprojtens maksimale arbejdstrykniveau. Dette
inkluderer sprojtespidser, pistoler, forlaengere, og
slange.

O

BEMARKNING TIL LAEGE:

Injektion i huden er en traumatisk personskade.

Det er vigtigt at behandle skaden hurtigst muligt.
Udsaet IKKE behandling for at undersoge toksicitet.
Toksicitet er foruroligende ved nogle malinger, hvis
de sproijtes direkte ind i blodstrammen. Det kan veere
tilradeligt at konsultere en plastikkirurg eller en kirurg
med speciale i rekonstruktion af handen.

AN/

FARE: EKSPLOSION og BRAND — Oplosnings- og
malerdampe kan eksplodere eller anteende. Alvorlig
personskade og/eller ejendomsbeskadigelse kan
forekomme.

PRAEVENTION:

Serg for at der er vidigdende udsugning og indfersel af
frisk luft, s& luften indenfor sprojteomradet kan holdes
fri for akkumulermg af breendbare dampe.

+ Undga alle anteendelseskilder, sdsom gnister fra
statisk electricitet, elektriske apparater, aben ild,
vageblus, varme ting, og gnister, der opstar ved
tilslutning og afbrydning af stromtilfarselsledninger
eller lyskontakter i brug.

Skyl altid enheden i separat metalbeholder ved lavt
pumpetryk, og sprojtespidsen skal veere fjernet.

Hold pistolen taet mod siden af beholderen for at
jordforbinde beholderen og modvirke statiske gnister.

+ Plastik kan bevirke statiske gnister. Haeng aldrig
plastik op for at aflukke sprojteomradet. Anvend
ikke afdzekningsmateriale af plastik, nar der sprojtes
breendbare materialer.

Rygning forbudt i sprejteomradet.

+ Der skal veere en ildslukker tilstede, og den skal veere i
god fungerende stand.

Placér sprgjten mindst 6,1 m (20 feet) fra
sprojteobjektet i et omrade med god udluftning (tilfoj
om ngdvendigt mere slange). Braendbare dampe er
ofte tungere end luft. Gulvarealet skal veere saerdeles
godt udluftet. Pumpen indeholder gnistfremkaldende
dele, og de udsendte gnister kan anteende dampe.

+ Udstyret og objekter i og omkring sprojteomradet skal
have god jordforbindelse for at undga dannelse af
statiske gnister.

* Anvend kun hojtryksvaeskeslanger, som er lavet af
ledende materiale eller som er jordforbundne. Pistolen
skal veere jordforbunden via slangekoblinger.

+ Stromtilferselsledningen skal vaere tilsluttet et
jordforbundet kredsleb (kun for elekiriske apparater).

Apparatet skal veere tilsluttet en jordet genstand.
Brug den gronne jordledning til at slutte apparatet
til et vandror, stalbjeelke eller anden elektrisk jordet
overflade.

Folg materiale- og oplesningsproducentens

advarsler og instruktioner. Hav et godt kendskab til
malematerialets materialesikkerhedsdatablad (MSDS)
og teknisk information for at sikre sikker brug.

+ Der ma ikke anvendes materialer med flammepunkter
pa under 21° C. Flammepunktet er den temperatur,
hvorved en veeske kan frembringe nok dampe til at
anteendes.

Anvend lavest mulige tryk til skylning af udstyret.
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Sikkerhedsforskrifter

FARE: EKSPLOSIONSFARE FORARSAGET AF
UFORENELIGE MATERIALER - vil forarsage alvorlig
personskade eller ejendomsskade.

PRAEVENTION:

» Anvend ikke materialer, der indeholder blegemidler
eller klorin.

+ Der ma ikke anvendes halogenerede mineralske
terpentiner sasom metylenklorid og 1,1,1 - trikloroetan.
De er ikke kompatible med aluminjum og kan
forarsage en eksplosion. Kontakt Deres leverander af
maling angaende kompatibiliteten af materialerne med
aluminium, hvis der hersker tvivl.

FARE: FARLIGE DAMPE - Malinger,
oplosningsmidler, insektbekeempelsesmidler, og
andre materialer kan veere skadelige hvis de inhaleres
eller kommer i kontakt med kroppen. Dampe kan
forarsage alvorlig kvalme, besvimelse eller forgiftning.

FARE: GENEREL - Kan forarsage alvorlig
personskade eller ejendomsskade.

905

PRAEVENTION:

Anvend en gasmaske eller maske, hvis der er

risiko for, at dampe kan blive inhaleret. Lees alle
instruktioner der er leveret med masken for at sikre, at
den yder den ngdvendige beskyttelse.

Beer gjenbeskyttelse.

Beer beskyttelsestoj som foreskrevet af
beklaedningsproducenten.

PRAVENTION:

+ Lees alle instruktioner og sikkerhedsforanstaltninger,
for udstyret tages i brug.

» Folg alle relevante lokale og nationale lovforskrifter
vedrarende ventilation, brandpreevention og drift.

+  Tryk pa aftreekkeren giver tilbagestad i handen, som
holder sprojtepistolen. Kraften af sprojtepistolens
tilbagested er iseer stort, nér spidsen er blevet fiernet,
og den luftlese pumpe er indstillet til hojtryk. Nar der
renses uden en sprgjtespids, skal trykkontrollen seettes
til laveste tryk.

- Alle slanger, drejeled, pistoler og tilbehor skal vaere
trykklassificerede ved eller over sprojtens maksimale
arbejdstrykniveau.

» For enhver anvendelse, kontrollér alle slanger for snit,
uteetheder, slitage eller udbuling af bekleedningen.
Kontrollér om koblinger er beskadiget eller har flyttet
sig. Udskift gjeblikkeligt slangen, hvis nogen af disse
forhold er tilstede. Reparér aldrig en farveslange.
Udskift den med en jordforbunden hgjtryksslange.

+ Serg for at stramledning, luftslange og sprejteslanger
er fort pa en sadan made, at risikoen for glide-, snuble-
og faldeulykker er minimal.

» For at forebygge glideulykker skal alle spild af
materialer og oplosningsmidler gjeblikkeligt torres op.

» Materialefabrikantens vejledninger skal ALTID folges
ved handtering af maling og opl@sningsmidler.

- Dette apparat ma ikke anvendes i veerksteder, der er
deekket af eksplosionsforebyggende regler.

+ Tag altid ledningen ud af stikkontakten, for der
arbejdes pa udstyret (kun elektriske enheder)

» Hold altid stramledningsstikket i syne under brug for
at forhindre at der ved et uheld sker nedlukning eller
opstart.

» Huvis el-ledningen er beskadiget, skal den udskiftes
af fabrikanten, en autoriseret servicetekniker eller en
lignende kvalificeret person, for at undga fare.

+ Anvend hgreveern. Dette apparat kan frembringe
stajniveauer pa over 85 dB(A).

» Dette udstyr er konstrueret til at fungere ved
hoijtryk, og der kan forekomme rekyl. Under visse
omstaendigheder kan dette forhold medfore
gentagelsespraeget stressbelastningsskade.

+ Komponenten vejer over 36 kg. Der skal tre personer
til at lofte den.

- Dette udstyr ma aldrig efterlades uden opsyn, og skal
opbevares utilgeengeligt for barn eller andre, der ikke
er bekendte med betjeningen af Iuftlast udstyr.

+ Enheden ma ikke flyttes mens den korer.
- Undlad at sprejte udenders pa dage, hvor det bleeser.

1.1

LPE

A

Jordingsvejledninger

Elektriske modeller skal veere jordet. | tilfaelde af en
elektrisk kortslutning, formindsker jording risikoen for
elektrisk stad ved at yde en jordgaende ledning for den
elektriske strom. Dette produkt er udstyret med en
ledningssnor, der har en jordledning med en passende
stikprop med jord. Stikket skal veere indsat i en kontakt, der
er korrekt installeret og jordet i overensstemmelse med alle
lokale regler og bestemmelser.

FARE — Forkert installering af stikproppen med jord
kan resultere i risiko for elektriske stod. Hvis det bliver
nodvendigt at reparere eller udskifte ledning eller stik,
ma den grenne jordledning ikke sluttes til nogen af
tilslutningsklemmerne. Ledningen med isolering, der
har en gron udvendig overflade med eller uden gule
striber, er jordledningen, og skal tilsluttes jordspyddet.

Forhor dig med en kvalificeret elektriker eller monter, hvis du er i tvivl om
noget i jordingsvejledningerne, eller om hvorvidt produktet er jordet pa
korrekt vis. Det vedlagte stik ma ikke aendres. Hvis stikket ikke passer i
kontakten, skal et korrekt stik installeres af en autoriseret elektriker.

Arbejde pa eller reparation af det elektriske udstyr:

Overlad kun dette til en elektriker. Vi patager os intet ansvar for
en fagmeessigt forkert installation.

En liste over de materialer, der blev brugt til at konstruere
udstyret, star til radighed ved forespergsel med det formal at
validere kompatibiliteten med de overfladebehandlingsmaterialer,
der skal bruges.

ProSpray 3.39
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Anvendelsesoversigt

Beskrivelse af apparatet

2. Anvendelsesoversigt
2.1 Anvendelsesomrader

Materialer

Slipmidler, olier, grundere, fillere, alkydlakker,
akryllakker

anbefalet dysestarrelse: FineFinish 0,008 - 0,014

Arealstorrelse

200 m? - 800 m?

= anbefales . = lkke anbefales

op til 200 m?

over 800 m?

Dispersion, latexmaling
anbefalet dysestarrelse: 0,017 - 0,027¢

200 m? - 800 m?

op til 200 m?

over 800 m?

Korrosionsbeskyttelse, brandheemmende materiale,
veevlim

anbefalet dysestarrelse: 0,021 - 0,031

200 m? - 800 m?

op til 200 m?

over 800 m?2

Airless sprajtespartel
anbefalet dysestorrelse: 0,027 - 0,039

200 m? - 800 m?

op til 200 m?

over 800 m?

2.2 Coatingmaterialer
Coatingmaterialer, som kan forarbejdes

Vandfortyndelige og oplasningsmiddelholdige lakker og lakfarver,
tokomponent-coatingmaterialer, dispersioner, latexfarver.

En forarbejdning af andre coatingmaterialer er kun tilladt med
firmaet WAGNER’s samtykke.

Veer opmzeerksom pa Airless-kvalitet ved de
coatingmaterialer, som skal forarbejdes.

Filtrering

Trods sugefilter og indstiksfilter i sprajtepistolen anbefales det
generelt at filtrere coatingmaterialet.

Rar coatingmaterialet godt igennem, inden arbejdet pabegyndes.

Viskositet

Med apparatet er det muligt at forarbejde hgjviskose
coatingmaterialer op til 30.000 mPa:s.

Hvis hgjviskose coatingmaterialer ikke lader sig indsuge, skal de
fortyndes i overensstemmelse med producentens angivelse.

Bemeerk: Ved gennemrgringen med motordrevne
rorevaerker skal man sorge for, at der ikke

rores luftbobler ind. Luftbobler genererer

ved sprejtningen og kan sagar medfare
driftsafbrydelser.

Tokomponent-coatingmateriale

Den tilsvarende forarbejdningstid skal overholdes ngije. | lobet af
denne tid skal apparatet skylles omhyggeligt og renses igennem
med det tilsvarende rengoringsmiddel.

Coatingmaterialer med skarpkantede tilseetningsstoffer

Disse virker steerkt slidende pa ventiler, hgjtryksslangen,
sprajtepistolen og dysen. Disse deles holdbarhed kan derved
reduceres betydeligt.

3. Beskrivelse af apparatet

3.1 Airless-metoden

Hovedanvendelsesomraderne er tykke lag af hgjviskost
coatingmateriale til store arealer og med hgjt materialeforbrug.

En stempelpumpe indsuger coatingmaterialet og transporterer
det til dysen under tryk. Ved et tryk pa op til max. 22,1 MPa (221
bar) trykkes coatingmaterialet gennem dysen og forstoves. Dette
hgje tryk giver en mikrofin forstavning af coatingmaterialet.

Da der ikke benyttes Iuft i dette system, betegner man metoden
som AIRLESS-metoden (den luftlase metode).

Denne sprojtemade giver fordelene: fineste forstevning,
tagefattig driftsmade og en glat, blzerefri overflade. Udover disse
fordele skal arbejdshastigheden og den gode handterlighed
naevnes.

3.2 Apparatets funktion

For bedre at forsta funktionen ma man kende den tekniske
opbygning.

WAGNER ProSpray er eldrevne hgjtrykssprojteapparater.

Et tandhjulsgear overforer drivkraften til en krumtapaksel.
Krumtapakslen bevaeger materialefgdepumpens stempel op og
ned.

Indlgbsventilen dbnes af stemplets opadgaende bevaegelse.
Udlgbsventilen abnes af stemplets nedadgaende beveaegelse.
Coatingmaterialet strammer under hgijt tryk gennem
hojtryksslangen til sprgjtepistolen. Coatingmaterialet forstoves i
det gjeblik, det kommer ud af dysen.

Trykregulatoren regulerer coatingmaterialets
gennemstromningsmeengde og driftstryk.
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Beskrivelse af apparatet

3.3 Forklaring til illustrationen ProSpray 3.39

1 Sprojtepistol

2 Hoijtryksslange

Pafyldningsabning til EasyGlide

(EasyGlide forhindrer gget slid pa pakningerne)
Maleinstrument til olieniveau

Pail krog

Olieknap

Indsugningsslange

Tilbagelobsslange

w

oo oA

34 lllustration ProSpray 3.39

11
12
13
14

Hgj vogn

Aflastningsventil

Héndtag lodret — PRIME (& cirkulation)
Handtag vandret — SPRAY ("M spraijtning)
Digital Electronic Spray Control (DESC)
Kontrolpanelets indikatorer
Trykreguleringsknap

ON/TAEND — OFF/SLUK-kontakt

ProSpray 3.39
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Beskrivelse af apparatet

3.5  Tekniske data
Spanding:
Maks. stromforbrug:

Tilslutningsledning
til enhed:

Optaget effekt:
Maks. driftstryk:
Volumenstrom ved

120 bar (12 MPa) med vand:

220-240 Volt AC, 50/60 Hz
9,5A @ 230VAC

3x1,5mm2 —6m
1650 Watt
221 bar (22,1 MPa)

5,0 I/min

Maks. dysestorrelse: 0,039 inch (tommer) — 0,99 mm

Maks. temperatur for

coatingmaterialet: 43°C
Maks. viskositet: 30 000 mPa-s
Veegt: 50 kg

DN 6 mm, 15 m, tilslut-
ningsgevind M 16 x 1,5

590 x 568 x 748 mm
80 dB (A)*

Specialhgjtryksslange:

Mal (L x B x H):
Maks. lydtryksniveau:

* Malested: Afstand 1 m til siden for apparatet og 1,60 m
over jorden, 120 bar (12 MPa) driftstryk, lydhard jord.

3.6 Transport

Skub eller traek apparatet.

Treek handtaget (ill. 2, pos. 1) ud til anslaget. Sadan skubber du
héndtaget ind — Tryk trykknapperne (2) pa staengerne ind, og
skub handtaget ind.

3.7 Transport i et koretgj
Sorg for at sikre apparatet med egnede fastgorelsesredskaber.

3.9

Opseetning for malemateriale

Denne sprajtepistol er allerede udstyret med en
monteret filtersamling ved levering. Hvis det er
hensigten at spragjte med andre materialer end
strukturmaling, skal filteret blive siddende.

Opseetning for teksturmaling

Denne sprojtepistol er leveres med et filterstik,

som skal erstatte filtret, nar der skal sprgjtes
med strukturmaling. Felg nedenstaende punkter
til at fjerne filtret og montere stikket.

1. Lasn filterhuset (1) med fingrene og tag det af.
2. Fjern adapterfiederen (2), filtret (3), lejeringen (4) og
fiederen (5) fra huset (7).

3. Sorg for, at O-ringen (6) bliver siddende pa sin plads. Skru
filterstikket (8) ind i huset, indtil det sidder godt fast.

1)

Filterstikket skal strammes med fingrene, men
sorg for, at det sidder ordentligt fast pa sin plads

i filterhuset.
1 @
2—9
.
435
5
®

Hvis denne sprojte bruges med teksturmaling, er
det vigtigt, at filtret indeni sprajtepistolen fjernes.
Se afsnit 8.3.

Hvis sprojten vil blive brugt til at sprejte med
teksturprodukter, kan det veere nodvendigt

at fjerne indferingsskeermen i bundventilen.
Dette vil tillade korrekt snapsning og flow af
teksturproduktet. Se afsnit 8.4.

50
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Idrifttagning

4. Idrifttagning

41 Hgjtryksslange, sprojtepistol og formolie
1. Skru hgijtryksslangen (2) pa coatingmaterialeudgangen (ill.
4, pos. 1).

2. Skru sprgjtepistolen (3) pa hgjtryksslangen med den
valgte dyse.

3. Speend omlgbermgtrikkerne pa hgjtryksslangen fast, sa
der ikke slipper coatingmateriale ud.

@

4. Tag oliekoppens kapsel af med en almindelig
skruetreekker.

5. Fyld oliekoppen med EasyGlide (fig. 5) indtil
maleinstrumentet til olieniveauet (4) viser, at den er fuld.

A EasyGlide forhindrer gget slid pa pakningerne.

Pas pa!

6. Seet kapslen pa oliekoppen igen.

7. Tryk pa olieknappen 2-5 gange for at speede smareren.
Tryk én gang pa den for hver 8 timers brug for at smere
vaeskeafsnittet.

®

4.2 Kontrolpanelets indikatorer

Les voyants du panneau de commandes sont décrits ci-apres.

Korende —gm
motor-indikator

Trykindikator

Trykindikator

Trykindikatoren viser sprajtens aktuelle arbejdstryk. Den har tre
forskellige indikationer: gult blinklys, konstant gult og konstant
gront lys.

Gult blinklys

Nar trykindikatoren blinker gult, er sprgjten i drift mellem 0 og 1,4
MPa (14 bar). Et gult, blinkende trykindikatorlys betyder:

Sprajten er sat til og teendt “ON”
Sprojten star pa spaedningstryk (lavt eller intet tryk)

SP/ED/SPRAJTE-ventilen kan flyttes mellem stillinger
uden fare

Der er ingen fare ved at udskifte eller erstatte
sprojtespidsen.

Konstant gul

Nar trykindikatoren er konstant gul, er sprejten i drift mellem 1,4
MPa (14 bar) og 12 MPa (120 bar). En konstant gul trykindikator
betyder:

Spraejten er sat pa den rette trykindstilling til at sprojte
bejdse, lak, fernis og flerfarver

Hvis trykindikatoren begynder at blinke gult,
mens trykkontrolknappen er indstillet til et hojere
tryk, og SPAED/SPRQJT ventilen star pa SPROJT,
er sprojtespidsen enten slidt op, eller sprajten
har behov for service/reparation.
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Idrifttagning

Konstant gron 4.5

Nar trykindikatoren er konstant gren, er sprojten i drift mellem
12 MPa (120 bar) og 23 MPa (230 bar). En konstant gron

trykindikator betyder: 1.
-+ Sprojten er sat pa den rette trykindstilling til at sprojte olie-

og latexmaling til huse
Sprojten fungerer ved spidspraestation med en 2.
hojtryksindstilling 3.
Hvis trykindikatoren skifter til konstant gul, nar trykket er
indstillet til at starte pa konstant gran, betyder det en af 4,
folgende muligheder: 5.

a. Spidsslidindikator— nar konstant gul kommer op,

mens man sprojter med latex eller ved hgjtryk, betyder 6.

det, at spidsen er slidt op og skal udskiftes.

b. Spidsen er for stor — nar en spids, der er for stor til va

sprojten, saettes i pistolen, skifter trykindikatoren fra

konstant gron til konstant gul. 8.

c. Slid i veeskeafsnittet — hvis der vises en konstant

Ved forste idrifttagning — Rengaring for
konserveringsmidler
Seet indsugningsslangen (ill. 8, pos. 1) og

tilbagelgbsslangen (2) ned i en beholder med et egnet
rengoringsmiddel.

Drej trykreguleringsknappen (3) til minimalt tryk.

Abn aflastningsventilen (2), s& ventilen star i stillingen
PRIME (O cirkulation).

Saet apparatet (5) pa ON (teendt).

Vent, indtil der lgber rengeringsmiddel ud af
tilbagelabsslangen.

Luk aflastningsventilen, sa ventilen star i stillingen SPRAY
("™ sprajtning).
Treek i sprojtepistolens aftreeksbgijle.

Sprejt rengeringsmidlet fra apparatet ned i en aben
opsamlingsbeholder.

gul trykindikator, mens man bruger en ny spids, og
trykket er indstillet til det maksimale, kan service veere
pakraevet (slidte pakninger, slidt stempel, ventil har sat
sig fast, osv.).

Korende motor-indikator

Karende motor-indikatoren teendes, nar motoren far ordre til at
kare. Denne indikator bruges af servicecentre til fejlfinding af
motorproblemer.

Minimal trykindstilling
Sort zone — ingen trykopbygning
Bla zone — pulserende tryk til rengering

4.3 Trykreguleringsknap, indstillinger (ill. 7)
1
2
3

< EEEEE
12mpa I
23 MPa

iy
o

. . . 2.
4.4 Tilslutning til nettet 3
. . 4.
Apparatet skal tilsluttes en stikkontakt med 5
forskriftsmaessig jordforbindelse. :
Pas pa! 6
Serg for, at netspaendingen stemmer overens med angivelsen pa '
apparatets typeskilt, for du slutter apparatet til elnettet. va
Tilslutningen skal veere forsynet med en
fejlstramsbeskyttelsesanordning INF < 30 mA.
8.
. | WAGNER-tilbehgrskataloget finder du mobile
1 elektriske personbeskyttelsesanordninger, som
ogsa kan bruges med andre elektriske apparater.
9.

Idrifttagning af apparatet med
coatingmateriale
Seet indsugningsslangen (ill. 8, pos. 1) og

tilbagelgbsslangen (2) ned i beholderen med
coatingmateriale.

Drej trykreguleringsknappen (3) til minimalt tryk.
Abn aflastningsventilen (4), s& ventilen star i stilling
PRIME (O cirkulation).

Teend for apparatet (5) ON (TIL)

Vent, indtil der lgber coatingmateriale ud af
tilbagelobsslangen.

Luk aflastningsventilen, s& ventilen star i stiling SPRAY
(""\ sprajtning).

Tag sprajtepistolen af gentagne gange, og sproijt i

en opsamlingsbeholder, indtil der uafbrudt stremmer
coatingmateriale ud af sprajtepistolen.

@g trykket ved at dreje langsomt pa
trykreguleringsknappen.

Kontrollér fordelingen, og @g trykket, indtil forstevningen er
perfekt.

Stil altid trykreguleringsknappen i sa lav stilling som
muligt, mens forstevningen endnu er i orden.

Apparatet er nu klar til spragjtning.
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Idrifttagning

4.7 Digital Electronic Spray Control (DESC)

Digital Electronic Spray Control (DESC) oger sprojtens
funktionsdygtighed. Det installeres direkte under
trykkontrolknappen pa kontrolpanelet. Det bestar af en skeerm
og fire funktionstaster. Skaermen viser forskellige menuskaerme,
som lader brugeren tilpasse og overvage sprgjtens drift ved brug
af funktionstasterne.

[ INDSTIL MPa
FAKTISK MPa

MENU A v SEL
l 1 2 3 4

23.0

Skeerm
22.5

Funktionstaster

8

Funktionstaster

Funktionstasterne er nummereret 1—4. Hver enkelt taste er
herudover meerket med endnu en funktion.

Nr. 1/Menutaste

Nar man trykker pa taste nr. 1, ruller skaermen gennem alle
tilgeengelige menuskeerme, eller udferer en funktion, som
beskrives pa den aktive menuskaerm.

Nr. 2/A Taste

Nar man trykker pa taste nr. 2, udferes der en funktion, som
beskrives pa den aktive menuskaerm, eller en veerdi ages.

Nr. 3/V Taste

Nar man trykker pé taste nr. 3, udferes der en funktion, som
beskrives pa den aktive menuskaerm eller en veerdi formindskes.

Nr. 4/Select (Valg) taste

Nar man trykker pa taste nr. 4, veelges den aktive menuskeaerm,
eller der udfares en funktion, som beskrives pa den aktive
menuskasrm.

Trykkontrolknappen har forret fremfor Digital
Electronic Spray Control (DESC). Hver gang der
drejes pa trykkontrolknappen, andrer sprgjtens
tryk sig i overensstemmelse hermed.

Menuskarme

Flere forskellige menuskeerme er tilgeengelige for brugeren

til at tilpasse og overvage sprojtens drift. De omfatter bl.a.
Hovedskeerm, Volume Pumped (Pumpevolumen), Job Volume
(Jobvolumen), Unit Serial # (Enhedsserienummer), Timers
(Timers), Job Timers (Jobtimers), Service Time (Servicetid),
Security Code (Sikkerhedskode), Prime (Spaedning) og Clean
(Rengoring).

Hovedskarm

Hovedskaermen er kontrolsystemets INDSTIL MPa  23.0
standardskaerm ved sprojtens opstart, ~ SEASREISIL M P T
Nar man trykker pa taste nr. 2, skifter man mellem PSI, Bar
og MPa maleenheder. Tryk pa taste nr. 1 for at rulle gennem de
restende menuskeerme.
. For sprgjter udstyret med et Digital Electronic
h Spray Control (DESC) pa ni sprog:

Der skiftes mellem PSI, Bar- og Mpa-maleenheder
ved at trykke pa #2 tasten pa hovedskaermen.

Der skiftes sprog pa hovedskaermen ved at
trykke pa #3 tasten pa hovedskaermen. Totalt er
der ni sprog tilgeengeligt. Hver gang der trykkes
pa #1 tasten, vises et nyt sprog. Sprogene som
de vises: Engelsk spansk, hollandsk, dansk,
svensk, tysk, fransk, italiensk, og portuguese.

Volume Pumped Skaerm (Pumpevolumen)

Pumpevolumenskasrmen viser det VOLUME PUMPET

samlede antal gallons eller liter, som HENUS WEHEGES

sprojten har sprojtet.

Tryk pa taste nr. 4 for at veelge %\EEOTS LITERX )

Pumpevolumenskaermen. = =
LITER X
MENU-1  GALLONS-2

Job Volume Skzerm (Jobvolumen)

Jobvolumenskaermen lader brugeren ENUJ?B VOLUgggLG A

nulstille en gallon- eller litertzeller til at = =

folge brugen ved specifikke opgaver.

Tryk pa taste nr. 4 for at veelge GALLONS XXXX
MENU-1 RESET-3

Jobvolumenskasrmen.

Unit Serial # Skaerm (Enhedsserienummer)

Enhedsserienummerskaermen viser PUMPENS S/N

sprojtens serienummer. A= VAELC_4

Tryk pé taste nr. 4 for at veelge ﬁégu_l IO

Enhedsserienummerskeermen.

Timers Skzerm (Timer)

Timer-skesermen viser bade den samlede TIDSFORBRUG
NU-1 VAELG-4

tid for, hvorlaenge sprajten har veeret
teendt, og den samlede tid for, hvorleenge sprojten har kort
(pumpet).
Tryk pa taste nr. 4 for at veelge Timer-
skeermen.

TAENDT I
BRUGSTID

XXXX
XXXX

Job Timers Skaerm (Jobtimer)

Jobtimer-skaermen lader brugeren JOB TIDSMALER
nulstille “ON TIME” [“TANDT TID"] og MENU-1 VAELG-4
“RUN TIME” [“K@RSELSTID”], sa det er muligt at tage tid pa
specifikke opgaver.

TAENDT I X

Tryk pé taste nr. 4 for at vaelge Jobtimer- fysmeg RESET-3

skaermen. Skeermen “JOB ON”
(TAENDT |) vises. Tryk pa nr. 3 for at
nulstille. Tryk pa nr. 1 for at fortseette til
skeermen “JOB RUN” (BRUGSTID) Tryk
pa nr. 1 for at rulle gennem resten af menuskaermene.

BRUGSTID X
MENU-1 RESET-3

Service Time Skarm (Servicetimer)

Servicetimer-skeermen lader brugeren MEN SiERVICE?]IA%LG A
indstille et tidsinterval for serviceeftersyn W= -
(i timer). Tryk pa taste nr. 4 for at vaelge Servicetimer-skaermen.

Servicetiden indstilles ved at trykke pa  [ERHNANCIORASREP.0
tast nr. 2 (op) og/eller nr. 3 (ned) til den BRUGSTIMER XX
onskede tid (brugstiden gar op / ned i spring pa 25 for hver gang,
der trykkes pa en tast).

Nar serviceringsintervallerne er indstillet og opfyldt af
brugstiderne, viser displayet skeermen “Service Required”
(Service ngdvendig). Pumpen bliver ved at kunne fungere.

Tryk pa tast nr. 1 for at vende tilbage til hovedskeermen. Dette
nulstiller meddelelserne “Service @” (Service v.) og “Run Hours”
(Brugstimer) pa skaermen Service.
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Sprojteteknik

Security Code Skaerm (Sikkerhedskode)

Sikkerhedskodeskaermen lader brugeren [NERCERSSERREI O
indstille en fircifret sikkerhedskode for at Gt AENDR-2
forhindre uvedkommende brug af sprejten. Hvis der er indstillet
en sikkerhedskode, vil kontrolsystemskaermen eftersporge

om koden ved opstart. Hvis den korrekte kode indtastes,

viser skeermen Hovedskaermen, og sprgjten vil fungere. Hvis
der indtastes en forkert kode, vil skeermen fortseette med at
eftersporge den korrekte kode, og sprojten vil veere inaktiveret.
Tryk pa taste nr. 2 for at indstille eller eendre sikkerhedskoden.

Indtast det gamle INDTST
sikkerhedskodenummer for at fa CL__KODE _NUMMER
adgang til den skeerm, der gor det muligt at eendre koden. Hvis
den indtastede kode er forkert, vil skaermen fortsat eftersporge
den korrekte kode, og det vil ikke veere muligt at sendre
sikkerhedskoden.

Indtast den nye sikkerhedskode. Sa NYT
snart den nye kode er indtastet, vil KODENUMMER
skeermen automatisk eftersporge, at den (GNP EY
nye kode indtastes igen som kontrol. KODENUMMER
Hvis den samme nye kode indtastes
igen, vil skeermen bekreefte, at den
nye kode er accepteret, og derefter
vende tilbage til Hovedskeermen. Hvis den nye kode indtastes
forkert, vil skeermen vende tilbage til skeermen “Enter New Code
;\lufmber” [Indtast nyt kodenummer], og processen vil begynde
orfra.

Hvis du glemmer din sikkerhedskode, eller den bliver vaek for dig,
kan du seette dig i forbindelse med kundeservice hos Wagner for
at fa hjeelp.

Prime Skzerm (Spade)

Spaedeskeermen kommer op, nar
trykkontrolknappen er indstillet til “Min”-
indstillingen i den gule zone.

Hvis sprajten er ny, er der ikke indstillet nogen
sikkerhedskode, og Hovedskaermen vil komme
tilsyne ved opstart. Nar en sikkerhedskode
indstilles forste gang, vises skaermen “Enter
Old Code Number” (indtst gl kodenummer), og
nummeret “1111” skal indtastes.

INDTST
):9:9:9:4

XXXX

NYT KODENUMMER
ACCEPTERET

Sikkerhedsfunktionen sattes ud af funktion ved
at indtaste “1111” pa skeermen “Enter New Code
Number” [Indtast nyt kodenummer] (dette er
standardkoden for en ulast sprgjte). Som folge
heraf kommer Hovedskarmen frem ved sprojtens
opstart.

FLOW

Rapid Clean Skzerm (Rengoringsindst)
Skaermen Rent vises, nar
trykkontrolgrebet er indstillet pa stillingen

RAPID CLEAN, og ventilen PRIME/SPRAY star pa PRIME.
° Hvis der ikke er nogen aktivitet pa en
1 menuskarm i 30 sekunder, gar skeermbilledet
tilbage til Hovedskarmen.

5. Sprojteteknik

A

Ngglen til et godt malerarbejde er en jeevn deekning pa hele
overfladen. Beveeg armen i en konstant hastighed og hold
sprojtepistolen i en konstant afstand fra overfladen. Den bedste
sprojteafstand er 25-28 cm fra sprgjtespidsen til overfladen.

f

25-30cm

Injektionsfare. Undlad at sprojte, hvis
spidsvaernet ikke er pa plads. Aftreek aldrig
pistolen, medmindre spidsen er fuldstandigt
drejet til enten Spray (Spraeijt) eller Unclog
(Klumpfjernelse)-position. Aktivér ALTID
pistolaftraekkerlasen for spidsen fjernes,
udskiftes eller renses.

Hold sprajtepistolen i de rette vinkler i forhold til overfladen.
Dette betyder, at det er hele din arm, der skal beveege sig frem
og tilbage istedet for blot at baje handleddet.

offe

Hold sprejtepistolen vinkelret pa overfladen, ellers vil den ene
side af laget blive tykkere end den anden.

Tryk pa pistolens aftreekker efter at du starter straget. Slip
aftreekkeren for du afslutter stroget. Sprojtepistolen bor veere i
beveegelse, nar aftreckkeren treekkes og slippes. Overlap hvert
strog med ca. 30%. Dette sikrer et jeevnt lag.

f f

25-30cm

25-30cm

Hvis der forekommer meget skarpe kantzoner og
striber i sprojtestralen: Forgg driftstrykket eller
fortynd coatingmaterialet.

B
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Handtering af hgjtryksslangen

Renggring af apparatet (ud-af-drifttagning)

6.  Handtering af hgjtryksslangen

Undga at bgje hejtryksslangen skarpt eller at knaekke den,
mindste bgjeradius ca. 20 cm.

Hojtryksslangen ma ikke blive kart over, og den skal beskyttes
mod skarpe genstande og kanter.

Fare for kveestelser pa grund af en utaet
hojtrykksslange. En beskadiget hgjtryksslange
skal straks udskiftes.
Reparer aldrig selv en defekt hojtryksslange!

6.1 Hojtryksslange

Apparatet er udstyret med en hgjtryksslange, der er seerligt
velegnet til stempelpumper.

7. Arbejdsafbrydelse

1. Abn aflastningsventilen, s& ventilen star i stilling PRIME
(O cirkulation).

2. Stil apparatet pa OFF (FRA).

3. Drej trykreguleringsknappen indtil anslag i det sorte
omrade (ingen trykopbygning)

4. Treek i sprojtepistolens aftreeksbgjle, sa du aflaster
hojtryksslangen og sprajtepistolen for trykket.

5. Spragijtepistolen sikres som vist i sprojtepistolens
betjeningsvejledning.

6. Se pa side 61 punkt 12.2, hvordan en standarddyse
rengores.

Hvis en anden dyseudferelse er monteret, skal du ga frem
efter den pageeldende betjeningsvejledning.

7. Lad indsugningsslangen og tilbagelobsslangen veere
nedsaenket i coatingmaterialet, eller for dem ned i et
passende rengeringsmiddel.

Af hensyn til funktionen, sikkerheden og
holdbarheden ma man kun benytte originale
WAGNER-hgjtryksslanger.

Ved brugen af hurtigtterrende coatingmateriale
eller tokomponent-coatingmateriale skal
apparatet ubetinget skylles igennem

med et egnet rengoringsmiddel i lobet af

Pas pa!
aspa forarbejdningstiden.

8. Rengoring af apparatet (ud-af-
drifttagning)

Renhed er den bedste garanti for en problemfri drift. Nar
sprojtearbejderne er afsluttet, skal apparatet renses. Rester af
coatingmaterialet ma under ingen omsteendigheder torre eller
seette sig fast i apparatet. Det rengoringsmiddel, som benyttes til
rengoeringen (kun med et flammepunkt over 21 °C), skal svare til
coatingmaterialet.

Sprojtepistolen sikres, se driftsvejledningen til
sprajtepistolen.

Rens dysen, og afmonter den.
Standarddyse, se side 61, punkt 12.2.

Hvis en anden dyseudferelse er monteret, skal du ga frem efter
den pagzeldende driftsvejledning.

1. Tag indsugningsslangen op af coatingmaterialet.

2. Luk aflastningsventilen, sé& ventilen star i stiling SPRAY
(""\ sprajtning).

3. Stil apparatet pa ON (TIL)

4. Treek i aftreeksbgijlen pa strojtepistolen for at pumpe
resten af coatingmaterialet ud af indsugningsslangen,
hejtryksslangen og strajtepistolen og ned i en aben
beholder.

Ved oplosningsmiddelholdige coatingmaterialer
skal beholderen jordes.

Pas pa!

Forsigtig! Der ma ikke sprgjtes eller pumpes ned
i en beholder med en lille abning (spunshul).
Se sikkerhedsforskrifterne.

5. Seet indsugningsslangen med tilbagelobsslangen ned i en
beholder med et egnet rengaringsmiddel.

6. Drej trykreguleringsknappen til det bla omrade —
pulserende tryk til rengaring.

7. Abn aflastningsventilen, sa ventilen star i stilling PRIME
(O cirkulation).

8. Pump et egnet rengaringsmiddel rundt i kredslobet i nogle
minutter.

9. Luk aflastningsventilen, sé& ventilen star i stilling SPRAY
("™ sprajtning).
10. Treek i sprojtepistolens aftraeksboijle.

11. Pump resten af rengaringsmidlet ned i en aben beholder,
indtil apparatet er tomt.

12. Stil apparatet pa OFF (FRA).

8.1 Udvendig rengoring af apparatet

A Treek altid forst stikket ud af stikkontakten.

Fare for kortslutning pa grund af indtreengende
vand!

Afsprojt aldrig apparatet med en hgjtryks- eller
Pas pa! damphgjtryksrenser.

Tor apparatet af udvendigt med en klud, der er vaedet med et
egnet rengoeringsmiddel.

ProSpray 3.39



Renggring af apparatet (ud-af-drifttagning)

8.2 Rensning af hojtryksfilter

Rens filterpatronen regelmaessigt.

Et tilsmudset eller tilstoppet hajtryksfilter giver en darlig fordeling
af det pasprejtede materiale eller en tilstoppet dyse.

1. Drej trykreguleringsknappen indtil i det sorte omrade (intet
tryk).

2. Abn aflastningsventilen, sa ventilen stér i stilling PRIME
(O cirkulation).

3. Stil apparatet pa OFF (FRA).

A Traek netstikket ud af stikdasen.

4. Skru filterhuset (fig. 10, pos. 1) af med en oliefilternagle.

Treek filterpatronen (2) af stottefjederen (3). @

6. Rengor alle dele med et egnet renggringsmiddel. Udskift
om nodvendigt filterpatronen.

7. Kontrollér O-ringen (4), og udskift om nedvendigt. 8.4 Rengering af indfgringsskaerm

8. Leeg stotteskiven (5) mod stottefjederen (3). Skub
filterpatronen (2) over stottefjederen.

9. Skru filterhuset (1) pa, og spaend det helt fast med en
oliefilternagle.

o

Indfgringsskeermen bliver tilstoppet og skal renses mindst en
gang om dagen.

1. Tag stopringen (3) ud af bundventilens (1) hus.
2. Tag indfagringsskaermen (2) ud af bundventilens hus (1).

3. Rens omhyggeligt med et passende oplasningsmiddel.
| @
4
o =

N e

8.3 Rengoring af Airless-sprojtepistolen
1. Airless-sprgjtepistolen skylles igennem med et egnet
renggringsmiddel ved lavt driftstryk.

2. Dysen renses grundigt med et egnet rengaringsmiddel, sa
der ikke bliver rester af coatingmateriale tilbage.

3. Airless-sprojtepistolen renses grundigt udvendigt.

Indstiksfilter i Airless-sprgjtepistolen
Afmontering (ill. 11)
1. Traek beskyttelsesbgjlen (1) kraftigt fremad.
2. Slgru grebet (2) ud af pistolhuset. Treek indstiksfiltret (3)
ud.

3. Hvis indstiksfiltret er forstoppet eller defekt, skal det

udskiftes.
Montering
1. Indstiksfiltret (3) seettes med den laengste konus ind i
pistolhuset.

2. Grebet (2) skrues ind i pistolhuset og spaendes fast.
3. Lad beskyttelsesbgjlen (1) ga i indgreb.
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Hjeelp ved problemer

9. Hjeelp ved problemer

Fejltype Mulig arsag Foranstaltning til afhjalpning af fejlen
A. Apparatet starter ikke. 1. Ingen speending. 1. Kontrollér speendingsforsyningen.
2. Trykindstillingen stillet for lavt. 2. Stil trykreguleringsknappen hgjere.
3. TAND/SLUK-kontakten (ON/OFF) 3. Udskift.
defekt.
B. Apparatet suger ikke. 1. Aflastningsventilen stér i stillingen 1. Stil aflastningsventilen i stillingen PRIME (&
SPRAY ("N sprgjtning). cirkulation).
2. Filtret stikker op over veeske- 2. Efterfyld coatingmateriale.
overfladen og suger luft ind.
3. Filtret tilstoppet. 3. Rengor eller udskift filtret.
4. Indsugningsslangen er lgs, hvilket 4. Rengor tilslutningsstederne. Spaend indsugningsroret
b%tyder, at apparatet suger falsk luft fast.
ind.
C. Apparatet suger, men der 1. Dysen er meget slidt. 1. Udskift.
opbygges ikke noget tryk. 2. Dysen er for stor. 2. Veelg en mindre dyse; se dysetabellen pa side 62.
3. Trykindstillingen stillet for lavt. 3. Drej trykreguleringsknappen til et hgjere tal.
4. Filtret tilstoppet. 4. Rengor eller udskift filtret.
5. Coatingmaterialet leber 5. Afmonter og renger aflastningsventilen, eller udskift
gennem tilbagelgbsslangen, nar den.
aflastningsventilen stér i stillingen
SPRAY ("M sprejtningen).
6. Pakningerne klaeber sammen eller 6. Afmonter og rengoer pakningerne, eller udskift dem.
er slidte.
7. Ventilkuglerne er slidte. 7. Afmonter og udskift ventilkuglerne.
8. Ventilsaederne er slidte. 8. Afmonter og udskift ventilseederne.
D. Der kommer coating-materiale 1. Den overste pakning er slidt. 1. Afmonter og udskift pakningen.
oven ud affarvetrinet. 2. Stemplet er slidt. 2. Afmonter og udskift stemplet.
E. Forsteerket pulsering i 1. Forkert type hgjtryksslange. 1. Anvend kun originale WAGNER-hgjtryksslanger af
sprojtepistolen hensyn til funktion, sikkerhed og levetid.
2. Dysen er slidt eller for stor. 2. Udskift dysen.
3. For haijt tryk. 3. Drej trykreguleringsknappen til et lavere tal.
F. Darlig fordeling 1. For stor dyse til det pageeldende 1. Udskift dysen; se dysetabellen pa side 62.
coatingmateriale.
2. Ukorrekt trykindstilling. 2. Drej pa trykreguleringsknappen, indtil der opnas en
tilfredsstillende fordeling.
3. Forllille 3. Rengor eller udskift alle filtre.
gennemstromningsmaengde.
4. Coatingmaterialet har for hoj 4. Fortynd i henhold til producentens angivelser.

G. Apparatets ydelse falder.

—_

viskositet.

Trykindstillingen stillet for lavt.

Drej trykreguleringsknappen til et hojere tal.

Digital Electronic Spray Control (DESC) fejlmeddelelser

Folgende fejlmeddelelsesskaerme kommer op, nar Digital Electronic
Spray Control (DESC) opdager et problem med spraojten. Sa snart der
opstar et problem, og fejlmeddelelsen kommer op, bliver der slukket for
sprojten.

For du fortseetter, skal alt tryk, der er tilbage i systemet,
udligses (ventilen skal sta pa PRIME ). Endvidere
skal man folge alle andre advarsler for at mindske
risikoen for injektionsskade, skade fra dele, der
beveeger sig, eller elektrisk stod. Sorg altid for at
traekke stikket ud inden serviceeftersyn!

Skzermen Check Transducer [Kontroller Transducer]

Skaermen ” Check Transducer” [“Kontroller
TRANSDUC

transducer”] kommer op, nar transduceren
er blevet afbrudt eller er fejlbehaeftet. Bring
sprojten til et autoriseret Wagner servicecenter for reparation.

Skarmen Check Motor [Kontroller Motor]

Skeermen “Check Motor” [“Kontroller Motor”]
kommer op, nar motoren eller motorsensoren MOTOR

er fejlbehaeftet. Bring sprojten til et

autoriseret Wagner servicecenter for reparation.

Skeermen Low Voltage [Lav spaending]

Skeermen "Low Voltage” [“Lav spaending”]
kommer op, nar sprejten gar i sta pa grund
af lav indgangsspaending. Kontroller
stromforsyningen og korriger problemet.

SPAENDING

Start sprojten igen.

Skeermen High Motor Temperature [Haj motortemperatur]

Skaermen "High Motor Temperature” [‘Hoj
TEMPERATUR

motortemperatur’] kommer op, nar motorens
temperatur er steget for meget. Bring
sprojten til et autoriseret Wagner servicecenter for reparation.

Skeermen High Control Temperature [Hoj kontroltemperatur]

Skaermen “High Control Temperature”
[“Hej kontroltemperatur”] kommer op, nar TEMPERATUR
temperaturen af Digital Electronic Spray

Control (DESC) er steget for meget. Bring sprojten til et autoriseret
Wagner servicecenter for reparation.

Skaermen High Mechanical Load [Hoj belastning. efterse
mekanisme]

Skaermen “High Mechanical Load” [“Hgj
belastning. efterse mekanisme”] kommer
op, nar sprojten slukker pga. steerk strom,
eller nar sprajten kommer i aktuel “fold-back™mode. Bring sprajten til et
autoriseret Wagner servicecenter for reparation.

HOJ BELASTNING
EFTERSE MEKANIS.
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Vedligeholdelse

Reparationer pa apparatet

10. Vedligeholdelse

10.1 Generel vedligeholdelse
Vedligeholdelse af apparatet ber udfgres én gang om aret af
Wagner-serviceafdelingen.

1. Kontrollér, om hgjtryksslangerne, apparatets
tilslutningsledning og stikket er beskadigede.

2. Kontrollér indlgbs- og udlgbsventil samt filter for slid.

10.2 Hojtryksslange

Kontrollér hojtryksslangen visuelt for eventuelle revner
eller udbulinger, iseer ved overgangen til armaturet.
Omlobermgtrikkerne skal kunne drejes frit.

11. Reparationer pa apparatet
c Stil apparatet pa OFF (FRA).
Treek altid netstikket ud af stikdasen for
reparation.
11.1  Aflastningsventil

1. Fjern keervstiften (ill. 13, pos. 1) fra aflastningsventilgrebet

(2) med en dorn pa 2 mm.

w

Skru ventilhuset (4) af komplet med en svensknggle.

4. Sorg for, at teetningen (5) sidder korrekt, og skru det nye

Traek aflastningsventilgrebet (2) og medbringeren (3) af.

ventilhus (4) komplet ind i fordelerblokken (6). Spaend med

svenskngglen.

5. Ret medbringeren (3) mod boringen i farvetrinshuset (6).

Skub medbringeren pa, og smaer den med maskinfedt.

6. Seet boringen i ventilakslen (7) og boringen i
aflastningsventilgrebet (2) ud for hinanden.

7. lsaet keervstiften (1), og stil aflastningsventilgrebet i
stillingen PRIME/SPRAY.

(0

11.2
1.

A

10.
11.

12.

Ind- og udigbsventil

Afmonter de fire skruer i frontdeekslet, og tag frontdaekslet
af.

Klemningsfare — for ikke fingre eller veerktgj
mellem dele i bevaegelse.

Drej trykkontrolgrebet til mindste tryk. Skaermen DESC
skal sige “PRIME” (FLOW).

Tryk pa tast nr. 1 pa DESC-kontrolpanelet. Sa kommer
skeermen “CREEP MODE” (SEN MADE) op.

Drej trykkontrolgrebet langsomt med uret for at age
trykket. Krumtapaksel/glidersamlingen vil begynde at
beveege sig meget langsomt.

Nar den nar bunden, ngjagtigt i centrum af sit slag, skal
kontrolgrebet drejes tilbage til mindste tryk. Det skal fa
krumtapaksel/glidersamlingen til at standse.

Treek netstikket ud af stikdasen.

Treek klemmen pa indsugningsreret af, og afmonter
tilbagelgbsslangen.

Skru forbindelsesslangen (ill. 14, pos. 1) til hgjtryksfiltret
af.

Drej grebet pa siden af vognen med uret for at lase
vognen op. Vip vognen bagud, indtil den lases pa plads.
Losn og fiern indlebsventilhuset (2) fra gverste hus.
Fjern lejeringen (3), O-ringen (4), O-ringen (5),
indlgbsventilens saede (6), indlebsventilkuglen (7) og den
overste kuglering (8).

Rens alle delene med det relevante rengaringsmiddel.
Kontroller indlgbsventilhuset (2), indlgbsventilsaedet (6)
og indlgbsventilkuglen (7) for slid og udskift delene efter

behov. Hvis det slidte indlgbsventilssede (6) er ubrugt pa
den ene side, skal det vendes om og geninstalleres.

13.

14.

Skru udlgbsventilhuset (ill. 15, pos. 9) ud af stemplet (10)
med en 3/8 tommer unbrakonagle.

Afmonter den gverste teetning (11), den overste
kuglefaring (12), udlgbsventilkuglen (13), skiven (14) og
udlgbsventilseedet (15).

58
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Reparationer pa apparatet

15. Rengor alle dele med et egnet rengaringsmiddel.
Kontrollér udlgbsventilhuset (9), udlgbsventilsaedet (15),
udlgbsventilkuglen (13) og den overste kuglefaring

(12) for slid, og udskift om ngdvendigt delene. Monter
udlgbsventilssedet (15) omvendt, hvis det kun er slidt pa

den ene side.

Saml komponenterne i omvendt reekkefolge.

Hvis man har til hensigt at udskifte vaeskeelementets
pakninger, skal man fortsaette til afsnit 11.3. Huvis ikke,
samles veeskeelementet igen i omvendt raekkefolge af
afmonteringen.

16.
17.

11ﬁ© 10
12j
13
O
14 e
15 ©

®

11.3 Pakninger
1. Afmonter indlgbsventilhuset i de trin, der er beskrevet i
kapitel 11.2 pa side 58.
2. Det er ikke nadvendigt at afmontere udlgbsventilen.
3. Skub handtaget pa undersiden af sprgjten mod forreste
del af sprojten. Det vil spaende hele vaeskeafsnittet lost.
4. Skub veeskeafsnittet fremad for at fijerne det fra gearhuset.

5. Anbring veeskeelementets cylinder ret op og ned i en
skruestik ved at spaende den fast mellem skruestikkens
flader (ill.. 16, pos. 1).

A

6. Drej det overste hus (2) mod uret for at losne det fra
cylinderen (3).

7. Treek langsomt det ovre hus ned (2) netop langt nok til at
blotte forlaengerglideren (4) og den tilslutningstap (5), der
forbinder stempelstangen (6) med forlaengerglideren (4).

8. Skub tilslutningstappen ud af forlaeengerglideren og
stempelstangen og fjern stempelstangen/det overste hus.

9. Anbring det gverste hus i opretstaende position i en
skruestik ved at klemme med de flade kaeber (7).

A

Skruestikken ma ikke strammes for meget. Man
risikerer at beskadige cylinderen.

Skruestikken ma ikke strammes for meget. Man
risikerer at beskadige overste hus.

10. Brug en svensknagle til at fierne den gverste
pakningsholder (8).

11. Skub stempelstangen (6) ud gennem bunden pa overste
hus (2).

12.  Kontroller stempelstangen (6) for slid og udskift efter
behov.

13. Fjern den gverste stottering (9) og den overste
pakningssamling (10) fra gverste hus (2) top.
14. Fjern adapteren (11) og den underste pakningssamling

(12) fra overste hus bund.

A

Pas pa ikke at ridse, lave hak i eller beskadige
overste hus pa anden made, nar pakningerne
fjernes.

15. Rens gverste hus (2) og cylinderen (3-5). Undersog
overste hus og cylinderen for beskadigelse og udskift den
efter behov.

16. Anbring overste hus (2) ret op og ned i en skruestik ved at
spaende den fast mellem skruestikfladerne (7).

17. Find de nye overste og underste pakninger og fjern

preeformningsredskaberne. Gem praeformningsredskabet
til overste pakning til brug som indsaetningsredskab til
stemplet senere i proceduren.
o Undlad at fjerne praeformningsredskaberne fra
i overste og underste pakning for lige inden de
installeres i overste hus.
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18.

19.

Smor den gverste pakning (10) og den underste pakning
(12) med konsistensfedt.

Iseet den gverste pakning (ill. 17) med O-ringen (1) og den
fremstaende tud (2) nedad.

o —
2 — @

20.

Iseet den overste stottering (9) oven pa den gverste
paking (10).

21. Skru den overste pakningsholder (8) ind i overste hus (2).
22. Drej overste hus i skruestikken saledes, at bunden vender
opad.
23. Seet den underste pakning (ill. 18) delvist ind i bunden
af cylinderen med den store, smigskarne kant (1) vendt
imod cylinderen (den smigskarne kant vil vende opad, nar
cylinderen star lodret).
1
24. Skub den underste pakningssamling (ill. 16, pos.

25.

12) pa plads ved hjeelp af indsaetningsredskabet il
underste pakning (der henvises til reservedelslisten for
veeskeelementsamlingen vedrorende delnummeret for
indseetningsredskabet til underste pakning).

Smor indforingsredskabet til stemplet (dvs.
overste paknings preeformningsredskab) og
stempelstangen ind med konsistensfedt, for de
indfores i overste hus.

26.

27.

28.

20.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

Indfer stempelstangen (6) i bunden af gverste hus (2),
gennem den underste pakningssamling (12), gennem den
overste pakningssamling (10) og ud gennem holderen (8)
for den gverste pakning.

Sorg for at den den fremstaende tud pa bunden
af den underste pakning sidder helt udenfor
pakningen omkring stempelstangen, efter
stempelstangen er blevet indfort.

Fjern stempelindforingsredskabet fra toppen af
stempelstangen (6).

Smor gevindet pa det overste hus med
antifastbreendingsmiddel. Fjern det overste hus fra
skruestikken.

Indseet stempelstangen i forleengerglideren. Nar hullet

til tilslutningstappen pa stempelstangen er rettet ind med
hullet i forleengerglideren, indsaettes tilslutningstappen.
Skru det gverste hus ind i cylinderen, idet der drejes med
uret.

Fortsaet med at dreje det avre hus med uret, indtil det
ligger plant mod cylinderen.

Seet det cylinderen (3) pa plads i veeskeafsnitsklampen
pa gearhuset igen. Serg for at skubbe den gverste del af
stempelstangen (4) ind i T-spalten (13) pa glidersamlingen
(14).

Skub handtaget pa sprajtens underside mod sprgjtens
bageste del for at speende vaskeafsnittet fast pa sin plads
igen.

Seet adapteren (ill. 16, pos. 11) ind i bunden af gverste
hus.

Sorg for at lejeringen (ill. 14, pos. 3) og O-ringene (ill. 14,
pos. 4-5) er smurt og sidder pa deres plads, genmonter
indlgbsventilen og skru den ind i gverste hus. Stram
indlgbsventilhuset indtil O-ringen griber ind, dernaest
strammes det, indtil det sidder stramt. Sa snart det sidder
stramt, skal det strammes endnu 1/8-1/4 omgang.

Udskift forbindelsesslangen til studsen pa hgijtryksfiltret.
Seet returslangen tilbage i klemmen péa haevertslangen.
Monter frontdeekslet.

Netskik

Kondensator

Monteringsplade

L—o Sort ()
e

Sort
Rod

Elektronisk
kontrolmontage

ORod (+)

LED-samling

36.
Anbring stempelindfgringsredskabet over 37.
stempelstangens top (6). 38
11.4 Ledningsdiagram, ProSpray 3.39
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12. Bilag
12.1 Dyseudvalg
Valget af dysen er af stor betydning for at opna en ordentlig og rationel arbejdsmade. | mange tilfeelde kan man kun finde frem til den
rigtige dyse ved sprgjteforsag.
Hertil et par regler:
Sprojtestralen skal veere ensartet.
Hvis der forekommer striber i sprajtestralen, er sprojtetrykket for lavt eller coatingmaterialets viskositet for hgj.
Afhjeelpning: Forag trykket eller fortynd coatingmaterialet. Hver pumpe yder en bestemt transportmaengde i forhold til dysestarrelsen:
Generelt geelder: stor dyse = lavt tryk
lille dyse = haijt tryk
Der findes et stort sortiment af dyser med forskellige sprojtevinkler.

12.2 Vedligeholdelse og rengoring af Airless hardmetal-dyser

Standarddyser
Hvis en anden dysetype er monteret, rengeres den efter producentens anvisning.

Dysen har en boring, som er lavet med storste preecision. For at opna en lang holdbarhed skal den behandles skansomt. Husk, at
hardmetal-indsatsen er skrgbelig! Dysen ma aldrig kastes eller behandles med skarpe metalgenstande.

Folgende punkter skal overholdes for at holde dysen ren og parat til anvendelse:
1. Abn aflastningsventilen, s& ventilen star i stilling PRIME (& cirkulation).
Sluk for apparatet.
Dysen afmonteres fra sprojtepistolen.
Dysen leegges i et tilsvarende rengeringsmiddel, til alle rester af coatingmaterialet er oplost.
Hvis der foreligger trykluft, bleeses dysen igennem.
Fjern eventuelle rester med en spids treepind (tandstik).
Kontroller dysen ved hjaelp af et forstorrelsesglas og gentag punkt 4 til 6 om nodvendigt.

No oD

12.3 Sprojtepistol-tilbehor

Buse réglable a jet plat
jusqu’a 250 bar (25 MPa)

Sprojtebredde med ca. 30 cm Fladstrale- ?emrlngosb(.-)sky.tt.else
Dysemarkering | Boring mm |afstand til sprojteobjektet Tryk Anvendelse indstillingsdyse til fladstrale-indstillingsdyse
100 bar (10 MPa) Bestillings-nr.
15 0,13-0,46 5-35cm Lakker 0999 057 r‘ ‘
20 0,18-0,48 5-50 cm Lakker, filler 0999 053 ./
28 0,28 - 0,66 8-55cm Lakker, dispersioner 0999 054
41 0,43 - 0,88 10-60cm Rustbeskyttelses-
farver — dispersioner 0999 055
49 0,53 -1,37 10-40cm Farve til store arealer
0999 056 Bestillings-nr. 0097 294

Dyseforlaenger med drejeligt knaeled
(uden dyse)

Dyseforlaenger
3¢ ) y g Ll )
15 cm, F-gevind, Bestillings-nr. 0556 051 15 cm, G-gevind, Bestillings-nr. 0556 074
Leengde 100 cm Bestillings-nr. 0096 015 30 cm, F-gevind, Bestillings-nr. 0556 052 | 30 cm, G-gevind, Bestillings-nr. 0556 075
Leengde 200 cm Bestillings-nr. 0096 016 45 cm, F-gevind, Bestillings-nr. 0556 053 | 45 cm, G-gevind, Bestillings-nr. 0556 076
Leengde 300 cm Bestillings-nr. 0096 017 60 cm, F-gevind, Bestillings-nr. 0556 054 60 cm, G-gevind, Bestillings-nr. 0556 077
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12.4 Airless-dyste tabel
WAGNER uden dyse uden dyse
Trade Tip 2 F-gevind (11/16 - 16 UN) G-gevind (7/8 - 14 UNF)
op til 270 bar til Wagner sprojtepistoler til Graco/Titan sprojtepistoler
(27 MPa) Best.-nr. 0556 042 Best.-nr. 0556 041
Anvendelse Dyse- | Spra]te- Borln Sprojtebredde
markering  vink inch mm " Best.-nr.
Naturlakker ] 407 40° 0.007 / 0.18 160 0552 407
Farvelose lakker . 507 50° 0.007/0.18 190 E—
Olier o 209 20° 0.009/0.23 145 0552 209
Q 309 30° 0.009/0.23 160 0552 309
o 409 40° 0.009/0.23 190 0552 409
E 509 50° 0.009/0.23 205 0552 509
oy 609 60° 0.009/0.23 220 0552 609
Kunstharpikslakker = 111 10° 0.011/0.28 85 0552 111
PVC-lakker = 211 20° 0.011/0.28 95 0552 211
=} 311 30° 0.011/0.28 125 0552 311
2 411 40° 0.011/0.28 195 0552 411
% 511 50° 0.011/0.28 215 0552 511
=, 611 60° 0.011/0.28 265 0552 611
Lakker, forlakeringer e 113 10° 0.013/0.33 100 0552 113
Zinkchromatgrundlakker| Q. 213 20° 0.013/0.33 110 0552 213
Grundlakker [ 313 30° 0.013/0.33 135 0552 313
Fillere 413 40° 0.013/0.33 200 0552 413
— 513 50° 0.013/0.33 245 0552 513
613 60° 0.013/0.33 275 0552 613
= 813 80° 0.013/0.33 305 0552 813
Fillere 5' 115 10° 0.015/0.38 90 0552 115
Sprojtespartelmasser 5] 215 20° 0.015/0.38 100 0552 215
Rustbeskyttelsesfarver Y 315 30° 0.015/0.38 160 0552 315
5 415 40° 0.015/0.38 200 0552 415
= 515 50° 0.015/0.38 245 0552 515
= 615 60° 0.015/0.38 265 0552 615
S 715 70° 0.015/0.38 290 0552 715
1] 815 80° 0.015/0.38 325 0552 815
Sprojtespartelmasser [} 217 20° 0.017/0.43 110 0552 217
Rustbeskyttelsesfarver ] 317 30° 0.017/0.43 150 0552 317
Monjer ) 417 40° 0.017/0.43 180 0552 417
Latexfarver s 517 50° 0.017/0.43 225 0552 517
N 617 60° 0.017/0.43 280 0552 617
717 70° 0.017/0.43 325 0552 717
219 20° 0.019/0.48 145 0552 219
319 30° 0.019/0.48 160 0552 319
o 419 40° 0.019/0.48 185 0552 419
519 50° 0.019/0.48 260 0552 519
5 619 60° 0.019/0.48 295 0552 619
(=] 719 70° 0.019/0.48 320 0552 719
> 819 80° 0.019/0.48 400 0552 819
Glimmerfarver =y 221 20° 0.021/0.53 145 0552 221
Zinkstovfarver . 421 40° 0.021/0.53 190 0552 421
Dispersioner 9 521 50° 0.021/0.53 245 0552 521
= 621 60° 0.021/0.53 290 0552 621
S 821 80° 0.021/0.53 375 0552 821
Rustbeskyttelsesfarver | 223 20° 0.023/0.58 155 0552 223
s 423 40° 0.023/0.58 180 0552 423
[ 523 50° 0.023/0.58 245 0552 523
-‘g- 623 60° 0.023/0.58 275 0552 623
= 723 70° 0.023/0.58 325 0552 723
‘% 823 80° 0.023/0.58 345 0552 823
Dispersioner 225 20° 0.025/0.64 130 0552 225
Bindemiddel-, lim- 425 40° 0.025/0.64 190 0552 425
og fyldfarver 525 50° 0.025/0.64 230 0552 525
625 60° 0.025/0.64 250 0552 625
825 80° 0.025/0.64 295 0552 825
227 20° 0.027 / 0.69 160 0552 227
. 427 40° 0.027 /0.69 180 0552 427
= 527 50° 0.027 /0.69 200 0552 527
Q 627 60° 0.027 / 0.69 265 0552 627
o 827 80° 0.027 /0.69 340 0552 827
(0] 629 60° 0.029/0.75 285 0552 629
5 231 20° 0.031/0.79 155 0552 231
[ 431 40° 0.031/0.79 185 0552 431
= 531 50° 0.031/0.79 220 0552 531
= 631 60° 0.031/0.79 270 0552 631
2 433 40° 0.033/0.83 220 0552 433
2 235 20° 0.035/0.90 160 0552 235
g— 435 40° 0.035/0.90 195 0552 435
= 535 50° 0.035/0.90 235 0552 535
] 635 60° 0.035/0.90 295 0552 635
o 839 80° 0.039/0.99 480 _
n 243 20° 0.043/1.10 185 0552 243
Farver til store arealer 543 50° 0.043/1.10 340 0552 543
L | 552 50° 0.052/1.30 350 0552 552

1) Sprojtebredde med ca. 30 cm afstand til sprojteobjektet og 100 bar (10 MPa) tryk med kunstharpikslak 20 DIN-sekunder
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12.5 TempSpray

Malingsmaterialet opvarmes ensartet til den pakraevede temperatur ved hjeelp af et elektrisk varmeelement, som sidder inden i slangen

(reguleres fra 20 °C to 60 °C).

Fordele:
+ Konstant malingstemperatur, selv ved lave udendgrstemperaturer

Betydeligt bedre funktion af meget tyktflydende belaegningsmalinger

@get paferingsproduktivitet

Besparelse af oplgsningsmidler pa grund af nedsat viskositet

Kan tilpasses alle airless-enheder

Best.-nr Betegnelse
TempSpray H 126 (ideelt egnet til lakeringsopgaver)
2311659 Grundmodul H 126, 1/4” inkl. rustfri stalslange DN6; 1/4”; 10 m
2311852 Spraypack bestéende af: grundmodul H 126 (0341 930), Airless pistol AG 14, NPS 1/4”, inkl. TradeTip 2

dyseholder, F-gevind, TradeTip 2 FineFinish dyse 410

TempSpray H 226 (ideelt egnet til dispersion/materialer med hoj viskositet)
2311660 Grundmodul H 226 inkl. slangetromle, varmeslange DN10; 15 m; aflastningsslange DN4; 1 m

2311853 Spraypack bestaende af: grundmodul H 226 (0341 940), Airless pistol AG 14, NPS 1/4”, inkl. TradeTip 2
dyseholder, F-gevind, TradeTip 2 dyse 419

TempSpray H 326 (ideelt egnet til dispersion/materialer med hoj viskositet)
2311661 Grundmodul H 326 inkl. slangetromle, varmeslange DN10; 30 m; aflastningsslange DN4; 1 m

2311854 Spraypack bestaende af: grundmodul H 326 (0341 950), Airless pistol AG 14, NPS 1/4”, inkl. TradeTip 2
dyseholder, F-gevind, TradeTip 2 dyse 421

TempSpray H 226
TempSpray H 326

TempSpray H 126

ProSpray 3.39 63



Bilag

12.6 Pump-Runner
(Best. -nr. 2306987)

Universaltilbehor til rengering, ren forsendelse og bevarelse af pumpeenheden

Egenskaber:

+ Lettere rengoring— rengaringsveesken cirkulerer uafbrudt gennem pumpen og gor den indvendige del af pumpen grundigt ren
+ Det er ikke ngdvendigt at gore pumpen ren, mens arbejdet er standset, eller den flyttes til et nyt sted, fordi malingen i pumpem

hverken kan tarre ud eller laekke

Bedre beskyttelse
+ Let atsamle

Velegnet til de falgende modeller:

Membranpumper To-taktspumper
SF 21 Finish 270/370 PS 24 PS 3.25
SF 23 Nespray Deco PS 26 PS 3.29
SF 27 Nespray 31 PS 30 PS 3.31
SF 31 PS 34 PS 3.34
SF 7000

Bestilles samtidigt: EasyClean, renggrings- og konserveringsmiddel (118 ml) bestillingsnr. 0508 620.

iy

!C(" Eksempel pa brug
<\

L

—
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Wagner Spraytech Shanghhai Co LTD - 4th Floor, No. 395 « Jianchang Xi Road
Shibei Industrial Zone « Shanghai, 200436 China
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# Tel. 001/763/553-7000 * Fax: 001/763/553-7288 * info@wagnersystemsinc.com
Wagner Spraytech Australia Pty. Ltd. <+ POB 286 * Braeside, Vic., 3195 Australia

@ Tel. 03/95872000 - Fax: 03/95809120 * wagner@wagnerspraytech.cm.au
Wagner Spraytech (UK) Ltd. « The Coach House ¢+ 2 Main Road *

Middleton Cheney « OX17 2ND - Great Britain
# 0844/335/0517 - Fax: 0044/1295/269861 « enquiry @wagnerspraytech.co.uk

Wagner Spraytech Ibérica S.A. « P.O. Box 132, Crta. N-340 < KM 1.245,4 -
08750 Molins de Rey - Barcelona Spain
§ Tel. 0034/93/6800028 * Fax: 0034/93/6800555 - info@wagnerspain.com

Wagner Spraytech Scandinavia A/S - Helgeshgj Allé 28 - DK2605 Taastrup « Denmark
@ Tel. 0045/43/271818 - Fax: 0045/43/430528 - wagner@wagner-group.dk

Wagner Spraytech Scandinavia A/S - Helgeshgj Allé 28 - DK2605 Taastrup * Denmark
@ Tel. 0046/42/150020 * Fax: 0046/42/150020 « mailbox@wagner.se
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| Gversittning av original-driftsinstruktionen | @

Varning!
Varning, risk for kroppsskada (injektion, forgiftning)!
Airless-anlaggningar arbetar med extremt hogt
spruttryck.

Lat aldrig fingrar, hander eller andra kroppsdelar komma i
berorin med sprutstralen!

Rikta aldrig sprutpistolen mot dig sjalv andra personer eller djur.
Anvand aldrig sprutpistolen utan fingerskydd.

Personskador som har uppstatt av sprutmaterial far inte behandlas

som ofarliga skérsar. Vid skador av sprutmaterial eller

I6sningsmedel skall lakare uppsdkas genast eftersom skadorna 0
maste behandlas snarast av medicinsk personal. Informera ldkaren

om vilket sprutmaterial eller Iﬁsningsmedel som har anvants.

Observera féljande punkter i enlighet med bruksanvisningen innan
utrustningen tages i bruk:

1. Utrustningen far ej anvdndas med fel eller brister.
2. Sakra sprutpistolen med sdkringsspaken pa pistolen

o
m

3. Apparaten far endast anslutas till jordat el-uttag. @

4. Kontrollera hogtrycksslangens och sprutpistolens hégsta tillatn
arbetstryck.

5. Kontrollera att alla anslutningar ar tata.

Det ar mycket viktigt att anvisningarna om regelbunden rengérin
och skotsel av hogtryckssprutan foljs noggrant.

9

Innan man paborjar arbetet och varje gang man gor ett uppehall ska
foljande regler beaktas

1. Tryckavlasta sprutpistol och slangar. 0 bar

2. Sakra sprutpistolen med sdkringsspaken pa pistolen.

O ®

3. Koppla ifran anlaggningen.

Satt sakerheten framst!
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Sakerhetsforeskrifter
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1.

Sikkerhedsforskrifter for Airless-

sprajtning

Den har manualen innehaller information som skall lasas och forstas
innan utrustningen anvands. Var extra uppmarksam pa féljande symboler
och las noga igenom varningstexten.

I>l>

Obs

Den hér symbolen innebér att det féreligger risk fér

allvarlig skada eller dodsfall. Viktig séakerhetsinformation

foljer.

Den hér symbolen innebér att det foreligger risk for dig
eller utrustningen. Viktig information om hur du
forebygger skada pa utrustningen eller hur du undviker
mindre skador foljer.

En sadan har symbol for fara indikerar en specifik,
arbetsrelaterad risk. Se till att vidta skyddsatgéarder.

Anmarkningar ger viktig information som boér
uppmarksammas sarskilt.

FARA: SPRUTSKADOR - Viatskestralar under hogt
tryck som produceras av denna utrustning kan tranga
igenom huden och undre vavnader vilket kan leda till
allvarlig skada och eventuell amputering.

SPRUTSKADOR SKALL INTE BEHANDLAS SOM
VANLIGA SKARSKADOR! Sprutskador kan leda till
amputering. Kontakta lékare omedelbart.

Maximalt driftsomgang pa enheten &r 221 bar (22,1
MPa, 3200 PSI) vatsketryck.

®0® O WO

0 bar

AA

FOREBYGGANDE:
- Rikta ALDRIG pistolen mot nagon kroppsdel.

+ Lat ALDRIG nagon kroppsdel vidréra vatskestralen.
Lat ALDRIG kroppen komma i kontakt med en lacka i
vatskeslangen.

» Placera ALDRIG en hand framfér pistolen. Handskar
utgdr inget skydd mot sprutskador.

« Las ALLTID avtryckaren, stéang av pumpen och stang
av allt tryck innan underhall, rengdring, eller utbyte av
delar av sprututrustningen, eller da sprututrustningen
ldmnas utan tillsyn. Trycket stangs inte av da motorn
stangs av. PRIME-/SPREJ-ventilen eller tryckventilen
maste vridas till korrekt position for att sdnka
systemets tryck.

- Se till att munstycksskyddet ALLTID &r pa plats vid
sprayning. Munstycksskyddet skyddar nagot men &r i
forsta hand ett varningstillbehor.

+ Anvand ALDRIG en spraypistol utan ett fungerande
avtryckarlas eller utan att avtryckarskyddet ar pa plats.

+ Setill att ALLTID avlagsna spraymunstycket innan
rengoring eller spolning av systemet.

+ Det kan uppsta lackor i malarslangen fran nétning,
trassel och felaktig hantering. En lacka kan leda till att
material tranger in i huden. Kontrollera slangen fore
varje anvandningstillfalle.

driftstryck fér sprayanordningen. Detta inbegriper
spraymunstycken, pistoler, tillbehér och slang.

+ Alla tillbehér maste motsvara eller Gverskrida maximalt

O

MEDDELANDE TILL LAKARE:

Insprutning i huden innebér allvarlig skada. Det

ar viktigt att behandla skadan sa snabbt som

mdjligt. Vanta INTE med behandlingen och se till att
undersodka toxiciteten. Risken for toxicitet féreligger

i samband med vissa typer av farg som sprutas direkt
in i blodstrommen. Det kan vara bra att konsultera en
plastikkirurg eller en handkirurg.

AN

FARA: EXPLOSION OCH BRAND - Angor fran
I6sningar och férg kan explodera eller antandas.
Detta kan orsaka svar skada eller egendomsskada.

FOREBYGGANDE:

Se till att luften runt sprayomradet ventileras ordentligt
och se till att undvika ackumulation av brandfarliga
angor.

Undvik alla antéandningskallor, som exempelvis
gnistor fran statisk elektricitet, elektrisk utrustning, eld,
pilotljus, varma féremal och gnistor fran stromkablar
eller strombrytare.

Spola alltid enheten i anslutning till en separat
metallbehallare. Se till att halla ett lagt pumptryck och
att spraymunstycket avlagsnats. Hall pistolen i ett fast
grepp mot behallarens sida for att jorda behallaren och
undvika att statiska gnistor uppstar.

Plast kan orsaka statiska gnistor. Anvand aldrig plats
for att inhagna sprayomradet. Anvand inte plastskydd
vid sprayning av brandfarliga material.

Rok inte i sprayomradet.

Det maste finnas en fungerande brandslackare i
omradet.

Placera sprayanordningen pé ett avstdnd om minst
6.1m (20 fot) fran sprayféremalet i ett val ventilerat
omrade (forléang slangen vid behov). Anténdbara
angor ar ofta tyngre an luft. Golvomradet maste vara
extremt vél ventilerat. Pumpen inbegriper bagformade
delar som avger gnistor som kan antanda angorna.

Utrustningen och féremélen i och runt sprayomradet
maste vara korrekt jordade for att undvika statiska
gnistor.

Anvand endast en ledande eller jordad hogtrycksslang.
Pistolen maste vara jordad via slanganslutningar.

Strémkabeln maste vara ansluten till en jordad
strdmkrets (bara elektriska enheter).

Enheten maste kopplas till jord. Anvéand den gréna
jordkabeln for att koppla enheten till ett vattenror,
jarnstang eller annan elektriskt jordad yta.

Folj tillverkarens varningar och instruktioner
betraffande material och I6sningar. Se till att driften
blir séker genom att Iasa belaggningsmaterialets
sdkerhetsdatablad och tekniska information.

Anvéand inte material med en flampunkt under 21°
C. Flampunkten &r den temperatur dér vatskan
producerar sa mycket anga att de kan anténdas.

Anvénd lagsta méjliga tryck vid spolning av
utrustningen.
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FARA: EXPLOSIONSRISK | ANSLUTNING TILL
INKOMPATIBLA MATERIAL - orsakar allvarlig skada
eller egendomsskada.

FOREBYGGANDE:

« Anvand inte material som innehaller blekmedel eller
klor.

+ Anvénd inte halogeniserade kolvatelésningar som
metylklorid och 1,1,1 - trikloroetan. Den fungerar inte
ihop med aluminium och kan orsaka explosion. Om du
inte ar séker pa ett visst materials kompatibilitet med
aluminium kan du kontakta din materialleverantér.

FARA: ALLMANT - Kan orsaka svar skada eller
egendomsskada.

FARA: FARLIGA ANGOR - Firg, I6sningar,
insektsdédande medel och andra material kan vara
skadliga vid inandning eller kroppskontakt. Angor kan
orsaka svart illaméaende, svimning eller f6érgiftning.

0

o

FOREBYGGANDE:

Anvénd en respirator eller gasmask vid risk for
inandning av angor. Las alla instruktioner som
medféljer masken for att férsékra dig om att den
erbjuder tillrackligt skydd.

Anvand skyddsglaségon.

Anvand de skyddsklader som rekommenderas av
fargtillverkaren.

FOREBYGGANDE:

«+ Las alla instruktioner och forsiktighetsatgarder innan
utrustningen anvands.

» Folj alla lampliga lokala, statliga och nationella
bestammelser for ventilation, forebyggande av
eldsvada och drift.

+ Trycker man pé avtryckaren uppstar en rekyl pa
den hand som haller sprejpistolen. Rekylkraften fran
sprejpistolen kan vara speciellt kraftig ndr munstycket
tagits bort och man applicerat hogt tryck pa luftfria
pumpen. Nar man rengoér utan sprejmunstycke staller
man in tryckknappen pa lagsta mojliga tryck.

» Anvand endast tillverkarens godkénda reservdelar.
Anvandaren star for alla risker och skyldigheter vid
anvandning av delar som inte motsvarar de minimikrav
och den sakerhetsutrustning som tillhandahalls av
tillverkaren.

» Undersok alla slangar for forekomst av hal, lackor,
forslitningsskador eller utbuktningar fore varje
anvandningstillfalle. Undersok alla kopplingar for att
se om de ar skadade eller rérliga. Byt omedelbart
ut slangen vid férekomst av nagot av ovanstaende.
Reparera aldrig en malarslang. Byt ut den mot en
jordad hdégtrycksslang.

+ Se till att natsladden, luftslangen och sprutslangarna
inte dras sa att de utgor halk-, snubbel- eller fallrisk.

» Undvik halkrisk genom att omedelbart tvéatta bort
material- och I6sningsmedelspill.

» FOlj ALLTID tillverkarens instruktioner for saker
hantering av sprejfarger och I6sningar.

» Anvéand inte denna enhet i tackta verkstéader enligt
explosionsreglerna.

+ Dra alltid ur kontakten fran uttaget innan arbete utférs
pa utrustningen (endast elektriska enheter).

» Forhindra oavsiktlig avstédngning eller start genom att
alltid ha natsladdskontakten under uppsikt vid drift.

- Om strdmkabeln ar skadad maste den for att undvika
fara bytas ut av tillverkaren, en aterforséaljare eller av
en person med motsvarande kvalifikationer.

» Anvéand 6ronskydd. Denna enhet kan skapa en
bullerniva pa éver 85 decibel.

+ Denna utrustning opererar med héga tryck och
rekylkrafter kan déarvid intraffa. Under vissa
omstandigheter kan sadana krafter leda till
belastningsskador.

+ Tre personer kréavs for lyft av enheter som vager mer
an 36 kg.

+ Lamna aldrig denna utrustning utan tillsyn. Hall utom
rackhall for barn eller andra som inte k&nner till hur
man anvander luftfri utrustning.

+ Flytta inte maskinen nér den ér i drift.
» Spraya inte utomhus i blasigt vader.

1.1

LPE

A

Instruktioner for jordning

Man maste jorda elektriska modeller. Skulle det uppsta
kortslutning minskar jordningen risken for elektriska stotar
genom en avledningskabel for elstrommen. Med denna
produkt medféljer en kabel med jordledning samt en
jordkontakt. Kontakten méaste kopplas till ett uttag som ar
korrekt installerat och jordat i enlighet med alla lokala
regler och férordningar.

FARA - Installerar man jordkontakten felaktigt kan det
resultera i risk for elektriska stétar. Om man maste
byta ut kabeln eller kontakten sa koppla inte den
grona jordsladden till ndgon av de platta
bladterminalerna. Den grdna isolerade sladden med
eller utan gula linjer &r jordsladden och maste kopplas
till jordpluggen.

Hor med en kvalificerad elektriker eller servicetekniker om det ar nagot
oklart med instruktionerna for jordning, eller om du &r osaker pa om
produkten ar korrekt jordad. Modifiera inte den kontakt som medféljer.
Om pluggen inte passar uttaget maste en kontakt som passar installeras
av en behdrig elektriker.

Arbeten eller reparation pa elsystemet:

Far endast utforas av behorig elektriker. Vi tar inget ansvar for
felaktigt utférd installation.

Pa begaran utlamnas uppgifter om vilka material som anvénts

i utrustningen sa att du kan bedéma kompatibiliteten med det
beldggningsmaterial du avser att anvanda.

ProSpray 3.39
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Anvandningsoversikt

Anlaggningsbeskrivning

2. Anvéandningsoversikt
2.1 Anvandningsomraden

Material

Skyddsmedel, olijor, grundlacker, fyllingsmaterial,
alkydlacker, akryllacker

rekommenderad munstycksstoriek: FineFinish 0,008 -
0,014

200 m? - 800 m?

= rekommenderad . = inte rekommenderad

Modell

Objektsoriek

upp til 200 m?

6ver 800 m2

Dispersionférger, latexfarger
ekommenderad munstycksstoriek: 0,017 - 0,027

200 m? - 800 m?

upp til 200 m?

6ver 800 m2

Korrosionsskydd, flamskydd, vavlim
ekommenderad munstycksstoriek: 0,021 - 0,031¢

200 m? - 800 m?

upp til 200 m?

Sver 800 m?2

Airless sprutspackel
ekommenderad munstycksstoriek: 0,027 - 0,039

200 m? - 800 m?

upp til 200 m?

Over 800 m?

2.2 Sprutmaterial
Sprutmaterial som kan bearbetas

Lésningsmedelshaltiga lacker och lackfarger for fértunning med
vatten, tvakomponents-sprutmaterial, dispersioner, latexfarg.
Andra sprutmaterial far endast anvandas med tillstand fran
firman WAGNER.

Beakta Airless-kvalitet vid de sprutmaterial som
skall bearbetas.

Filtrering

Trots att det finns insugningsfilter och insticksfilter i sprutpistolen,
rekommenderar vi i allméanhet anda filtrering av sprutmaterialet.

Ror om sprutmaterialet val innan du pabdrjar bearbetningen.

Viskositet

Hogviskosa sprutmaterial upp till 30.000 mPa-s kan bearbetas
med denna anlaggning.

Om hégviskosa sprutmaterial inte kan sugas in, sa skall dessa
fértunnas enligt tillverkarens anvisningar.

Obs! Vid omréring med motordrivha omrérare
maste det tillses att inga luftblasor rérs ned.
Luftblasor inskrénker sprutningen och kan t.o.m.
leda till avbrott i anlaggningens drift.

Tvakomponents-sprutmaterial

Avsedd bearbetningstid maste beaktas exakt. Under denna tid
skall anlaggningen spolas igenom och rengéras noggrant med
lampligt rengéringsmedel.

Sprutmaterial med skarpa tillsatspartiklar

Dessa har en stark forslitande verkan pa ventiler, hdgtrycksslang,

sprutpistol och munstycke. Darigenom finns det risk for att
livslangden fér dessa komponenter férkortas avsevart.

3. Anlaggningsbeskrivning

3.1 Airless-metod

Huvudsakliga anvandningsomraden ar tjocka lager av hogviskost
sprutmaterial vid stora ytor och omfattande materialméngder.

En kolvpump suger in sprutmaterialet och transporterar det
darefter vidare till munstycket under tryck. Sprutmaterialet
finférdelas nar det pressas igenom munstycket med ett maximalt
tryck av 22,1 MPa (221 bar). Tack vare detta héga tryck
finférdelas sprutmaterialet till mikroskopiska partiklar.

Eftersom ingen luft anvands i ett sadant system kallas det for
AIRLESS-metod (lufifri).

Denna sprutningsmetod ger férdelar som t ex finférdelat
sprutmaterial, drift med endast svag dimbildning och en jamn yta
utan blasor. Andra férdelar &r snabb arbetshastighet och enkel
hantering.

3.2 Anlaggningens funktion

For att battre forsta anlaggningens funktion beskrivs den tekniska
konstruktionen i detta avsnitt.

WAGNER ProSpray ér eldrivna hégtryckssprutor.

En kuggvéxel éverfor drivkraften till en vevaxel. Vevaxeln
forflyttar kolven i materialmatarpumpen upp och ner.
Inloppsventilen 6ppnas automatiskt genom kolvens uppatrérelse.
Utloppsventilen dppnas vid kolvens nedatrérelse.
Sprutmaterialet strommar under hogt tryck genom
hogtrycksslangen till sprutpistolen. Sprutmaterialet finférdelas,
nér det rinner ut ur munstycket.

Tryckregulatorn reglerar matningsméngden och sprutmaterialets
drifttryck.
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3.3 Teckenforklaring till férklaringsbild ProSpray 3.39

Anlaggningsbeskrivning

1 Sprutpistol 8 Returslang

2 Hogtrycksslang 9 Hbg vagn

3 Pafyliningsdppning for EasyGlide 10 Avlastningsventil
(EasyGlide for hindrar en férhojd forslitning Spaklage lodratt — PRIME (O cirkulation)
av packningarna) Spaklage vagratt — SPRAY ("\ sprutning)

4 Oljenivamaétare 11 Digital Electronic Spray Control (DESC)

5 Hinken hakar 12 Indikatorer pa kontrollpanelen

6 Oljeknapp 13 Tryckregleringsknapp

7 Insugningsslang 14 ON/TILL — OFF/FRAN-kontakt

34 Forklaringsbild ProSpray 3.39
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3.5 Tekniska data
Spanning:

Max upptagen stréom:
Apparatanslutningsledning:
Upptagen effeki:

Max drifttryck:

Volymstrém vid 120 bar
(12 MPa) med vatten:

Max munstyckestorlek:

Max temperatur pa sprut-
materialet:

Max viskositet:
Vikt:
Specialhégtrycksslang:

Matt (L x B x H):
Max ljudtrycksniva:

*

220-240 Volt AC, 50/60 Hz
9,5 A @ 230 VAC
3x1,5mm2 —6m

1650 Watt

221 bar (22,1 MPa)

5,0 I/min
0,039 inch (tum)— 0,99 mm

43°C
30.000 mPa's
50 kg

DN 6 mm, 15 m,
anslutningsgdnga M 16 x 1,5

590 x 568 x 748 mm
80dB (A) *

Méatplats: Avstand 1 m i sidled anlaggningen och

1,60 m &ver golv, arbetstryck 120 bar (12 MPa),

bullerreflekterande golv.

3.6 Transport

Att skjuta eller dra anldggningen.
Drag ut handtaget (fig 2, pos 1) till stoppet. Kér in handtaget

— tryck in tryckknapparna (2) pa stegvangen och kor sedan in

handtaget.

3.7

Transport i fordonet

Sékra anldggningen med lampliga fastanordningar.

3.8  Montering for malarfarg

En installerad filtersats medféljer denna
sprutpistol. Ifall du planerar att spruta med
ostrukturerat malningsmaterial ska filtret bli kvar
pa sin plats installerat.

[+

3.9

1. Lossa och ta bort filterhuset (1) fér hand.

2. Avlagsna adapterfjadern (2), lagerringen (4) och fjadern
(5) fran huset (7).

3. Se till att O-ringen (6) fortfarande ar pa plats. Gangskruva
in filterpluggen (8) i huset tills den sitter fast.

i)

Montering fér strukturfarg

Med sprutpistolen medfoljer ocksa en filterplugg
som ska inséttas i stéllet for filtret vid sprutning
av strukturerat/profilerat material. F6lj dessa steg
fér att avlagsna filtret och installera pluggen.

Filterpluggen ska dras at for hand. Se till att den
ar fullstandigt insatt i filterhuset.

\
\
\
\
\
\
\

7 |

<
¥ ®

Néar sprutmaskinen anvands med strukturfarg ar
det viktigt att filtret inuti sprutpistolen tas bort. Se
avsnitt 8.3.

Om du ska spruta med strukturfiarg maste du
eventuellt ta bort inloppsfiltret i fotventilen. Pa
sa satt blir strukturfargens grundning och flode
korrekt. Se avsnitt 8.4.

72
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4. Idrifttagning

41 Hogtrycksslang, sprutpistol och
avskiljningsolja
1. Skruva fast hogtrycksslangen (2) pa
sprutmaterialutgangen (fig. 4, pos 1).

2. Skruva pa sprutpistolen (3) med utvalt munstycke pa
hogtrycksslangen.

3. Drag at 6verfallmuttrarna pa hogtrycksslangen, sa att inget
sprutmaterial rinner ut.

4. Ta bort oljekoppslocket med en rak skruvmejsel.

5. Fyll pa oljekoppen med EasyGlide (Fig. 5) tills oljiemataren
(4) visar att den ar full.

A

Obs

EasyGlide férhindrar en 6kad forslitning av
packningarna.

6. Satt tillbaka oljekoppslocket.

7. Tryck pa olieknappen 2-5 ganger sa att oljekoppen
flodas. Tryck en gang var 8:e driftstimme for att smorja
véatskesektionen.

®

4.2 Indikatorer pa kontrollpanelen
Foljande &r en beskrivning av indikatorerna pa kontrollpanelen.

unning

Motorindikator — g = |ryckindikator

Tryckindikator

Tryckindikatorn visar det aktuella driftstrycket pa sprejapparaten.
Den har tre olika indikatorer: blinkande gult, fast lysande gult och
fast lysande gront.

Blinkande gult

Nar tryckindikatorn blinkar gult anvands sprejapparaten pa ett
tryck mellan 0 och 1,4 MPa (14 bar). Nar tryckindikatorn blinkar
gult betyder det att:

Sprejapparaten &r ansluten till strom och “ON” [PA]

Sprejapparaten anvands pa forsta nivan (litet eller inget
tryck)

Det &r sékert att flytta PRIME/SPRAY-ventilen mellan
lagena

Det &r sékert att &ndra eller byta ut sprejmunstycket

Fast lysande gult

Nar tryckindikatorn ar fast lysande gul anvands sprejapparaten
pa ett tryck mellan 1,4 MPa (14 bar) och 12 MPa (120 bar). Nar
tryckindikatorn ar fast lysande gul betyder det att:

Sprejapparaten ar installd pa korrekt tryckinstallning for
sprejning av férg, lack, fernissa och multifarger

Om tryckindikatorn borjar blinka gult nar
tryckkontrollknappen &r instélld pa en hégre niva
och PRIME/SPRAY-ventilen &r i SPRAY-ldage, om
sprejmunstycket ar utsliten eller sprejapparaten
behover service/reparation.

ProSpray 3.39
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Idrifttagning

Fast lysande grént

Nar tryckindikatorn ar fast lysande grén anvéands sprejapparaten
pa ett tryck mellan 12 MPa (120 bar) och 23 MPa (230 bar). Nar
tryckindikatorn &r fast lysande grén betyder det att:

Sprejapparaten &r installd pa korrekt tryck for sprejning av
olje- och latexbaserade husfarger

Sprejapparaten anvands med hogsta installiningen pa en
hog tryckinstallning

Om tryckindikatorn bérjar lysa med fast gult sken néar
trycket &r installd sa att den startar med fast lysande gront
sken indikerar det nagot av foljande:

a. Indikator for utslitet munstycke - nar man sprejar
med latex eller vid hégt tryck tdnds den fast lysande
gula indikatorn. Detta betyder att munstycket ar
utslitet och maste bytas ut.

b. Munstycket ar for stort - nar ett munstycke ar fér
stort for sprejpistolen kommer tryckindikatorn att skifta
fran fast lysande gront till fast lysande gult.

c. Utsliten vétskedel - om en fast lysande gul
tryckindikator visas nér man anvander ett nytt
munstycke och trycket ar installt p& maximum, kan
det behdvas service (utslitna packningar eller kolvar,
ventiler som fastnat, etc...).

Motorindikator

Motorindikatorn &r aktiverad nar motorn &r igang. Denna
indikator anvands av servicecentran for att felsbka motorproblem.

Min. tryckinstalining
Svart omrade — ingen tryckuppbyggnad
Blatt omrade — pulserande tryck till rengéring

4.3 Tryckregleringsknapp Instéllningar (fig. 7)
1
2
3

< EnEEE
12mpa I
23MPa

4.5

Vid forsta idrifttagning Rengoring fran
konserveringsmedel
Doppa ner insugningsslangen (fig. 8, pos. 1) och

returslangen (2) i en behallare med ett lampligt
rengdringsmedel.

Vrid tryckregleringsknappen (3) till min-tryck.

Oppna avlastningsventilen (4), ventilposition PRIME
(O cirkulation).

Starta utrustningen (5) ON (TILL)

Vanta tills rengéringsmedel kommer ut ur returslangen
Sténg avlastningsventilen, ventilposition SPRAY

(" sprutning).

Tryck in sprutpistolens avtryckarbygel.

Spruta ut rengdringsmedlet fran anlaggningen till en
Oppen behallare.

4.6. Starta anlaggning med sprutmaterial
1. Doppa ner insugningsslangen (fig. 8, pos. 1), och
returslangen (2) i sprutmaterialbehallaren.
i 2. Vrid tryckregleringsknappen (3) till min-tryck.
@ 3. Oppna avlastningsventilen (4), ventilposition PRIME (k
cirkulation).
. . . 4. Starta utrustningen (5) ON (TILL)
4.4 Anslutning till natet 5. Vinta tills sprutmaterialet kommer ut ur returslangen.
6. Stang avlastningsventilen, ventilposition SPRAY
M\ sprutning).
Anlaggningen maste anslutas till ett jordat uttag. 7. Dra av sprutpistolen flera ganger och spruta i en behallare
Obs tills sprutmaterialet kommer utan avbrott fran sprutpistolen.
. ) o 8. Oka trycket genom att langsamt vrida upp
Kontrollera innan du ansluter utrustningen till natet, att tryckregleringsknappen.
natspanningen Gverensstammer med uppgifterna pa Kontrollera sprutbilden, éka trycket tills finfordelningen &r
mérkskylten. OK
grxslutnlngen ska vara utrustad med en jordfelsbrytare INF <30 Vrid alltid tryckregleringsknappen till det understa laget nér
) finférdelningen ar bra.
9. Anléggningen ar nu klar fér sprutning.
. | WAGNER tillbehdérsprogram finns mobil elektrisk
1 personskyddsutrustning, som dven kan anvandas
med andra elektriska apparater.
74 ProSpray 3.39
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4.7 Digital Electronic Spray Control (DESC) Skérmbilder fér Volume Pumped (pumpad volym)
Digital Electronic Spray Control (DESC) dkar sprejapparatens Skarmbilden for pumpad volym visar kA

funktionalitet. Den installeras direkt under tryckkontrollknappen
pa kontrollpanelen. Den bestar av en display och fyra
funktionsknappar. Displayen visar olika menyskarmbilder med
vilka anvandaren kan justera och évervaka sprejapparaten med
funktionsknapparna.

[ INST. MPa
MPa IST

MENU A v SEL
l 1 2 3 4

23.0

Displ
isplay 555

Funktionsknappar

®

8

Funktionsknappar

Funktionsknapparna ar numrerade fran 1-4. Varje knapp ar
ocksa méarkt med en ytterligare funktion.

#1/Menyknapp

Trycker man pa #1-knappen bladdrar man genom de olika
menyskarmbilderna eller genomfér en funktion som beskrivs pa
den aktiva menyskarmbilden.

#2/A-knapp

Trycker man pa #2-knappen utfér man en atgard som beskrivs
pa den aktiva menyskarmbilden eller dkar ett varde.
#3/¥-knapp

Trycker man pa #3-knappen utfér man en atgard som beskrivs
pa den aktiva menyskarmbilden eller sanker ett varde.

#4/Vélj knapp

Trycker man pa #4-knappen valjer man den aktiva

menyskarmbilden eller utfor en atgéard som beskrivs pa den
aktiva menyskarmbilden.

Tryckkontrollknappen upphéver instéllningarna
i det Digital Electronic Spray Control
(DESC)-systemet. Narhelst man vrider pa
tryckkontrollknappen kommer sprejtrycket att
forandras déarefter.

Menyskarmbilder

Det finns manga olika menyskarmbilder tillgangliga med vilka
anvandaren kan &ndra och évervaka sprejanvandningen. De
inbegriper huvudskarmbild, pumpad volym, arbetsvolym,
enhetens serienummer, timer, arbetstimer, servicetimer,
sékerhetskod, fléde och rent.

Huvudskéarmbild
Huvudskarmbilden ar standardskarmbild

for kontrollsystemet nér sprejapparaten LSRN Z2FE
startar upp. Trycker man pa #2-knappen véxlar man mellan
PSI-, Bar- och MPa-tryckenheter. Tryck pa #1-knappen for att
bladdra genom de aterstaende menyskarmbilderna.
o For sprayare utrustade med ett Digital Electronic
1 Spray Control (DESC) med nia sprak:

Tryck pa #2 knappen pa huvudskarmen for att
véxla mellan matenheter i PSI, Bar, och MPa.

Tryck pa #3 knappen pa huvudskarmen for

att byta sprak pa texten pa displayen. Det

finns totalt nia sprak tillgangliga. Varje gang

#1 knappen trycks in kommer ett annat sprak
upp. Spraken, i den ordning de dyker upp ar:
engelska, spanska, holldndska, danska, svenska,
tyska, franska, italienska, och portugisisk.

det totala antalet gallons eller liter som
sprejats av sprejapparaten.

Man trycker pa #4-knappen for att vélja
skarmbilden f6r pumpad volym.

GALLON
MENY-1
LITER

MENY-1

X
LITER-1

X
GALLON-1

Skarmbilder fér Job Volume (arbetsvolym)

Skarmbilden fér arbetsvolym gor det
mojligt fér anvéndaren att nollstalla en

JOBBVOLYM
VALJ-4

MENY-1
gallonréknare fér anvandning vid sérskilda arbeten.

GALLON
MENY-1

):9.9.9.¢

Man trycker pa #4-knappen for att vélja ATERST. - 3

skarmbilden fér arbtetsvolym.

Skarmbilden for Unit Serial # (enhetens serienummer)

Skarmbilden fér enhetens serienummer ENH SERIENUMMER
: . . MENY-1 VALJ-4
visar sprejapparatens serienummer.

Man trycker pa #4-knappen for att vélja
skarmbilden for enhetens serienummer.

SERIE XXXXXXXXXX
MENY-1

Skarmbilden for Timers (timer)

Skarmbilden for timern visar total tid “{IDTAGARE A
som sprejapparaten varit paslagen samt Gk e
total tid som sprejapparaten anvants (pumpats).

Man trycker pa #4-knappen for att vélja [ YOO

timerskarmbilden. DRIED ZAXX

Skarmbilder for Job Timers (arbetstimer)

Skarmbilden for arbetstimern gor det JOBBTIMER
MENY-1 VALJ-4

mdjligt for anvandaren att nollstalla “ON
TIME” och “RUN TIME” fér att visa tid for sarskilda arbeten.

Man trycker pa #4-knappen for att vilja |t X e

skarmbilden for arbetstimer. Skarmen ko R

"PA-TID” visas. Tryck pa 3 for att DRIFT X
MENY-1 ATERST.-3

aterstélla. Tryck pa 1 for att fortsatta
till skarmen "DRIFT”. Tryck pa 3 for
att aterstalla. Tryck pa 1 for att bladdra igenom aterstaende
menyskarmar.

Skéarmbild fér Service Time (servicetid)

Skarmbilden for servicetid gor det DRIFTSTID
mojligt for anvandaren att stalla in en SRR =
driftstidsintervall (i timmar). Man trycker pa #4-knappen for att
vélja skarmbilden for servicetid.

Du stéller in driftstiden genom att trycka [R23%EeNC XX
pa knapp 2 (upp) och/eller 3 (ned) fill ~ CATEECEIDEEESSS
onskad tid (driftstiden 6kar/minskar i steg om 25 varje gang du
trycker pa en knapp).

Nar antalet driftstimmar uppnar installd driftstid visas ett
meddelande om att service kravs. Pumpen kan fortfarande
anvandas. Du atergar till huvudskarmen genom att trycka pa
knapp 1. Nar du gor det nollstalls "Service @” och "Driftstid” som
visas pa serviceskarmen.

ProSpray 3.39
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Sprutteknik

Skarmbild fér Security Code (sé@kerhetskod)

| skarmbilden for sakerhetskod SAKERHETSKOD

kan anvéndaren ange en fyrsiffrig MENY_1 ANDRA_2

sékerhetskod for att forhindra oaktoriserad anvandning

av sprejapparaten. Om man angett en sakerhetskod

kommer kontrollsystemsdisplayen att begéra koden vid

uppstart. Om korrekt kod trycks in kommer displayen att

visa huvudskarmbilden och sprejappraten kommer att kunna

anvandas. Om felaktig kod trycks in kommer displayen att

fortsétta begéra korrekt kod och sprejapparaten kommer inte

att kunna anvéndas. For att stélla in eller &ndra sékerhetskod

trycker man pa #2-knappen.

. Om sprejapparaten ar ny ar ingen sékerhetskod
angiven och huvudskarmbilden kommer att visas

vid uppstart. Nér du stéller in en sékerhetskod
forsta gangen visas skarmen ”Ange gammalt
kodnummer” och du maste ange "1111”.

Ange den gamla sékerhetskoden for att

tillga skarmbilden dar man kan &ndra KODNUMMER

koden. Om felaktig kod trycks in kommer displayen att fortsatta

begéara korrekt kod och sékerhetskoden kommer inte att kunna

andras.

Ange den nya sakerhetskoden. Nar

man anget den nya koden kommer NYTT KODNUMMER XXXX
ANGE

den nya koden anges en gang till for

verifiering. Om samma kod anges igen gy

kommer displayen att bekréfta att den

nya koden accepterats och aterga till

displayen att aterga till skarmbilden “Enter New Code Number”

[Ange ny kod] och processen kommer att upprepas.

Om du glémmer eller tappar bort sdkerhetskoden kontaktar du

Wagners kundtjéanst for at fa hjalp.

Skarmbild for Prime (flow)

Skarmbilden for fléde visas nar

tryckkontrollknappen é&r installd pa “Min”-

installningen i det gula omradet.

For att avaktivera funktionen anger man “1111”
i skarmbilden “Enter New Code Number” [Ange
ny kod] (detta &r standardkoden som laser

upp sprejapparaten). Pa grund av det kommer
huvudskarmbilden att visas nér sprejapparaten
startar upp.

displayen automatiskt att begéra att
huvudskarmen. Om den nya koden anges felaktigt kommer

FLOW

Skarmbild fér Rapid Clean (rent)

Skarmen Rent visas nar
tryckregleringsvredet star i laget RAPID
CLEAN och PRIME/SPRAY-ventilen i laget PRIME.

RENT

Om det inte gérs nagot i nagon menyskérmbild
under 30 sekunder kommer displayen att ga
tillbaka till huvudskérmen.

5. Sprutteknik

Fara vid felinriktad sprutning. Spruta inte med
pasatt spetsskydd. Utlos ALDRIG pistolen om
inte spetsen ér vriden fullstandigt antingen till
sprutningsléage eller renslage. Koppla ALLTID in
pistolavtryckarens las innan du avlagsnar, byter
ut eller reng6r spetsen.

Nyckeln till ett gott malningsresultat ar en jamn tackning 6ver
hela ytan. Hall din arm i rérelse med konstant hastighet och
hall sprutpistolen pa konstant avstand fran ytan. Det basta
sprutningsavstandet ar 25 till 30 cm mellan sprutningsspetsen
och ytan.

Hall sprutpistolen i rat vinkel mot ytan. Det innebér att du ska réra
armen fram och tillbaka snarare &n bara vrida pa handleden.

offe

Hall sprutpistolen vinkelratt mot ytan, annars blir den ena &nden
av sprutningsmonstret tjockare an den andra.

Utlos pistolen efter att ha paborjat draget. Slapp avtryckaren
innan du avslutar draget. Sprutpistolen ska vara i rorelse da
avtryckaren dras at och slapps. Overlappa varje drag med cirka
30%. Detta sékerstéller jAmn téckning.

f f

25-30cm

25-30cm

Om kanterna blir mycket tydliga eller tradar
uppstar i sprutstralen — hoj arbetstrycket eller
fortunna sprutmaterialet.

8

76
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Hantera hégtrycksslangen

Rengdring av anldggningen (driftstopp)

6. Hantera hogtrycksslangen

Undvik att boja eller vika hogtrycksslangen skarpt, minsta tillatna
bojningsradien uppgar till ungefar 20 cm.

Se till att hégtrycksslangen inte kérs déver och skydda den mot
vassa foremal och kanter.

Risk for personskador om hégtrycksslangen ar
otat. Skadade hogtrycksslangar maste genast
bytas ut.

Férsok aldrig att reparera defekta
hégtrycksslangar!

6.1 Hogtrycksslang

Anlaggningen &r utrustad med en hdgtrycksslang som &r sérskilt
lampad fér kolvpumpar.

7. Driftavbrott

1. Oppna avlastningsventilen, ventilposition PRIME
(O cirkulation).

2. Stang av utrustningen OFF (FRAN).

3. Vrid tryckregleringsknappen till anslag i det svarta omradet
(ingen tryckuppbyggnad)

4. Tryck pa sprutpistolens avtryckarbygel for att minska
trycket pa hogtrycksslang och sprutpistol.

5. Sékra sprutpistolen, se sprutpistolens bruksanvisning.

6. Om ett standardmunstycke ska rengdras, se sid 83, punkt
12.2.

F&lj bruksanvisningen, om ett annat munstycke har
monterats.

7. Latinsugningsslangen och returslangen ligga kvar
i sprutmaterialet eller doppa ner det i ett lampligt

rengdringsmedel.
sprutmaterial anvands, maste anldaggningen
tvunget spolas igenom med lampligt

Obs rengoringsmedel inom den angivna
bearbetningstiden.

Fér att garantera avsedd funktion, sékerhet
och livsldngd, skall endast WAGNER-
originalhdgtrycksslangar anvéandas.

Om snabbtorkande eller tvakomponents-

8. Rengoring av anlaggningen
(driftstopp)

Den viktigaste férutsattningen for stérningsfri drift ar att
anlaggningen halls ren. Rengor alltid anlaggningen nar du

har avslutat sprutningen. Sprutmaterial far under inga som

helst omsténdigheter torka in i anldggningens inre. Anvand ett
rengdringsmedel (flampunkt éver 21 °C) som ar avsett for aktuellt
sprutmaterial.

Séakra sprutpistolen, se pistolens bruksanvisning.
Rengdr och demontera munstycket.
Standardmunstycke: Se sid 83, punkt 12.2.
Folj bruksanvisningen, om ett annat munstycke har monterats.
1. Ta upp insugningsslangen ur sprutmaterialet.
2. Sténg avlastningsventilen, ventilposition SPRAY
(" sprutning).
3. Starta anlaggningen (ON) (TILL).

4. Tryck in sprutpistolens avtryckarbygel for att pumpa
ut resterande sprutmaterial fran insugningsslangen,
hogtrycksslangen och sprutpistolen till en 6ppen behallare.

Om I6sningsmedelhaltiga sprutmaterial anvénds
maste behallaren vara jordad.
Obs

A

5. Doppa ner insugningsslangen med returslangen i en
behallare med ett lampligt rengéringsmedel.

6. Vrid tryckregleringsknappen till det bla omradet —
pulserande tryck fér rengdring.

7. Oppna avlastningsventilen, ventilposition PRIME
(O cirkulation).

8. Lat ett lampligt rengtringsmedel cirkulera runt i
anlaggningen nagra minuter.

9. Stang avlastningsventilen, ventilposition SPRAY
(M sprutning).
10. Tryck pa sprutpistolens avtryckarbygel.

11. Pumpa ur resten av rengéringsmedlet till en 6ppen
behallare tills anlaggningen har témts.

12. Stang av utrustningen OFF (FRAN).
8.1

Obs

Akta! Pumpa eller spruta inte in i behallare med
liten 6ppning (sprundhal)!
Beakta sakerhetsforeskrifterna.

Rengo6ring av anlaggningens utsida

Dra forst ut stickkontakten ur stickuttaget.

Risk for kortslutning om vatten trénger in!

Spruta aldrig av anldggningen med
hogtryckstvatt eller anghégtryckstvatt.

Torka av anlaggningens utsida med lampligt rengéringsmedel i
en tygduk.
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Rengdring av anldggningen (driftstopp)

8.2 Rengér hégtrycksfilter

Rengdr filterpatronen regelbundet.

Ett smutsigt eller igensatt hogtrycksfilter leder till en dalig
sprutbild eller ett igensatt munstycke.

1. Vrid tryckregleringsknappen till anslag i det svarta omradet
(inget tryck).

2. Oppna avlastningsventilen, ventilposition PRIME
(O cirkulation).

3. Stang av utrustningen OFF (FRAN).

A Dra ut stickkontakten ur uttaget.

4. Skruva loss filterhuset (fig 10, pos 1) med en bandnyckel.
Dra av filterpatronen (2) fran stodfjadern (3).

6. Rengor alla delar med ett [ampligt rengéringsmedel. Byt
filterpatron vid behov.

7. Kontrollera O-ringen (4), byt vid behov.

8. Lé&gg stodplaten (5) mot stodfjadern (3). Skjut
filterpatronen (2) 6ver stodfjadern.

9. Skruva i filterhuset (1) och dra at till stoppet med
bandnyckeln.

K

o

; 5
@ 3

2 | |
g 4

8.3 Rengéring av Airless-sprutpistol
1. Spola igenom Airless-sprutpistolen med lampligt
rengoringsmedel vid lagt arbetstryck.

2. Rengoér munstycket noggrant med ett Iampligt
rengoringsmedel for att garantera att inga rester av
sprutmaterialet finns kvar.

3. Rengor Airless-pistolens utsida noggrant.

Insticksfilter i Airless-sprutpistolen
Demontering (fig. 11)
1. Dra skyddsbygeln (1) kraftigt framat.
2. Skruva ut handtaget (2) ur pistoldelen. Dra ut insticksfiltret

3).
3. Om insticksfiltret &r defekt eller tilltappt: byt ut.
Montering
1. Skjut in insticksfiltret (3) med den langre konen i
pistoldelen.

2. Skruva in handtaget (2) i pistoldelen och dra at.
3. Tryck in skyddsbygeln (1) sa att den snapper fast.

Q)

8.4 Rengdr inloppsfiltret
Inloppsfiltret tapps igen och maste rengdras minst en gang om
dagen.

1. Ta bort stoppringen (3) fran fotventilshuset (1).

2. Tabort inloppsfiltret (2) fran fotventilshuset (1).

3. Rengér ordentligt med l1ampligt 16sningsmedel.
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Atgérder vid funktionsstdrningar

9. i\tgz’—irder vid funktionsstoérningar

Stérningstyp Mojlig orsak Atgard for att avhjalpa felet
A. Anléggningen startar inte 1. Spéanning saknas. 1. Kontrollera spanningsmatningen.
2. For lag installning av trycket. 2. Vrid upp tryckregleringsknappen.
3. ON/OFF (TILL/FRAN) -kontakt 3. Bytut
defekt.
Anléggning suger inte 1. Avlastning_’s\ventilen ar installd pa 1. Stéll avlastningsventilen pa PRIME (O cirkulation).
SPRAY ("M sprutning).
2. Filtret sticker upp ovanfér 2. Fyll pa sprutmaterial.
vatskeytan och suger in luft.
3. Filtret igensatt. 3. Rengor eller byt filter.
4. Insugningsslangen &r l6s, dvs. 4. Rengor anslutningsstéllen. Dra &t insugningsroret.
anlaggningen suger in tjuvluft®.
Anlaggningen suger men trycket 1. Munstycket mycket slitet. 1. Bytut
stiger inte 2. For stort munstycke. 2. Valj ett mindre munstycke, se munstyckstabell sid. 84.
3. For lag instéllning av trycket. 3. Vrid tryckregleringsknappen till ett hogre varde.
4. Filtret igensatt. 4. Rengor eller byt filter.
5. Sprutmaterial rinner genom 5. Demontera och rengér eller byt avlastningsventil.
returslangen nér avlastningsventilen
star i lage SPRAY ("\ sprutning).
6. Packningarna hopklibbade eller 6. Demontera och rengdr eller byt packningar.
slitna.
7. Ventilkulor slitna. 7. Demontera och byt ventilkulor.
8. Ventilsaten slitna. 8. Demontera och byt ventilsaten.
Sprutmaterial rinner ut upptill pa 1. Den 6vre packningen &r sliten. 1. Demontera och byt packning.
fargpumpen 2. Kolven ar sliten. 2. Demontera och byt kolv.
Okad pulsering i sprutpistolen 1. Fel typ av hégtrycksslang. 1. Anvéand endast original WAGNER-hdgtrycksslangar
for bésta funktion, sékerhet och livslédngd.
2. Munstycket slitet eller for stort. 2. Byt munstycke.
3. For hdgt tryck. 3. Vrid tryckregleringsknappen till ett lagre vérde.
Dalig sprutbild 1. For stort munstycke for 1. Byt munstycke, se munstyckstabellen sid. 84.
sprutmaterialet.
2. Felaktig tryckinstéllning. 2. Vrid pa tryckregleringsknappen tills du far en
tillfredsstallande sprutbild.
3. For lag matningsmangd. 3. Rengdr eller byt alla filter.
4. Sprutmaterialet har fér hog 4. Tunna ut enligt tillverkarens uppgifter.
viskositet.
G. Minskad effekt i anlaggningen 1. For lag instalining av trycket. 1. Vrid tryckregleringsknappen till ett hdgre véarde.

Felmeddelanden i Digital Electronic Spray Control (DESC)

Den féljande skérmbilden for felmeddelanden visas nér Digital Electronic
Spray Control (DESC) upptacker ett problem i sprejapparaten. Nar ett
problem uppstar och ett felmeddelande visas kommer sprejapparaten att
sténgas ner.

Gor systemet tryckldst innan du fortsatter (ventillage
PRIME ). Endvidere skal man folge alle andre
advarsler for at mindske risikoen for injektionsskade,
skade fra dele, der bevaeger sig, eller elektrisk

stod. Sorg altid for at traekke stikket ud inden
serviceeftersyn!

Skarmbilden for Check Transducer (omvandlarkontroll)

Skarmbilden fér omvandlarkontroll visas nar
TRANSDUC.

omvandlaren har kopplats ut eller defekta.
Skicka sprejapparaten fill ett Wagner-
auktoriserat servicecenter for reparation.

Skarmbilden for Check Motor (motorkontroll)

Skarmbilden fér motorkontroll visas nar
motorn eller motorsensorn ar defekta. Skicka MOTOR
sprejapparaten till ett Wagner-auktoriserat

servicecenter fOr reparation.

Skarbilden for Low Voltage (lagt volttal)

Skarmbilden for lagt volttal visas nar LAG
sprejapparaten stangs ner pa grund av SPANNING
for lagt ingaende volttal. Kontrollera

stromtillférseln och korrigera problemet. Starta om sprejapparaten.

Skarmbilden for High Motor Temperature (h6g motortemperatur)

Skéarmbilden fér h6g motortemperatur visas HOG MOTOR
nar temperaturen i motorn &r for hdg. Skicka TEMPERATUR
sprejapparaten till ett Wagner-auktoriserat

servicecenter for reparation.

Skarmbilden fér High Control Temperature (hég kontrolltemperatur)
Skarmbilden for hég kontrolltemperatur HOG KONTROLL
visas nar temperaturen i Digital Electronic TEMPERATUR

Spray Control (DESC) ar fér hég. Skicka
sprejapparaten till ett Wagner-auktoriserat servicecenter for reparation.

Skarmbilden for High Mechanical Load (hég last kontr. mekanism)

Skarmbilden foér hog last kontr. mekanism HOG LAST
visas nar sprejapparaten stanger ner KONTR. MEKANISM
pa grund av for hogt stromtal eller nar

sprejapparatens spanning faller for lagt. Skicka sprejapparaten till ett
Wagner-auktoriserat servicecenter for reparation.
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Underhall Reparationer av anlaggningen
10. Underhall 11.2  In- och utloppsventil
10.1 Allmant underhall 1. Skruva ur de fyra skruvarna i frontkapan, ta av frontkapan.

Lat Wagner-service genomfora underhall pa anlaggningen en
gang om aret.

1. Kontrollera att hdgtrycksslangarna, anlaggningens
anslutningsledning och stickkontakten inte ar skadade.

2. Kontrollera om inlopps-, utloppsventilsatena och filter ar
slitna.

10.2 Hogtrycksslang

Kontrollera optiskt om hégtrycksslangen har tryckstéllen eller
buktar utat, sarskilt vid 6vergangen till armaturen.

Overfallsmuttrarna méste kunna vridas utan svarigheter.

11. Reparationer av anlaggningen
Sting av utrustningen OFF (FRAN).
Fore reparation — drag alltig ut stick-kontakten ur
stickuttaget.

11.1  Valvola di sfiato

1. Tag bort skarstiftet (fig. 13, pos. 1) med en drivare pa 2
mm ur avlastningsventilhandtaget (2).

2. Dra av avlastningsventilhandtaget (2) och medbringaren
(3).

3. Skruva av ventilhuset (4) komplett med en rullgaffelnyckel.

4. Se till att tAtningen (5) sitter ratt, skruva dérefter i ett nytt
ventilhus (4) komplett i férdelarblocket (6). Drag at med
rullgaffelnyckel.

5. Rikta medbringaren (3) mot borrhalet i fargstegshuset (6).
Skjut pa medbringaren och stryk pa maskinfett.

6. Stéllin borrhalen i ventilaxeln (7) och i
avlastningsventilhandtaget (2) mot varandra.

7. Satti skarstiftet (1) och stéll in avlastningsventilhandtaget i
lage PRIME/SPRAY.

Cw

|
(o2}

Klamrisk — stick inte in fingrar eller verktyg
mellan delar, som ér i rérelse.

A

2. Vrid tryckregleringsvredet for att minska trycket. P&
DESC-skarmen bor det sta "FLOW”.

3. Tryck pa knapp 1 pa DESC-kontrollpanelen. Skarmen
"LANGSAM SATT” visas nu.

4. Vrid tryckregleringsvredet Iangsamt medurs for att 6ka
trycket. Vevaxeln/Idparen borjar nu réra sig mycket
l&ngsamt.

5. Nar den nar botten, dodlaget i kolvslaget, vrider du
tryckregleringsvredet tillbaks till minimalt tryck. Vevaxeln/
I6paren boér stanna.

6. Dra ut stickkontakten ur uttaget.
7. Dra av klamman pa insugningsroret, ta bort returslangen.

8. Skruva loss slangférbindningen (fig. 14, pos. 1) till
hogtrycksfiltret.

9. Vrid vredet pa sidan av vagnen medurs for att lasa upp
vagnen. Luta vagnen bakat tills den lases fast pa plats.

10. Ta bort inloppsventilhuset (2) fran 6vre huse.

11. Ta bort lagerringen (3), O-ringen (4), O-ringen (5),
inloppsventilens séte (6), inloppsventilens kula (7) och den
Ovre kulgejden (8).

12. Rengor alla delar med motsvarande rengéringsmedel.

Kontrollera inloppsventilens hus (2), sate (6) och kula
(7) med avseende pa slitage. Byt ut vid behov. Om
inloppsventilens séte (6) ar utslitet men en sida ar
oanvand, kan du installera det omvant.

13. Skruva ur utloppsventilhuset (fig. 15, pos. 9) med en 3/8
tum sexkantskruvmejsel ur kolven (10).
14. Demontera den 6vre tatningen (11), den dvre kulféringen

(12), utloppsventilkulan (13), brickan (14) och
utloppsventilsatet (15).

80
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Reparationer av anldggningen

15.

16.
17.

Rengdr alla delar med ett Iampligt rengdéringsmedel.
Kontrollera férslitningen i utloppsventilhuset (9),
utloppsventilsatet (15), utloppsventilkulan (13) och den
Ovre kulféringen (12), byt delar vid behov. Montera ett
slitet utloppsventilsate (15) omvant, om det &r oanvant pa
en sida.

Montera i omvéand ordningsféljd.

Om du ténker byta ut packningarna i vatskesektionen,
ga till avsnitt 11.3. Om inte, monterar du tillbaka
vatskesektionen i omvénd ordning till demonteringen.

10

o O ®

11.3 Packningar

1.

2.
3.

Demontera inloppsventilen enligt anvisningarna i kapitel
11.2, sidan 80.

Det &r inte nédvandigt att demontera utloppsventilen.
Dra spaken pa undersidan av sprutmaskinen mot
framsidan av sprutmaskinen. Pa sa satt frigors hela
véatskesektionen.

Skjut vatskesektionen framat for att avliagsna den fran
vaxelladshuset.

Placera vatskesektionscylindern med de plana ytorna

mellan kaftarna i ett skruvstad och spénn fast den (Fig. 16,
pos. 1).

A Spann inte for hart. Cylindern kan da skadas.

6.

7.

Vrid den Ovre huse (2) moturs for att lossa den fran
cylindern (3).

Dra langsamt ner den Gvre huse (2) sa att
forlangningssliden (4) och kopplingsstiftet (5) som ansluter
kolvstangen (6) till férlangningssliden (4) natt och jamnt
syns.

Tryck ut kopplingsstiftet ur férlangningssliden och
kolvstangen och ta bort kolvstdngen/6vre huse.

Placera den 6vre huse med de plana ytorna mellan
kaftarna i ett skruvstad och spénn fast den (7).

A Spann inte for hart. Ovre huse kan da skadas.

10.

11.

12.

Skruva bort den évre packningshallaren (8) med hjalp av
en skruvnyckel.

Skjut ut kolvstangen (6) genom undersidan pa évre huse
().

Inspektera kolvstangen (6) med avseende pa slitage och
byt vid behov ut den.

13.

14.

A

Ta bort den dvre stddringen (9) och den dvre packningen
(10) frén 6vre huse (2) ovansida.

Ta bort adaptern (11) och den undre packningen (12) fran
Ovre huse undersida.

Var forsiktig sa att du inte skrapar, repar eller pa
annat sétt skadar 6vre huse under borttagningen
av packningarna.

15.

16.

17.

Rengdr dvre huse (2) och cylindern (3-5). Inspektera évre
huse och cylindern med avseende pa skador och byt vid
behov ut den.

Placera dvre huse (2) med de plana ytorna (7) mellan
kaftarna i ett skruvstad och spann fast den.

Sétt dit de nya évre och nedre packningarna och

ta bort formverktygen. Spara formverktyget fr den

6vre packningen eftersom du ska anvéanda det som
kolvinféringsverktyg langre fram i det har arbetsmomentet.

Ta inte bort formverktygen fran de 6vre och
nedre packningarna forrén precis innan de
installeras i 6vre huse.
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18. Smorj 6vre packning (10) och nedre packning (12) med 26. For in kolvstangen (6) i botten pa 6vre huse (2), genom
maskinfett. den nedre packningen (12), genom den évre packningen
19. Forin den 6vre packningen (Fig. 17) med O-ringen (1) och (10) och ut genom den évre packningshallaren (8).
den utskjutande klacken (2) nedtill. . .
Se till att den upphdjda klacken pa den nedre
] packningens nedre del befinner sig helt utanfér
1 packningen runt kolvstangen efter inféringen av
1 4% denna.
2 /\—/ 27. Ta bort kolvinforingsverktyget fran kolvstangens (6) 6vre
@) del.
28. Smorj den 6vre huse géngor med antikarvmedel. Ta bort
20. Forin den dvre stédringen (9) upptill pa den dvre den 6vre huse fran skruvstadet.
packningen (10). 29. For innkolvsténgen i forlangningssliden. Nar hélet i i
21. Skruva fast den évre packningshéllaren (8) i dvre huse (2). kolvstangen stammer 6verens med férlangningssliden for
s . N . . N du in kopplingsstiftet.
22. Vrid 6vre huse i skruvstadet sa att undersidan vands s - .
uppat. 30. Skruva fast den 6vre huse i cylindern. Vrid den medurs.
cylindern med den fasade kanten (1) véand mot cylindern cylindern.
(den fasade kanten ska vara vand uppat nér cylindern star 32. Satt tillbaka den cylindern (3) i vatskesektionens klamma
upprétt). pa vaxelladshuset. Skjut in kolvstangens (4) topp i
T-sparet (13) pa I6paren (14).
1 33. Skjut spaken pa undersidan av enheten mot baksidan av
sprutmaskinen for att Iasa fast vatskesektionen pa plats.
34. Forin adaptern (Fig. 16, pos. 11) i botten pa cylindern.
35. Kontrollera att lagerringen (Fig. 14, pos. 3) och O-ringarna
(Fig. 14, pos. 4-5) ar insmorda och pa plats, montera ihop
. - N inloppsventilsenheten och skruva fast den pa évre huse.
24. Tryck ner den nedre packningen (Fig. 16, pos. 12 pa plats Dra aa inloppsventilhuset tills O-ringen kopplas in. Fortsétt
med hjalp av inforingsverktyget (verktygets artikelnummer dérefter att dra &t tills det sitter at ordentligt. Nar det sitter
anges i komponentlistan for vétskesektionen). at ordentligt drar du &t ytterligare ett 1/8—1/4 varv.
36. Satt tillbaka anslutningsslangen pa kopplingen pa
o Belagg kolvinféringsverktyget (dvs. formverktyget hogtrycksfiltret.
] | for@dvre packning) och kolvstangen med fett innan 37. Satt tillbaka returslangen i kidmman pa sifonroret.
de férs in i 6vre huse. X
38. Montera frontkapan.
25. Placera kolvinféringsverktyget éver kolvstangens (6) 6vre
del.
11.5 Kopplingsschema ProSpray 3.39
EMI-filter
Bl&
f- g 4 Stickkontakt
5 — Kondensator
@ e Monteringsplat
Strombrytare \ Jord
¢ 9 2Lt
R N P/N 0522052 Sékring Svart
° lll || Jord — Elektronisk
b % kontrollmontering
P/N 0522053
Svart Svart
Jord ’_i
Bia - Vit LED-enhet
Vit
* Réd Hallsensor
Kirurg undertrycka
P/N 0551758 Svart Potenti
otentiometer
ZZ
Displaykabelenhet
Motor
Tryckgivare
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12. Bilaga

12.1  Vilja ratt munstycke
For att garantera att arbetsuppgifterna kan utféras pa korrekt och rationellt satt, &r det viktigt att ratt munstycke har monterats i
sprutpistolen. Ofta maste du genomfora ett sprutférsok for att ta reda pa vilkket munstycke som &r lampligt.
Ett par anvisningar:
Sprutstralen maste vara konstant.
Om tradar uppstar i sprutstralen ar detta ett tecken pa att spruttrycket ar for 1agt eller att sprutmaterialets viskositet ar for hog.
Atgérd: Hoj trycket eller fortunna sprutmaterialet. Varje pump avger en bestamd transportmangd i férhallande till munstyckets storlek.
Féljande princip géller alltid: stort munstycke = lagre tryck

litet munstycke = hégre tryck
Det finns ett omfattande sortiment av munstycken med olika sprutvinklar.

12.2 Underhall och rengoring av Airless hardmetallmunstycken

Standardmunstycken
Andra munstycksmodeller rengérs enligt tillverkarens anvisningar.

Munstycket har ett precisionsbearbetat borrhal. For att garantera basta méjliga livslangd, maste munstycket behandlas varsamt. Tank
pa att hardmetallinsatsen &r sprod! Kasta aldrig munstycket och bearbeta det aldrig med vassa metallféremal.

Beakta féljande punkter for att halla munstycket rent och klart for anvéndning:
1. Oppna avlastningsventilen, ventilposition PRIME (O cirkulation).
Koppla ifrdn anlaggningen.
Demontera munstycket fran sprutpistolen.
Lagg munstycket i Iampligt rengéringsmedel tills alla sprutmaterialrester har lossnat.
Om tryckluftsutrustning &r forhanden: blas igenom munstycket.
Ta bort ev. rester med en spetsig tréapinne (tandpetare).
Kontrollera munstycket med ett forstoringsglas och upprepa ev. punkt 4 till 6.

NookrN

12.3 Tillbehor till sprutpistolen

Instéllbart flatstrale-munstycke
till max. 250 bar (25 MPa)

Munstvck Borrhal Sprutbredd vid ca 30 cm Instillbart fl Al ?e.r(")rirlgsskydd .
Tarkonng. orhal | avstand till sprutobjektet Anvindning m“ﬁ'ﬁ’styf:[(te retrale till instéllbart flatstréle-
Tryck 100 bar (10 MPa) munstycke
15 0,13-0,46 5-35cm Lacker 0999 057
20 0,18-0,48 5-50cm Lacker, sliplackfarger 0999 053
28 0,28 - 0,66 8-55cm Lacker, dispersioner 0999 054
41 0,43-0,88 10 - 60 cm Rostskyddsféarg- 0999 055
dispersioner
49 0,53-1,37 10-40cm Sprutmaterial 0999 056
for stora ytor

Best.-nr. 0097 294

Munstycksférlangning med svangbart
knéled (utan munstycke)
Munstycksférldngning

Iitd )

15 cm, F-génga, Best.-nr. 0556 051

15 cm, F-géanga, Best.-nr. 0556 074

Léngd 100 cm Best.-nr. 0096 015 30 cm, F-ganga, Best.-nr. 0556 052 30 cm, F-génga, Best.-nr. 0556 075
Léngd 200 cm Best.-nr. 0096 016 45 cm, F-ganga, Best.-nr. 0556 053 45 cm, F-ganga, Best.-nr. 0556 076
Léngd 300 cm Best.-nr. 0096 017 60 cm, F-ganga, Best.-nr. 0556 054 60 cm, F-ganga, Best.-nr. 0556 077

ProSpray 3.39
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12.4 Airless-dyse-tabel

WAGNER utan munstycke utan munstycke
Trade Tip 2 F-génga (11/16 - 16 UN) G-génga (7/8 - 14 UNF)
till 270 bar for Wagner sprutpistoler for Graco/Titan sprutpistoler
(27 MPa) Best.-nr. 0556 042 Best.-Nr. 0556 041
Anvéandning Munstycks- Sprut- Borrhal Sprutbredd
markeiring  vinkel inch / mm mm " Best.-nr.
Naturlacker ] 407 40° 0.007/0.18 160 0552 407
Farglésa lacker 507 50° 0.007/0.18 190 _—
Oljor = 209 20° 0.009/0.23 145 0552 209
[a] 309 30° 0.009/0.23 160 0552 309
0 409 40° 0.009/0.23 190 0552 409
9: 509 50° 0.009/0.23 205 0552 509
- 609 60° 0.009/0.23 220 0552 609
Syntethartslacker 9 111 10° 0.011/0.28 85 0552 111
PVC-lacker = 211 20° 0.011/0.28 95 0552 211
o 311 30° 0.011/0.28 125 0552 311
» 411 40° 0.011/0.28 195 0552 411
S 511 50° 0.011/0.28 215 0552 511
5 611 6Q° 0.011/0.28 265 0552 611
Lacker 5 113 10° 0.013/0.33 100 0552 113
mellanstrykningslacker | g 213 20° 0.013/0.33 110 0552 213
Zinkkromatgrundering I 313 30° 0.013/0.33 135 0552 313
Grunderingslacker 413 40° 0.013/0.33 200 0552 413
Sliplackfarger — 513 50° 0.013/0.33 245 0552 513
613 60° 0.013/0.33 275 0552 613
. 813 80° 0.013/0.33 305 0552 813
Sliplackféarger 1 115 10° 0.015/0.38 90 0552 115
Sprutspackel =) 215 20° 0.015/0.38 100 0552 215
Rostskyddsfarger (9] 315 30° 0.015/0.38 160 0552 315
- 415 40° 0.015/0.38 200 0552 415
[7) 515 50° 0.015/0.38 245 0552 515
= 615 60° 0.015/0.38 265 0552 615
"—6 715 70° 0.015/0.38 290 0552 715
Y 815 80° 0.015/0.38 325 0552 815
Sprutspackel - 217 20° 0.017/0.43 110 0552 217
Rostskyddsfarger - 317 30° 0.017/0.43 150 0552 317
Monjehaltiga latexfarger I~ 417 40° 0.017/0.43 180 0552 417
=3 517 50° 0.017/0.43 225 0552 517
* 617 60° 0.017/0.43 280 0552 617
717 70° 0.017/0.43 325 0552 717
219 20° 0.019/0.48 145 0552 219
319 30° 0.019/0.48 160 0552 319
o 419 40° 0.019/0.48 185 0552 419
519 50° 0.019/0.48 260 0552 519
619 60° 0.019/0.48 295 0552 619
= 719 70° 0.019/0.48 320 0552 719
E 819 80° 0.019/0.48 400 0552 819
Glimmerfarger > 221 20° 0.021/0.53 145 0552 221
Zinkdammfarger - 421 40° 0.021/0.53 190 0552 421
Dispersioner 9 521 50° 0.021/0.53 245 0552 521
= 621 60° 0.021/0.53 290 0552 621
° 821 80° 0.021/0.53 375 0552 821
Rostskyddsfarger " 223 20° 0.023/0.58 155 0552 223
s 423 40° 0.023/0.58 180 0552 423
5 523 50° 0.023/0.58 245 0552 523
- 623 60° 0.023/0.58 275 0552 623
3— 723 70° 0.023/0.58 325 0552 723
823 80° 0.023/0.58 345 0552 823
Sprutmaterial for 225 20° 0.025/0.64 130 0552 225
stora ytor 425 40° 0.025/0.64 190 0552 425
525 50° 0.025/0.64 230 0552 525
625 60° 0.025/0.64 250 0552 625
825 80° 0.025/0.64 295 0552 825
227 20° 0.027 /0.69 160 0552 227
427 40° 0.027 /0.69 180 0552 427
2 527 50° 0.027 /0.69 200 0552 527
= 627 60° 0.027 / 0.69 265 0552 627
8 827 80° 0.027 /0.69 340 0552 827
1T 629 60° 0.029/0.75 285 0552 629
3 231 20° 0.031/0.79 155 0552 231
= 431 40° 0.031/0.79 185 0552 431
2 531 50° 0.031/0.79 220 0552 531
= 631 60° 0.031/0.79 270 0552 631
[} 433 40° 0.033/0.83 220 0552 433
® 235 20° 0.035/0.90 160 0552 235
‘S 435 40° 0.035/0.90 195 0552 435
5 535 50° 0.035/0.90 235 0552 535
5 635 60° 0.035/0.90 295 0552 635
) 839 80° 0.039/0.99 480 _
243 20° 0.043/1.10 185 0552 243
Farver til store arealer 543 50° 0.043/1.10 340 0552 543
L | 552 50° 0.052/1.30 350 0552 552

1) Sprutbredd vid ca 30 cm avstand till sprutobjektet och 100 bar (10 MPa) tryck med syntethartslack 20 under 20 DIN-sekunder.
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12.5 TempSpray

Malarfargen varms upp till ratt temperatur av ett elektriskt elelement som &r placerat inuti slangen (reglerad fran 20 °C till 60°C).
Férdelar:

Konstant fargtemperatur dven vid laga utomhustemperaturer

Betydligt lattare att arbeta med trégflytande beldggningsmaterial

Okad appliceringseffektivitet

Lésningsmedelsbesparing tack vare viskositetsreducering

Lamplig for alla Airless-enheter

Best.-nr Bendmning
TempSpray H 126 (idealisk fér lackeringsarbeten)
2311659 Basenhet H 126 inkl. rostfri stalslang DN 6; 1/4”; 10 m
2311852 Spraypack bestaende av: basenhet H 126 (0341 930), Airless pistol AG 14, NPS 1/4”; inkl. TradeTip 2

munstyckshallare; F-ganga, TradeTip 2 FineFinish munstycke 410

TempSpray H 226 (idealisk fér dispersion/material med hég viskositet)
2311660 Basenhet H 226 inkl. kabeltrommel, varmeslang DN 10; 15 m; avlastningsslang DN4; 1 m

2311853 Spraypack bestaende av: basenhet H 226 (0341 940), Airless pistol AG 14, NPS 1/4”; inkl. TradeTip 2
munstyckshallare; F-ganga, TradeTip 2 munstycke 419

TempSpray H 326 (idealisk fér dispersion/material med hdg viskositet)
2311661 Basenhet H 326 inkl. kabeltrommel, varmeslang DN 10; 30 m; avlastningsslang DN4; 1 m

2311854 Spraypack bestaende av: basenhet H 326 (0341 950), Airless pistol AG 14, NPS 1/4”; inkl. TradeTip 2
munstyckshallare; F-génga, TradeTip 2 munstycke 421

TempSpray H 226
TempSpray H 326

TempSpray H 126
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12.6 Pump-Runner

(Best. -nr. 2306987)
Universaltillbehér fér rengdring, ren transport och bevarande skydd fér pumpenheten.

Funktioner:

+ Enklare rengéring — rengdringsvatskan cirkulerar konstant genom pumpen varvid inre delar rengérs ordentligt

Ingen rengdring behdvs under arbetsavbrott eller byte av plats eftersom fargen i pumpen inte kan torka eller lacka ut
+ Béttre skydd
+ Enkel montering

Lamplig fér féljande modeller:

Membranpumpar Tvataktspumpar
SF 21 Finish 270/370 PS 24 PS 3.25
SF 23 Nespray Deco PS 26 PS 3.29
SF 27 Nespray 31 PS 30 PS 3.31
SF 31 PS 34 PS 3.34
SF 7000

[
Bestill foljande samtidigt: EasyClean, reng6érande och skyddande medel (118 ml) Bestéllningsnr. 0508 620.
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J. Wagner GmbH - Otto-Lilienthal-StraBe 18 - 88677 Markdorf

@ Tel. 0043/07544/5050 * Fax: 0043/07544/505/200 + info@wagner-group.com
J. Wagner Ges.m.b.H - Ottogasse 2/20 + 2333 Leopoldsdorf

@ Tel. 0043/2235/44 158 + Fax: 0043/2235/44 163 * office @wagner-group.at

J. Wagner AG - Industriestrasse 22 « 9450 Altstatten
@ Tel. 0041/71/7572211 « Fax: 0041/71/7572222 - wagner@wagner-group.ch

Wagner Spraytech Japan/Ltd. « 2-35, Shinden-Nishimachi - Osaka/Japan

@ Tel. 728/743562 « Fax: 728/744684
Wagner Spraytech Shanghhai Co LTD - 4th Floor, No. 395 + Jianchang Xi Road
Shibei Industrial Zone + Shanghai, 200436 China

@ Tel. 0086/2166521858 * Fax: 0086/2166529819 * wagnersh@public8.sta.net.cn

J. Wagner France S.A.R.L. - Parc de Gutenberg - Batiment F - 8 voie la Cardon -
91127 Palaiseau Cedex

@ Tel. +33/1/825 011 111 « Fax: +33/1/698 172 57 - division.batiment@wagner-france.fr
Wagner Colora S.R.L. « Via Fermi, 3 - 20040 Burago Molgora * Milano
@ Tel. 0039/039/625021 - Fax: 0039/039/6851800 - info@wagnercolora.com

Wagner Spraytech « Belgium SA - Veilinglaan 58 - 1861 Meise-Wolvertem
B Tel. 0032/2/2694675 * Fax: 0032/2/2697845 + info@wagner-group.be

Wagner Spraytech Benelux B.V. < Zonnebaan 10 - 3542 EC Utrecht
@ Tel. 0031/30/2414155 - Fax: 0031/30/2411787 - info@wagner-group.nl

Wagner Spraytech Corp. « P.O. Box 279 + Minneapolis, MN 55440 USA

@ Tel. 001/763/553-7000 * Fax: 001/763/553-7288 * info@wagnersystemsinc.com
Wagner Spraytech Australia Pty. Ltd. <+ POB 286 * Braeside, Vic., 3195 Australia

@ Tel. 03/95872000 - Fax: 03/95809120 - wagner@wagnerspraytech.cm.au
Wagner Spraytech (UK) Ltd. « The Coach House ¢+ 2 Main Road *

Middleton Cheney « OX17 2ND - Great Britain
@ 0844/335/0517 - Fax: 0044/1295/269861 - enquiry @wagnerspraytech.co.uk

Wagner Spraytech Ibérica S.A. « P.O. Box 132, Crta. N-340 « KM 1.245,4 -
08750 Molins de Rey - Barcelona Spain
§ Tel. 0034/93/6800028